B Inovativni procesy svafovani

forceArc
Hospodarné svarovani, ispory nakladd.

Taurus Phoenix puls alpha Q puls
Synergic S

Smérové stabilni i¢inny oblouk s minimalizovanou teplotou, hlubokym zavarem pro horni
vykonové pasmo.

Nelegované, nizko a vysoce legované oceli a vysoce pevné jemnozrnné oceli.

B Mensi uhel otevieni svaru diku hlubokému zavaru a smérové B Témér bez rozstiiku
stabilnimu svafovacimu oblouku ¥ Mimofadné vyhodné napt. pro koutové svary, dynamicky
Redukce vrstev namahané soucasti napf. pro nosné dily mostd, stavbu
Mensi deformace diky tepeln& minimalizovanému vagénti a ocelovych konstrukci
koncentrovanému svarovacimu oblouku B Nelegované, nizko a vysoce legované oceli a vysoce pevné
B Vynikajici prGvar kofene a nataveni otupenych hran spoje jemnozrmné oceli.
m  Perfektni svafovani i s velmi dlouhym vyletem dratu ¥ Rudniaautomatizované aplikace

(Stickout)
®  Redukce vrubu

Porovnani metody forceArc/standardni sprchovy oblouk TWI

TWI

B Tupé svary, které jsou svafeny metodou forceArc s izkym thlem otevieni svaru 30° a 40°, splhuji poZzadavky normy EN ISO 15614-
1:2004

u  Diky nizkému objemu svaru se zkracuje doba svafovani v porovnani se standardnim sprchovym obloukem s Uhlem otevieni svaru
60° az 0 50 %

m  Vysledkem koutovych svarQ provedenych metodou forceArc je jasny profil zdvaru bez zapalu. Tim jsou rovnéz spinény pozadavky
normy EN ISO 15614-1:2004

m  Koutové svary provedené metodou forceArc maji vétsi hloubku zavaru

Standardni sprchovy oblouk forceArc®

MIllél

5 svarovych housenek
Doba svafovani kratsi o 50 %
Nezménéné mechanicko-technologické vlastnosti!

DSRRE] W Hluboky zévar a diky tomu mozna redukce

rozméru a nebo prdrezu svaru
‘ B Rychla regulace zmény délky Stickout
‘ B Mimoradné vyhodné napf. pro velmi Uzké spary a

koutové svary
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Sada EWM EN 1090 WPQR Setii ¢as a penize

forceArc forceArc puls

Kombinace forceArc puls, forceArc a coldArc
Kofenova vrstva coldArc, mezivrstvy forceArc a kryci vrstva forceArc puls
Uspora svarovych vrstev diky mensimu Ghlu otevfeni

Perfektni zapalovani a vyplnéni krateru metodou forceArc puls, svafovani metodou
forceArc

Nizsi mira deformace materialt diky mensi mife vneseného tepla
Nizsi teplota mezivrstev a minimalizace zmén struktury
Mimoradné vyhodné napt. pfi svafovani jemnozrnnych konstrukcnich oceli

Redukované smrstovani Ghli v koutovych svarech

Plech:  S$235;20mm
Plyn:  M21-ArC-18
Drat: 1,2 mm G4Si1
Svarové housenky: 4

forceArc

coldArc Poloha: PC

Uhel otevieni svaru: 10°
Svarovano na jedné strané,
bez podlozeni svarové
lazné

Kombinace coldArc, forceArc

falgadi s aforcArc puls

Hospodarné svarovani, ispory

Celkova Uspora naklad(i az 60 %

Minimalni ndro¢nost pfipravy svaru

Mensi pocet vrstev

Mensi mnozstvi pfidavného materidlu a mensi spotieba
ochranného plynu

Kratsi doba svafovani

Mimoradné vyhodné u dynamicky namahanych soucasti
Plech: S 355;30 mm
Plyn: M21-ArC-18
Drat: 1,2 mm G4Si1
Svarové housenky: 11
Umisténi:PB/PA

Uhel otevreni svaru: 25°
Jednostranné svafovéano,
bez podlozZeni svarové
ld4zné, metoda

forceArc

Vyhody pro vas
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forceArc

Celkova Uspora nakladd 60 %
pfi porovnani metody forceArc a standardniho
sprchového oblouku.

Uspora az 35 % nakladd na elektricky proud pfi
stejném odtavovacim vykonu v porovnani s béznym
sprchovym obloukem

AZ 0 50 % nizsi emise $kodlivin diky redukci koure ze
svafovani

Uspora nékladti snizenim poctu vrstev

Méné dokoncovacich praci nasledkem nizsiho
rozstfiku

Mensi deformace diky tepelné minimalizovanému
koncentrovanému svafovacimu oblouku

Sméroveé stabilni svafovaci oblouk s vysokym tlakem
a znac¢nou hloubkou zévaru s mensimi vruby diky
vysoce dynamickeé regulaci proudu

MULTIMATRIX®
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