M Inovativni procesy svaiovani

coldArc
coldArc puls

Perfektni svafovani a pajeni

alpha Q puls

coldArc: Zkratovy oblouk s nizkou tvorbou rozstfiku a minimalizovanou teplotou ke svafovani
bez vétsich deformaci a k pajeni, prlvar kofene s vynikajicim pfemosténim mezer

coldArc puls: Optimalni doplnéni pro horni vykonové pdsmo s cilenym pronikanim tepla

tam, kde je teplo potiebné.

= Mensi deformace a redukce zabarveni diky B Minimalni dokoncovaci prace, optimalni také
minimalizovanému vnesenému teplu pro pohledové svary diky procesu s nizkou

B Vyrazna redukce rozstfiku nasledkem témér tvorbou rozstiku
reaktanc¢niho prechodu materidlu B Nelegované, nizko a vysoce legované oceli a

B Vynikajici stabilita procesu i v pfipadé dlouhych smisené spoje i pro velmi tenkeé plechy
svazkl hadic bez dopliujicich rozvodd snimacu Pajeni plechd CrNi s CuAl8/AlBz8

B Bézné dostupné systémy horaku, protoze prechod M P3jeni a svafovani plechl s povrchovou
materialu probiha v hofaku bez opotiebeni a bez Upravou, napf. s CuSi, AlSia Zn
pohonu B Svafovani kofene na nelegovanych,

B Snadné svarovani vrstev kofene u plecht jakékoliv nizkolegovanych a vysoce legovanych ocelich a
tloustky a ve viech pozicich u vysoce pevnych oceli s jemnym jadrem
Perfektni pfemosténi i u spar s proménnou sirkou B Pohledové svary CrNi v oblasti tenkych plecht

Vynikajici nanaseni na povrch pfi pajeni tenkych
plechl

Minimalizovana tepelné ovlivnéna oblast: -99 % odstriku

Idedlni pro tupé, preplatované a rohové svary

Optimalni pro pohledové svary — nejsou nutné
dokoncovaci prace

B Vynikajici pro vysoce legované oceli a plechy
s povrchovou Upravou

Redukce nabéhové barvy a snizenad tvorba okuji
Minimalizovand tepelné ovlivnéna oblast

Dobra manipulace v nucenych polohach

Rohovy svar RoCrNi, plech T mm, metodou coldArc
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B Teplo tam, kde je ho potfeba metodou coldArc puls

B Svafovani kofene metodou coldArc: Uplna kontrola
kapénkového prechodu, minimalizace chyb svafovani

B Struktura vrstev a kryci vrstvy pomoci technologie
coldArc puls

H  Rozsifeni vykonu pro silné plechy metodou
coldArc puls

B Perfektni svafovani v pfechodové oblasti metodou

coldArc puls

H  Pfepindni mezi coldArc a coldArc puls klepnutim na
tlacitko horaku ke spolehlivému pfevafeni bodovych
svarll

B Snadné modelovani taveniny diky automatickému
prepinani mezi coldArc a coldArc puls zapojenim
funkce superPuls

B Vynikajici a snadné svafovani v poloze svislé nahoru
diky automatickému prepinani coldArc a coldArc puls
zapojenim funkce superPuls, bez pouziti,rozkyvu
hofaku”

Jedinecné premosténi mezery pro kofenové vrstvy

B Perfektni premosténi mezery i pfi ménici se Sifce
mezery technologii coldArc

Nedochazi k propadéni taveniny
Dobry pravar svarovych ploch i u pfesazenych hran

Nedochazi k prorazeni dratem

Korenové vrstvy pro vsechny tloustky plechli ve
vsech polohéch

B Struktura vrstev a kryci vrstva pomoci technologie
coldArc puls

Vyhody pro vas

/

/

coldArc
coldArc puls

Svarovani korene v kvalité metody WIG a s rychlosti
metody MAG, az 0 400 % rychlejsi nez ru¢ni
svarovani obalenou elektrodou a ru¢ni svarovani
metodou WIG

Svarovani tenkych plecht z oceli a uslechtilé oceli
s vyrazné mensi deformaci

Zkratovy oblouk s redukovanou energii a jedine¢nym
premosténim mezery

Digitalné kontrolovany témér reaktan¢ni prechod
materialu

Perfektni pro plechy o tloustce od 0,5 mm

AZ 0 99 % méné odstiiku

Vynikajici pro tupé, preplatované a rohové svary
Idealni pro CO, a smésny plyn

Tepelné redukované péjeni s pouzitim novych
nizkotavitelnych pajek na bazi zinku

AZ 0 75 % méné emisi

svarovaciho koure

pfi porovnani coldArc / coldArc puls a standardni
zkratovy oblouk
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