






























































CUT 40 PFC

PLASMA

CUT 40 PFC je kompaktni, lehky, jednofdzovy, plazmovy Fezaci stroj s vysokym vykonem fezdni kovi. Je vybaven systémem PFC, Power
Factor Correction”- konpenzace utiniku, ktery umoiiivje napdjeni pres prodluzovaci kabely dlouhé az 200 metri nebo elekirocentrdlou s A.V.R.
Diky velmi dobrym fezacim vlastnostem a spolehlivosti nabizi vyviiti ve vyrohé, udribé, na montdzich i v domdci dilné. Pfesné nastaveni
parametrd je zobrazovano na prehledném displeji.

typ stroje CUT 40 PFC
napajeci napéti 50/60Hz 1 x 230V (-61%+10%)
prikon (kVA) 4,63
o ED vykon /40°C 40% 40A
ED 60% vykon /40°C 26A
ED 100% vykon /40°C 21A
proudovy rozsah (A) 20 -40
napéti naprazdno (V) 420
jisténi (A) 16
B uh kryti IP 23S
rozmér $/v/d (mm) 180/265/430 —
hmotnost stroje (kg) 12 @
doporuéena tl. fezani (mm) 15
maximalni tl. Fezani (mm) 20
frekvence (Hz) 50
IEI pracovni tlak (bar) 4,5 [9]
D) max. vstupni tlak (bar) 7,5 L
CEW Gigitalni displej *



= 2] PSV 30 -2, PSV30-2\W
ACCES PSV 30 - 4, PSV/ 30 - 4\W

0ddglitelny podavag, uréeny pro stroje OMI fady ,S“ nebo pro pestavby. Regulovat je moino dobu predfuku a dofuku plynu, rychlost posuvu,
vylet drdtu (pfibliZovacirychlost), dohofeni (zpozdéni zastaveni posuvu drdtu po vypnuti svéFeciho proudu), body, prodlevy, 2T, 4T.
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typ pfislusenstvi
urceno pro stroje

napajeci napéti 50/60Hz

| fikon (KVA)

proudovy rozsah (A)

druh kryti

rozmeér $/v/d (mm)

hmotnost stroje (kg)

rozsah @ dratu (mm)
rychlost posuvu (m/min)

typ posuvu dratu (str.28)
hmotnost civek (kg)

pro vodni chlazeni

PSV 30-2

24V
0,1
10 - 600
IP 218
370/540/650
17
0,6-1,6
5-20
E
5-18

PSV30-4 PSV30-2W PSV 30-4 W
OMI - S + WS »

24v 24v 24V

0,1 0,1 0,1

B
?

10 - 600 10 - 600 10 - 600
IP 21S IP 21S IP 21S
370/540/650  370/540/650  370/540/650 e
18 19 20 @

0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6
5.20 5.20 5.20
© E @
5.18 5.18 5.18

* *
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OoMI 10W

ADAP 25 |Acces

Vodni chlazeni pro vysoce tepelné namahané svareci hofaky.

typ pfislusenstvi
napajeci napéti
rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
pratok kapaliny (I/min)

A~~~
OoMI 10W
1 x 230V
340/245/440
14
5
-
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Odstraiiuje problémy dlouhych prodluzovacich kabelii, dokaze zmensit ztraty az o 50%.

typ prislusenstvi

vstupni napajeci napéti (V)
vstupni napajeci proud (A)
vystupni napéti (V)
vystupni proud (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)

&

ADAP 25
3 x 400

203/535/285
12
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DALKOVE OVLADANI

acces KUFR, VOZIK
SORIES

Dalkové ovladani pro stroje GAMA 190L, 1900L PFC a 250L - 5m
Dalkové ovladani pro stroje GAMA 190L, 1900L PFC a 250L - 10m
Dalkové ovladani pro stroje GAMA 1900A PFC - 5m

Dalkové ovladani pro stroje GAMA 1900A PFC - 10m

]|

typ pfislusenstvi DALKOVE OVLADANI =
uréeno pro stroje GAMA "

(€] poos sigim

A

typ prislusenstvi KUFR zLutv KUFR pozink —
1 uréeno pro stroje GAMA, véetné modelti PFC nebo HF ‘

rozmeér $/v/d (mm) 380/170/385 380/170/385 .
mm

]

= =
typ pfislusenstvi VOzZIK -
- uréeno pro stroje  GAMASTAR a OMI 175, 195L/LS *




REDUKCNI VENTILY
SVARECI KABELY [Acces

€O, GCE 2man. MAXI
€0, GCE 2man. MINI
Ar GCE 2man. MAXI
Ar GCE 2man. MINI
CO, - KU 5 ohiev 24V

Red. ventil argon matice W21,8 174
Red. ventil CO, matice 3/4

GEo

typ pfisluSenstvi

metoda TIG

metoda TIG HF
' metoda MIG * *

* % ok
* % ok

* %

ohrev 24V

SK 3m/16mm
SK 5m/16mm
SK 3m/25mm
SK 5m/25mm
SK 10m/25mm

I

=]
typ pfislusSenstvi

[=]
uréeno pro stroje GAMA a GAMASTAR ‘



HORAKY
Acces SVARECI KUKLY
SORIES

TIG HF
typ prislusenstvi TIG - SR 17FXV-4m Thi TIG - SR-P 26-4m Thi HF
- uréeno pro stroje GAMA, TIG a GAMASTAR

MIG-MAG 15/3m
MIG-MAG 15/4m
MIG-MAG 15/5m
MIG-MAG 25/3m
MIG-MAG 25/4m
MIG-MAG 25/5m
MIG-MAG 36/3m
MIG-MAG 36/4m
MIG-MAG 36/5m
MIG-MAG 410W/3m
MIG-MAG 410W/4m
MIG-MAG 410W/5m
MIG-MAG 510W/3m
MIG-MAG 510W/4m
MIG-MAG 510W/5m

MIG/MAG

PLAST

ADF 13B
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metoda svéfenf MMA (ARC)
welding method MMA (ARC)
SchweiBverfahren MMA (ARC)

[ 1)F.Y metoda spawania MMA (ARC)

o)

1G

o)

AG

TIG

PLASMA

meTop cBapkin MMA (ARC)

meTop Ha 3aBapasane MMA (ARC)

hegesztési eljaras MMA (ARC)

metoda svéfeni MIG
welding method MIG
Schweilverfahren MIG
metoda spawania MIG
meToz capki MIG

MeToA Ha 3aBapABaHe MIG
hegesztési eljaras MIG

metoda svéfeni MAG
welding method MAG
SchweiBverfahren MAG
metoda spawania MAG
meTop capkit MAG

MeTop Ha 3aBapaBaHe MAG
hegesztési eljards MAG

metoda svareni TIG
welding method TIG
SchweiBverfahren TIG
metoda spawania TIG
meTop cBapku TIG

MeTog Ha 3aBapABaHe TIG
hegesztési eljards TIG (AW1)

plasma
plasma
Plasma
o0soczu
nnasmbl
nnasma
plazma

%
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TYPY PODAVACICH KLADEK

DVOUKLADKA
kladky & 22/30mm

CTYRKLADKA

typ stroje/pfisluSenstvi

type of machinery / equipment
Artvon Maschinen / Anlagen

typ maszyny / sprzetu
TN MK /

kladky 2 22/30mm

napétf naprdzdno

of - load voltage
Leerlaufspannung
napiecie biegu jafowego

TN MawmkM /

X010CTOr0 X0Aa

tipus/felszerelés

napéf'eci napéti
supply voltage
Versorgungsspannung
napiecie zasilania
HanpsXeHue NUTaHUA
3aXpaHBALLO HaNpexXeHue
tapfesziltség

piikon

instaled power

Macht

zapotrzebowanie mocy
MOLHOCTD

MOLLHOCT

teljesitmény

ED vykon

ED performance
Leistung in %

mocy %
NPOM3BOAUTENLHOCTb %
[1B HaToBapBaHe
Bekapcsolasi idd

proudovy rozsah
current range
Strombereich
Zakres pradu
TeKyLyit Auanasox
[Mana3oH Ha Toka
dram tartomény

.

p Ha npaseH Xof
iresjdrati fesziiltség

jisténi
fuse (delayed action)

Schutz

ochrona

3aWuTa

3awuTa

haldzati biztositék
druh kryti

type of protection
Abdekungstyp
stopien ochrony
(TeneHb 3awuTbl
(TeneH Ha 3auuTa
Védettség

rozmér
dimensions
Groe

rozmiary
u3MepeHite
pasmep

méretek

hmotnost stroje
weight machines
Gewicht Maschinen
Cigzar maszyny

BEC MaLLIMHbI

Terno Ha MaluyHaTa
stly

£

IKONY

CIF1
CATION

DVOUKLADKA
kladky & 22/30mm

CTYRKLADKA
kladky 2 32/40mm

rozsah & elektrody

range of electrodes

Reihe von Elektroden

Zakres Srednicy elektrod

[luanasoH JuameTpoB neKTpoaa
AnanasoH Ha AMaMeTbpa Ha enekTpoja

elektroda dtmerd
= rozsah & drétu
( % range of wire
N Bereich der Drahtdurchmesser

Zakres srednicy drutu

[vanasoH Auametpa npoBonokM
[IViana3oH Ha iMameTbpa Ha Tena
huzalétmérd

kladkovy posuv drtu
wire feeder
Rollen-Drahtvorschub
rolki podawania drutu
Ponvk nogaun nposonoku
POAIKOBO TeNonopaBane
gorgds huzalel6told

rychlost posuvu

feed rate

Vorschub

posuw

CKOPOCTb Nofiay
CKOPOCT Ha N0/iaBaHe
eldtolds

typ kladky posuvu

type of feed rollers

Art der Zufiihrwalzen

EO Typ watkow podajacych

TUN NOAALUX PONUKOB
BIJ| Ha POTIKUTe 3a N10/jaBaHe
eldtold gorgd tipusa




stabilizace podavade drétu
stabilization of wire feeder
Stabilisierung der Drahtvorschub
stabilizacja podajnika drutu
CTabuUn3aLnA nojiaun NpoBoNOKM
CTabunu3aLina Ha NoJiaBaHeTo Ha Tena
el6told gorgd eldfeszités

dvoukladkovy podavat

two rollers wire feeder

zwei Rollen fiittern
dwurolkowy podajnik drutu
[1Ba POMKA MOAIOLYYX
TeNonoAaBalLio C /e pokit
2 gorgos eltold

Cytkladkovy podavat

four rollers wire feeder
Radtransporteur

czterorolkowy podajnik drutu
YeTbIpit PonUKa MojalLLuX
TenonoAaBalL{o ¢ YeTvpu pokit
4 gorgos eldtold

hmotnost clvky
coil weight
gewicht

waga rolki drutu
BEC KaTyLWKit
Terno Ha ponkara
huzaldob stlya

funkee HOT START
HOTSTART function
HOTSTART funktion
HOTSTART funkcja
HOTSTART dyHKUuA
HOTSTART dyHKuma
HOT START funkcid

funkce SOFT START
SOFTSTART function
SOFTSTART funktion
SOFTSTART funkcja
SOFTSTART ¢yHKLuA
SOFTSTART gyHKuua
SOFT START funkcid

funkce V.R.D.
V.R.D. function
VR.D. funktion
VR.D. funkcja
V.R.D. dyHKuma
V.R.D. dyHKuna
V.R.D. funkcio

funkce ANTISTICK
ANTISTICK function
ANTISTICK funktion
ANTISTICK funkcja
ANTISTICK dyHKuma
ANTISTICK dyHKuna
ANTISTICK funkcid

funkce ARCFORCE
ARCFORCE function
ARCFORCE funktion
ARCFORCE funkcja
ARCFORCE dyHKuua
ARCFORCE dyHKuuna
ARCFORCE funkcid

funkee LIFT ARC
LIFT ARC function
LIFT ARC funktion
LIFT ARC funkcja
LIFT ARC dyHKuua
LIFT ARC dyHKunA
LIFT ARC funkcio

funkce DOWN SLOPE
DOWN SLOPE function
g DOWN SLOPE funktion
‘it DOWN SLOPE funkcja
DOWN SLOPE dyKuva
DOWN SLOPE dyHKuwa
DOWN SLOPE funkcid

ANTISTIK

PULS

O]
.o

CYCLE

el
nx

T

27/4T

svareni pulsni

pulse welding
ImpulsschweiBen
spawanie impulsowe
MMNYbCHOI CBAPKI
VMNYNCHO 3aBapABaHe
impulzus hegesztés

f palovénl HF
HF contactless ignition

HF kontaktlose Ziindung
bezstykowy zapton HF

HF 6eCKOHTaKTHbIX 3aXuraHmna
HF Ge3KoHTaKTHO 3ananBaxe
HF (érintésmentes) ivgytjtas

nastavitelnd délka bodt

adjustable length points

lange verstellbar punkte

szasowa regulacja dtugosci spawania
YcTaHaBNMBaEMbIE TOUKM JIUHA
TOUKI C perynupyema AbmKiHa
Allithato impulzus hossz

nastavitelnd délka cykl
adjustable length cycles

Lange verstellbar Zyklen
regulacja dfugosci cyklu spawania
Perynupyemble LMKNOB ANMHbI
LMKAN C Perynupyema npoAbMmKUTeNHOCT

Allithatd ciklus hossz

)

&

AC

nastaven predfuku plynu

setting gas pre-flow

Einstellung Gasvor

wstepne ustawienie przeptywu gazu
YCTaHOBKa nojlauv rasa o
HaCTpOViBaHe MyCKaHeTo Ha rasta
Allithato gazelofolyas

nastaveni dofuku plynu

settings gas post-flow

Post Flusseinstellungen

koncowe ustawienie przeptywu gazu
HaCTPOIAKN CNUpaHe Ha rasa
HaCTpOiBaHe CNUPaHETO Ha rasra
Allithatd gdz utdnfolyds

délkové ovladani

remote control
Fernsteuerung

pilot zdalnego sterowania
MYNBT AUCTAHLIOHHOTO YIpaBNeHNA
AVICTaHLMOHHO ynpaBneHue
tavirdnyito

plynuld regulace

gradual control

stufenlose

bezstopniowa regulacja
Geccrynenuaroe
0Ge3cTeneHHo perynupaxe
fokozatmentes

balance AC
balance AC
Gleichgewicht AC
regulacja pradu AC
6ananc AC

6ananc AC
Balance AC)

tepelnd ochrana

thermal protector
Warmeschutz
zabezpieczenie termiczne
Ten/08an 3aLLTa
TepMUUHA 3aLLTa
hovédelem

vzduchem chlazeny

air colled

Luftgekiihlte

chtodzony powietrzem
BO3/IyLUHbIM OXNaXAeHneM
Bb3/lyLUHO OXNaX/JaHe
|éghitéses

vypinani ventilatoru

off ventilator

aus Ventilator

wylacznik wentylatora

0T BEHTUNATOPA
U3KNIOYBAHE Ha BEHTUNATOPA
Automatikus ventilator kikapcsolds

nastaveni dohofeni vodou chlazeny

setting burn * water colled

Einstellung brenn wassergekiihlt

zmiana spalony AR | chtodzony plynem
YCTaHOBKa BbiropaHme BOAAHbIM \
HacTpoiiBaHe Ha JjorapaHeTo BOAHO OX/aXAaHe
Allithatd visszaégés gatlas vizhiitéses

vylet drétu priitok kapaliny

trip wire . fluid flow

Stolperdraht Fliissigkeitsdurchfluss
regulacja dtugosci tuku AR | Przeplyw ptynu

n0€3/1ka NPoBONOKM Pacxop )uaKocti
U3NM3aHe Ha Tena Je6uT Ha TeyHoCT
szabad huzalhossz hiitdfolyadék dramlas
pfiblizovad rychlost doporutend tl. fezénf
approach speed : recommended cutting thickness

Annéherungsgeschwindigkeit
regulacja wolnego wysuwu drutu
CKOPOCTb MOAXOA

CKOPOCT Ha NpuGAUKaBaHe
gyUjtasi huzalsebesség

prep. dvoutakt/Ctyftakt
switching 2T /4T
Schalt 21/ 4T
przetacznik 2T/ 4T
nepekniovexye 2T/ 4T
npeBKniouBaxe 2T/ 4T
kapcsolds 2T/ 4T

pocet hodnot oviadate

value of control

Anzahl der Werte Treiber

licha wartosci zakreséw
Konuuectso 3HaueHuit BoguTeneit
6poil Ha ynpaBnAemuTe CTOIHOCTH
Kapcsolasi fokozatok szama

empfohlene Schnittstarke

Zalecana grubosc cigcia
peKoMeHzyeman TONLLUHA Pe3ku
Mpenopbumtenta gebenHa Ha pasane
ajanlott vagasi anyagvastagsag
maximéIn( tl. Fezénf

maximum cutting thickness
maximale Schnittstarke
Maksymalna grubosc ciecia
MakcumanbHas TonLLHa pe3kn
MaKCIManHa e6enika Ha pasane
maximalis vagasi anyagvastagsg
frekvence

frequency

Frequenz

czestotliwosc

yactora

yectora

frekvencia

kompresor
compressor
Kompressor
d sprezarka
Komnpeccop
Komnpecop
kompresszor

ohfev
heating
Heizung
ogrzewanie

otonnexue
noArpsBaHe
fiités

plenosny

portable power source
tragbar

Przenosne

lopTatuBHblit
npeHoceH
hordozhatd

opatfen pojezdem
power source with wheels
ausgestattet mit Trolley

wyposazony w wézek

OCHALLeH TenexKoit

obopy/BaHa ¢ Konuyka

kerékkel szerelt

digitalni displej

digital display

Digitalanzeige

wyswietlacz cyfrowy

uMdpoBoit pucnneit

LMGpoB Aucnneit

digitalis kijelz6

mikroprocesor

managet with microprocessor
Mikroprozessor

mikroprocesor

MUKponpoLeccop
MUKponpoLiecop
mikroprocesszor

médéné vinuti trafa

Copper winding transformer
Kupferwicklung Transformator
Miedzi uzwojenia transformatora
Copper HamoTKa TpaHchopmaTop
06MmoTkY TpaHcdopmatopa Meab
réz tekercselés transzformator

elektronickd tlumivka
electronic choke
elektronische Drossel
elektroniczny dtawik
INEKTPOHHbIii Apoccent
€NeKTPOHeH Apocen
elektronikus fojto

tiak
pressure
Druck

csnienie

AaBnexne
Hansrae
nyomds
pHslusenstvi
accessories
Zubehor
akcesoria
aKceccyapbl
akcecoapu
tartozékok

tachnické tdaje
Speifications

Technische Daten
Specyfikacja

TexHUYeCKMe XapakTepuCTukm
TEXHUYECKN XapaKTepUCTUKi
Miiszaki adatok






O firmé:

Firma OMICRON - svaieci stroje s.r.o. je moderni rozvijejici se vyrobni konstrukéni firmou jejiz vyrobnim
programem jsou svareci invertory a svaieci poloautomaty, jejichz vyroba, ale i konstrukce je praci zaméstnanci a
majitele firmy.

1 kdyz firma OMICRON - svareci stroje s.r.o. byla zaloZzena v roce 2002, prvni svafeci poloautomaty firma
zkonstruovala jiz v 80 letech minulého stoleti a o jejich kvalité hovofii fakt, Ze je jako vzor pfevzali do svych
vyrobnich programii i dalsi vyrobni firmy v Ceské republice.

Firma se od pocatku neustale rozviji a rozriista, zdokonaluje své vyrobky a pfichazi na trh s novymi fadami
svarecich stroji.

Vyroba v soucasnosti probiha na plose vice jak 2000 m2 v dalsich vice jak 1.000 m2 jsou projekéni kancelare,
administrativni prostory, sklady a firemni prodejna.



CESKY VYROBCE
SVARECI TECHNIKY

Vas prodejce:

OMICRON SVARECI STROJE s.r.o.ZAHRADNICKOVA 1375/2, 674 01 TREBIC
e-mail: odbyt@omc.cz - tel.: +420568 851 563



