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Kompaktni, lehké stroje urcené pro svareni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou
v udrzbariskych a domacich dilnach.
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typ stroje

GAMA 160 GAMA 166
— napajeci napéti 50/60Hz 1%230V (+20%-15%)
VBl prikon (kVA) 5 5
1 ED vykon /40°C 25%-160A 35%-160A
ED 60% vykon /40°C 110A 120A o
28 ED 100% vykon /40°C 80A 95A %o
proudovy rozsah (A) 10-160 10-160 =
napéti naprazdno (V) 80-90 80-90
jistani (A) 22 22 [J?E
druh kryti IP 23S IP 23S '
rozmér $/v/d (mm) 130/210/270 130/215/285 —
il hmotnost stroje (kg) 51 5,3 @
rozsah gelektrody (mm) 1,0-4,0 1,0-4,0



TIG
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GANMA 131, GANMA 141, GAMA 151,
GAMA 161, GAMA 1550A

Kompaktni, lehké stroje urcené pro svareni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou
v udrzbaiskych a domacich dilnach, namontaze a v primyslu.

Cam it

typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

ED 45% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C

ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

A
rozmér $/v/d (mm)
mm

hmotnost stroje (kg)
rozsah Zelektrody (mm)

%
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GAMA 131 GAMA 141 GAMA 151 GAMA 161
1%230V (+20%-15%)

4
130A
110A
80A
10-130
80-90
16
IP 23S

5
1,0-3,2

4,2 4,7
140A 150A
120A 130A

90A 100A
10-140 10-150
80-90 80-90
16 20
IP 23S IP 23S
130/245/270

5,1 5,2

1,0-3,2 1,0-4,0

5
160A
140A
110A

10-160
80-90
22
IP 23S

5,2
1,0-4,0

GAMA 1550A
4,7
%
ED
150A 7
130A 7
10-150
80-90
20
145/225/305 —
1
1,0-4,0



GAMA 1500A PFC, GAMA 1700A PFC
GAMA 1900A PFC 'pm =

Kompaktni, lehké stroje urcené pro svaieni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou
v udrzbaiskych a domacich dilnach, na montaze a v pramyslu s moznosti napajeni pies dlouhé prodluzovaci
kabely.

LEEEBATVE T4

typ stroje GAMA 1500A PFC GAMA 1700A PFC GAMA 1900A PFC
= napajeci napéti 50/60Hz 1%230V (+15%-61%)
Ml prikon (kVA) 4,64 5,65 6,34
= ED 45% vykon /40°C 170A 25%-190A %o
ED 60% vykon /40°C 150A 150A 150A -
a1 ED 100% vykon /40°C 130A 130A 130A
2 Ap proudovy rozsah (A) 10-150 10-170 10-190
¥ 2! hapéti naprazdno (V) 80-90 80-90 80-90
.;’L jisténi (A) 16 20 20 0
druh kryti IP 23S IP 23S IP 23S
rozmér $/v/d (mm) 145/225/345 —
Wl | motnost stroje (kg) 6,5 6,6 6,7 @
EI} rozsah Zelektrody (mm) 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-5,0
dalkové ovladani * *
g} vypinani ventilatoru *



GAMA 1500D PFC, GAMA 1700D PFC.

mvMA Tl GAMA 1900D PFC
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Kompaktni, lehké stroje urcené pro svaieni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou
v udrzbaiskych a domacich dilnach, na montaze a v pramyslu s moznosti napajeni pies dlouhé prodluZovaci

kabely.
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typ stroje GAMA 1500D PFC GAMA 1700D PFC GAMA 1900D PFC
b napajeci napéti 50/60Hz 1%230V (+15%-61%)
Ml prikon (kVA) 4,64 5,65 6,34
W £ 459 vykon /40°C 170A 25%-190A %

]

0} ED 60% vykon /40°C 150A 150A 150A ED
ED 100% vykon /40°C 130A 130A 130A
2 Ap proudovy rozsah (A) 10-150 10-170 10-190
¥l hapéti naprazdno (V) 80-90 80-90 80-90
jiteéni (A) 16 20 20
druh kryti IP 23S IP 23S IP 23S

rozmér $/v/d (mm) 145/225/345

hmotnost stroje (kg) 6,5 6,6 6,7
rozsah @elektrody (mm) 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-5,0
dalkové ovladani * *
vypinani ventilatoru *
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GAMA 1500L PFC, GAMA 1700L PFC

GAMA 1900L PFC ‘vmaA "TIG | PULS

LR R R L B
panmnamn |
pannnmam |

Kompaktni, lehké stroje urcené pro svaieni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou
v udrzbaiskych a domacich dilnach, na montaze a v pramyslu s moznosti napajeni pies dlouhé prodluzovaci
kabely.Vyhodourady,L" je moZnost nastaveniriiznych parametri.
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typ stroje GANMA 1500L PFC GAMA 1700L PFC GAMA 1900L PFC
— napajeci napéti 50/60Hz 1%230V (+15%-61%) o
¥ prikon (kVA) 4,64 5,65 6,34
B £D 45% vykon /40°C 170A 25% 190A
ED 60% vykon /40°C 150A 150A 150A "
=B D 100% vykon /40°C 130A 130A 130A %o
proudovy rozsah (A) 10-150 10-170 10-190 £o
napéti naprazdno (V) 80-90 80-90 80-90
jisténi (A) 16 20 20 [&
druh kryti IP 23S IP 23S IP 23S '
rozmér §/vid (mm) 145/225/345 —
Ll hmotnost stroje (kg) 6,5 6,6 6,7 @
rozsah gelektrody (mm) 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-5,0
dalkové ovladani * *
regulace HOT START * * *
B regulace SOFT START * * *
regulace DOWN SLOPE * * * Re
4 vypinani ventilatoru *



GAMA 2550A, GAMA 2550D,
— === GANMA 2550L

MMA TIG

Trifazové stroje urcené do pramyslu s moznosti pouziti obalované elektrody az do priméru 6,0mm.
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typ stroje GAMA 2550A GAMA 2550D GAMA 2550L
| otoda MMA TIG MMA TIG MMA TIG
napéjeci napéti 50/60Hz 3x400V L
=B piikon (kVA) 9,2 9,2 9,2 ”
ED 60% vykon /40°C 255A 255A 255A Y
A ED 100% vykon /40°C 194A 194A 194A
I2 proudovy rozsah (A) 10-255 10-255 10-255
¥ hapéti naprazdno (V) 65 65 65
ﬂo jisténi (A) 14 14 14 2
druh kryti IP 21S IP 21S IP 21S
rozmér $/v/d (mm) 195/340/450 —
il hmotnost stroje (kg) 13,1 13,2 13,3 @
/¢ rozsah Zelektrody (mm) ~ 1-6 13,2 1-6 1-32 1-6 132 M=
X svareni pulsni TIG *
7o nastaveni dohofeni *
== regulace HOT START *
regulace SOFT START * i
4 regulace DOWN SLOPE *
digitalni displej * * =



GAMA 1500D HF, GAMA 1700D HF

TIG 2000P HF yua TIG PULS

Kompaktni, lehké stroje uréené pro svaieni obalovanou elektrodou a netavici se wolframovou elektrodou

PSR ok

typ stroje GANA 1500D HF GANMA 1700D HF TIG 2000P HF
metoda MMA TIG MMA TIG MMA TIG
napajeci napéti 50/60Hz  1x230V (-20%+10%)  1x230V (-20%+10%)  1%230V (-15%+20%) =
pfikon (kVA) 6,9 4,2 7,9 4,7 9,3 6,7 §
ED vykon /40°C 35% 150A 30% 170A 25% 200A :
ED 60% vykon /40°C 120A 130A 125A
E ED 100% vykon /40°C 100A 110A 100A A
proudovy rozsah (A) 10 - 150 10 -170 5-200 2
napéti naprazdno (V) 88 88 64 AL
Ll itani (A) 20 25 25
druh kryti IP 23S IP 23S IP 238
== rozmér $/v/d (mm) 345/145/225 345/145/225 135/240/360
hmotnost stroje (kg) 6,9 7 6,5
Zelektrody/dratu (mm) 1-4,0 1-3,2 1-4,0 1-3,2 1-5 1

I

funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nast. predfuku plynu
nast. dofuku plynu
piep. dvoutakt/ctyrtakt
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MMA TIG PULS
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TIG 200P AC/DC
TIG 200LP AC/DC
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Stroje jsou urcené pro specializované svareci provozy s nejcastéjSim vyuzitim pro svaieni hliniku a nerezovych

materiala.

SR e

typ stroje

metoda
napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)
0% ED 60% vykon /40°C
ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)
druh kryti
rozmeér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
rozsah Zelektrody (mm)
nast. predfuku plynu (s)
nast. dofuku plynu (s)
dalkové ovladani
balance AC

Bl
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TIG 200P AC/DC
MMA/TIG
1x230V (-15%+20%)
45
200A
154A
10 - 200
56
20
IP21S
340/450/570
28

ENFS

i
0-
1-1
*
*

o
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TIG 200LP AC/DC
MMA TIG
1x230V (-15%+20%)

45
200A
150A

10 - 160 10 - 200

56
20
IP21S
340/450/570
27
1-4
0-15

20
*
*

P.

‘e

1"



vizstr. 27.

typ stroje

metoda

napajeci napéti 50/60Hz
piikon (kVA)

ED 25% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C
ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
Zelektrody/dratu (mm)
rychl./typ posuvu (m/min)
hmotnost civky (kg)
funkce HOT START
funkce SOFT START
funkce ANTISTICK
funkce ARCFORCE
funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nastaveni dohoreni (s)
nast. dofuku plynu
regulace DOWN SLOPE
prep. dvoutakt/ctyrtakt
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GAMASTAR 175D

GAMASTAR 175L

f’ff’l/’ly”lllll
SILILISIII TS
G
FILIIEITERE TR,

lll}l:;’

AT TR
AT
ALTARIATLARLS

MIG/MAG

b

LTI TARY
ATy

MMA

TIG

Kompaktni pienosné multifunkéni stroje pro svafeni obalovanou elektrodou, netavici se wolframovou
elektrodou, svarecim dratem v ochranné atmosféie nebo trubickovym dratem. Moznost vybaveni pojezdem
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GAMASTAR 175D

TIG MIG
1x230V (-15%+15%)

7,6 7
170A 175A
120A 120A
100A 100A

10-170 30-175

53 26

25
IP21S
235/440/480
16,9
1-4 1-2,4 0,6-0,8
2-14/B
5
*
*
*
*

O
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GAMASTAR 175L

MMA TIG MIG
1%230V (-15%+15%)
7.6 7
170A 175A
120A 120A
100A 100A
10-170 30-175
53 26 24
25 p==J
P21s E
235/440/480
16,9 s
14 124 0608 4| /s
214B =
* .,
* =
*
*
* FCE
*
0 -5 0 -1 PULS
0,1-10
*
-l



maemAac  MMA TIG
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Kompaktni pfenosné multifunkéni stroje pro svaieni obalovanou elektrodou, netavici se wolframovou
elektrodou, svaiecim dratem v ochranné atmosféie nebo trubickovym dratem s moznosti napajeni pies

GAMASTAR 195D PFC
GAMASTAR 195L PFC

dlouhé prodluzovaci kabely. Moznost vybaveni pojezdem viz str. 27.
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GAMASTAR 195D PFC
MMA TIG MIG
1%x230V (-30%+15%)

GAMASTAR 195L PFC
NMMA TIG MIG
1x230V (-30%+15%)

typ stroje
metoda
napajeci napéti 50/60Hz

prikon (kVA)
ED 25% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C
ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)
druh kryti
rozmeér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
Zelektrody/dratu (mm)
rychl./typ posuvu (m/min)
hmotnost civky (kg)
funkce HOT START
funkce SOFT START
funkce ANTISTICK
funkce ARCFORCE
funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nastaveni dohoreni (s)
nast. dofuku plynu (s)
regulace DOWN SLOPE
prep. dvoutakt/ctyrtakt
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6,4

190A

140A

120A
10-190

53
25
IP21S
235/440/520
18,1
1-2,4

5,4
195A
140A
120A

30-195

26

0,6-0,8
2-14/B
5

6,4

190A

140A

120A
10-190

1-5

* ok X X

53
25
IP21S

235/440/520

18,1
1-2,4

5,4
195A
140A
120A

30-195

26

P,

<4~ P
>

&I

0,6-0,8
2-14/B
5

Iy

0
0
ol
3
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Kompaktni

GAMASTAR 1750D

GAMASTAR 1750L

TIG

MIG/MAG

MMA

multifunkéni stroje opatiené pojezdem pro svaieni obalovanou elektrodou, netavici se

wolframovou elektrodou, svaiecim dratem v ochranné atmosféie nebo trubickovym dratem.

typ stroje

metoda
napajeci napéti 50/60Hz
pfikon (kVA)
0% ED 25% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C
9% ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)
druh kryti
rozmeér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
Zelektrody/dratu (mm)
= rychl./typ posuvu (m/min)
hmotnost civky (kg)
funkce HOT START
funkce SOFT START
funkce ANTISTICK
funkce ARCFORCE
funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nastaveni dohoreni (s)
nast. dofuku plynu (s)
regulace DOWN SLOPE
prep. dvoutakt/ctyrtakt
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GAMASTAR 1750L

GANMASTAR 1750D

TIG MIG MMA TIG MIG

1%230V (-15%+15%) 1%230V (-15%+15%) =
7,6 7 7,6 7 ”

170A 175A 170A 175A 0
120A 120A 120A 120A
100A 100A 100A 1004 20

10-170 30-175 10-170 30-175 4
53 26 53 26 24
25 25 4|E
IP21S IP21S

380/620/660 380/620/660

25 25,2 it
1-4 12,4 0,6-0,8 1-4 12,4 0,6-0,8 4| /¢

2-14/E 2-14/E -
; s Afa
* * ;

*
* % e
* *
* * FORCE

* &
0-5 PULS

*

*
d
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Kompaktni

GAMASTAR 1950D PFC
GAMASTAR 1950L PFC

multifunkéni stroje opatiené pojezdem pro svaieni obalovanou elektrodou, netavici se

wolframovou elektrodou, svafecim dratem v ochranné atmosféie nebo trubickovym dratem s moznosti
napajeni pies dlouhé prodluzovaci kabely.

typ stroje

metoda

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

0% ED 25% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C

9% ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmeér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
Zelektrody/dratu (mm)
rychl./typ posuvu (m/min)
hmotnost civky (kg)
funkce HOT START
funkce SOFT START
funkce ANTISTICK
funkce ARCFORCE
funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nastaveni dohoreni (s)
nast. dofuku plynu (s)
regulace DOWN SLOPE
prep. dvoutakt/ctyrtakt
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GANMASTAR 1950D PFC

GAMASTAR 1950L PFC

MMA TIG MIG MMA TIG MIG
1%230V (-30%+15%) 1%230V (-30%+15%)

6,4 5,4 6,4 5,4
190A 195A 190A 195A
140A 140A 140A 140A
120A 120A 120A 120A

10-190 30-195 10-190 30-195

53 26 53 26

25 25
IP21S IP21S
380/620/660 380/620/660
26 26,2
1-5 1-2,4 0,6-0,8 1-5 1-2,4 0,6-0,8
2-14/E 2-14/E
5 5
* *
*
* *
* *
* *
*
0-5
*
* *
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GANMASTAR 2550D

GANMASTAR 2550L

MIG/MAG

MMA TIG

Trifazové multifunkéni stroje opatfené pojezdem pro svaieni obalovanou elektrodou, netavici se
wolframovou elektrodou, svaiecim dratem v ochranné atmosféie nebo trubickovym dratem s moznosti
svaret obalovanou elektrodou az do priiméru 6,0mm

e s s

typ stroje

metoda

napajeci napéti 50/60Hz
pfikon (kVA)

ED 25% vykon /40°C
ED 60% vykon /40°C
ED 100% vykon /40°C
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
Belektrody/dratu (mm)
rychl./typ posuvu (m/min)
hmotnost civky (kg)
funkce HOT START
funkce SOFT START
funkce ANTISTICK
funkce ARCFORCE
funkce LIFT ARC
svareni DC TIG pulsni
nastaveni dohofeni (s)
nast. dofuku plynu (s)
regulace DOWN SLOPE
piep. dvoutakt/ctyrtakt
elektronicka tlumivka
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GAMASTAR 2550D

MMA TIG MIG
3x400V
13,9 11,4
250A 250A
210A 210A
180A 180A
10-250 30-250
55 28
20
IP21S
487/655/725
41,5
1-6 1-3,2 0,6-1,0
5-20 E/G
5-15
*
*
*
*
*
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GANMASTAR 2550L

MMA TIG MIG
3x400V i
13,9 1,4 {8
250A 250A :
210A 210A
180A 180A =8
10-250 30250 4
55 28 y
—
P21S
487/655/725
41,5 L
16 132 0,6-1,0 4|/Zs
5.20 E/G
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OoMI 166

Kompaktni svéieci poloautomaty pro svaieni svaiecim dratem v ochranné atmosfére. Zdrojem svareciho
proudu je transformator s médénym vinutim.
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typ stroje OMI 166 OMI 204
napajeci napéti 50/60Hz 1x230V 3x400V
pfikon (kVA) 4 6,8
ED 25% vykon 165A 200A

0]

ED 60% vykon 70A 130A =
S ED 100% vykon 55A 100A

2 AP proudovy rozsah (A) 30 - 165 30 - 200
Y™ hapéti naprazdno (V) 23-41 17 - 33,5

jisténi (A) 16 16
druh kryti IP 21S IP 21S
rozmér $/v/d (mm) 380/620/660 380/620/660
hmotnost stroje (kg) 39,5 4
rozsah gdratu (mm) 0,6-0,8 0,6-0,8
rychlost posuvu (m/min) 5-20 5-20
typ kladky posuvu E E
hmotnost civky (kg) 5 5 |
pocet hodnot ovladace 6 10

/-0 -

Ear
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Trifa

é svareci p

ONMI 206
OMI 246D

proudu je transformator s médénym vinutim. Vhodné pro trvale vysoké zatizeni.

tomaty pro svaieni svafecim dratem v ochranné atmosféie. Zdrojem svareciho

O

$ 88

typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

ED vykon

ED 60% vykon

ED 100% vykon

I2 proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
rozsah gdratu (mm)
rychlost posuvu (m/min)
typ kladky posuvu
hmotnost civky (kg)
pocet hodnot ovladace
digitalni displej

=
\01*
(]

g

oo

tEl

il

*
\
sl

BURN

i

oI 206
3%400V
71
40% 200A
170A
135A
30 - 200
17-33,5
16
IP 21S
490/660/740
59
0,6-1,0
5-20
EIF
5-18
10

i

i

OMI 246D
3x400V
7,8

220A
180A
30 - 220
18 - 35,5
16
IP 218
490/660/740
65
0,6-1,0
5-20
E/F
5-18
10
*

JE

v

g I - EE

—




omI 256

MIG MAG

Trifazové svareci poloautomaty pro svareni svafecim dratem v ochranné atmosfére. Zdrojem svareciho
proudu je transformator s médénym vinutim. Vhodné pro trvale vysoké zatizeni.

8| e e 1 0 Lo 1 )

LS

typ stroje OMI 256
napajeci napéti 50/60Hz 3x400V "
prikon (kVA) 12,1
ED 30% vykon 250A
ED 60% vykon 200A =
AN ED 100% vykon 170A
2 Ap proudovy rozsah (A) 40 - 250
Y™ hapéti naprazdno (V) 18 -43

jisténi (A) 32
druh kryti IP 21S
rozmér $/v/d (mm) 490/835/800
hmotnost stroje (kg) 72,3
rozsah gdratu (mm) 0,8-1,0
rychlost posuvu (m/min) 5-20 2%
typ kladky posuvu E
hmotnost civky (kg) 5-18
pocet hodnot ovladace 10

-G B

=
=

(3 D631
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OMI 336, ONVI 385
OMI 405

MIG MAG

Trifazové svareci poloautomaty pro svareni svarecim dratem v ochranné atmosféie. Vhodné pro vysoké
zatizeni v pramyslu. Zdrojem svareciho proudu je transformator a tlumivka s médénym vinutim.

- \U ——
88| LI At 4 |5 LIAAIEE 3
Ell‘l'h' t l = @
typ stroje omli 336 omi 385 OmI 405
'H napajeci napéti 50/60Hz 3x400V i
¥l prikon (kVA) 13,8 14 14,74 =
<8 Ep \ykon 30% 330A 25% 350A 25% 350A
ED 60% vykon 250A 290A 300A °
ED 100% vykon 210A 260A 260A
12 Ap proudovy rozsah (A) 25-330 25 -350 10 - 350
¥ ! hapéti naprazdno (V) 16 - 39 16 - 40 16 - 40
.;’L jisténi (A) 32 32 32 0
druh kryti P 21S IP 218 IP 21S
rozmér $/v/d (mm) 490/810/860 —
il hmotnost stroje (kg) 93,4 95 98 @
@I} rozsah gdratu (mm) 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6
rychlost posuvu (m/min) 5-20 5-20 5-20
EL typ kladky posuvu G G G
hmotnost civky (kg) 5-18 5-18 5-18 |
Elb pocet hodnot ovladace 20 20 40
digitalni displej * *




st femed O 405 S

ONMI 336 S, OVl 385 S

Trifazové svareci poloautomaty pro svaieni svaiecim dratem v ochranné atmosféie. Vhodné pro vysoké
zatizeni v primyslu. Zdrojem svaieciho proudu je transformator a tlumivka s médénym vinutim. Vyhodou fady
~S"” je odnimatelny podavac svareciho dratu s volitelnou délkou propojovacich kabeli 2; 5; 10; 15m

29 Ol mt
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I\H 1

typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

ED vykon

ED 60% vykon

ED 100% vykon
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmeér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
rozsah gdratu (mm)
rychlost posuvu (m/min)
typ kladky posuvu
hmotnost civky (kg)
pocet hodnot ovladace
digitalni displej

OMI 336 S

13,8
30% 330A
250A
210A
25 -330
16 - 39
32
IP 21S

113
0,8-1,2
5-20
G
5-18
20

OMI 385 S
3x400V
14
25% 350A
290A
260A
25 -350
16 - 40
32
IP 218
490/1280/890

116
0,8-1,2
5-20
G
5-18
20
*

@& e[ 3E

OMI 405 S
14,74 —
25% 350A
300A "
260A
10 - 350
o0
32
IP 21S
-
0,8-1,6
5.-20
G —
40
*

DIG



OMI 410 W, OMI 410 WS
OMI 510 W, OMI 510 WS

MIG MAG

Tiifazové svareci poloautomaty pro svaieni svafecim dratem v ochranné atmosféie. Vhodné pro vysoké
zatizeni v primyslu. Zdrojem svareciho proudu je transformator a tlumivka s médénym vinutim. Stroje jsou
vybaveny kapalinovym chlazenim pro ochranu svareciho hofaku.

29 O] mt
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typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

ED vykon

ED 60% vykon

ED 100% vykon
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
rozsah gdratu (mm)
rychlost posuvu (m/min)
typ kladky posuvu
hmotnost civky (kg)
pocet hodnot ovladace

=
\01*
(]

<4~ p|f
£ > 5|d°

oo

SRSy

OMI 410 W

14,74
45% 365A
340A
290A
10 - 365
16 - 40
32
IP21S
560/900/1000
120
08-1,6
5-20
G
5-18
40

OMI 410 WS OMI 510 W
3 x 400V
14,74 18,6
45% 365A 45% 510A
340A 460A
290A 340A
10 - 365 50 - 510
16 - 40 19 - 49
32 32
IP 21S IP 21S
560/1560/1000  560/900/1000
150 140
0,8-1,6 0,8-1,6
5-20 5-20
G G
5-18 5-18
40 40

OMI 510 WS
HiE 3
18,6 =
0,
45% 510A
460A
0,
340A
50 - 510
19 - 49
32
IP 218
560/1560/1000
D
0,8-1,6 :
5-20
—
G
5-18
40



sl OMI 246 P, OMI 405 P
OomI 510 WP

MAG

Vyprodejové typy svarecich poloautomatii.
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typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz

prikon (kVA)
ED vykon

ED 60% vykon
ED 100% vykon

proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)

jisténi (A)
druh kryti
rozmeér $/v/d (mm)

hmotnost stroje (kg)
rozsah gdratu (mm)
rychlost posuvu (m/min)

typ kladky posuvu

hmotnost civky (kg)
pocet hodnot ovladace

vodou chlazeny

\ ——
t |t =C ‘-l-' f ‘ :1:
e 41 VY | o |
oMmI 246 P oMl 405 P
3x400V
7,8 14,74
25% 350A
220A 300A
180A 260A
30-220 10 - 350
18-35,5 16 - 40
16 32
IP 21S IP 21S
490/660/740 490/810/860
65 96
0,6-1,0 0,8-1,6
5-20 5-20
EIF G
5-18 5-18
10 40

¥En

OMI 510 WP

18,6
45% 510A
460A
340A
50 - 510
19 - 49
32
IP 218
560/900/1000
140
0,8-1,6
5-20
G
5-18
40
*

v

o L == T B

23



24

CUT 25

PLASMA

Kompaktni, lehky plasmovy Fezaci stroj s vestavénym kompresorem pro déleni kovii.

typ stroje

napajeci napéti 50/60Hz
prikon (kVA)

= ED 35% vykon

%o ED 60% vykon

ED 100% vykon
proudovy rozsah (A)
napéti naprazdno (V)
jisténi (A)

druh kryti

rozmér $/v/d (mm)
hmotnost stroje (kg)
doporucena tl. fezani (mm)
maximalni tl. fezani (mm)
frekvence (Hz)

FHAR R

O

%

&

CUT 25
1 x 230V
4
25A
19A
15A
7-25
460
16
IP 21S
205/430/445
16
6
8
50

20 i-B-8-8 0



=58 PSV 30 - 2, PSV/30)-2|W
ACCES PSV 30 - 4, PSV/ 30 - 4\W

0ddélitelny podavac dratu pro stroje OMI Fady ,,S".

%%%®"1.Jmmf;%Tg

typ prislusenstvi PSV 30-2 PSV 30-4 PSV 30-2W PSV 30-4 W -
uréeno pro typ stroje OMI -S + WS e
napajeci napéti 50/60Hz 24V 24V 24V 24V

R B

prikon (kVA) 0,1 0,1 0,1 0,1

proudovy rozsah (A) 10 - 600 10 - 600 10 - 600 10 - 600 b

druh kryti IP 218 IP 218 IP 218 IP 21S

rozmér $/v/d (mm) 370/540/650 370/540/650 370/540/650 370/540/650 —
=8 hmotnost stroje (kg) 17 18 19 20 @
;9,, rozsah gdratu (mm) 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6

rychlost posuvu (m/min) 5-20 5-20 5-20 5-20

typ kladky posuvu E G E G
hmotnost civek (kg) 5-18 5-18 5-18 5-18
pro vodni chlazeni * *

=
@

530



OMI 10W
ADAP 25 |Acces

Vodni chlazeni pro vysoce tepelné namahané svareci hofaky.

O
typ pfislusenstvi OMI 10W
M\ pajeci napéti 1% 230V =
rozmér $/vid (mm) 340/245/440 o
hmotnost stroje (kg) 14 @

utok k li I/mi

prutok kapaliny (I/min) 5

(— P

m A4 ‘

Odstraiiuje problémy dlouhych prodluzovacich kabelii, dokaze zmensit ztraty az o 50%.

&

=]
typ prisluSenstvi ADAP 25

— vstupni napajeci napéti (V) 3 x 400 A
A vstupni napajeci proud (A) 16 :
LW\, stupni napéti (V) 1x 230 i
vystupni proud (A) 25 Y
“B  Gruh kryti IP 21S
rozmér $/v/d (mm) 203/535/285 —
< hmotnost stroje (kg) 12 @



DALKOVE OVLADANI

acces KUFR, VOZIK
SORIES

Dalkové ovladani pro DIGITAL D,L - 5m
Dalkové ovladani pro DIGITAL D,L - 10m
Dalkové ovladani pro Fadu ,,A” - 5Sm
Dalkové ovladani pro Fadu ,A” - 10m

)|

typ prislusenstvi DALKOVE OVLADANI _
urceno pro typ stroje GAMA *

A

typ prisluSenstvi KUFR zLuty KUFR pozink KUFR zLuty KUFR pozink
uréeno pro typ stroje GAMA GAMA PFC
rozmér $/v/d (mm) 380/170/385 380/170/385 =

]

= =
typ pfislusenstvi VOzZIK =
c urceno pro typ stroje  GAMASTAR 175D/L a 195D/L *




REDUKCNI VENTILY
SVARECI KABELY [Acces

€O, GCE 2man. MAXI
€0, GCE 2man. MINI
Ar GCE 2man. MAXI
Ar GCE 2man. MINI
CO, - KU 5 ohiev 24V

Red. ventil argon matice W21,8 174
Red. ventil CO, matice 3/4

GEo

typ prislusenstvi
:

metoda TIG

metoda TIG HF
metoda MIG * *

* o %
* % ok

*

ohrev 24V

SK 3m/16mm
SK 5m/16mm
SK 3m/25mm
SK 5m/25mm
SK 10m/25mm

I

[=]
typ pfislusenstvi =
- uréeno pro typ stroje GAMA a GAMASTAR ‘



HORAKY

acees SVARECI KUKLY.
SORIES

TIG HF
e TIG - SR 17FXV-4m Thi  TIG - SR-P 26-4m Thi HF
? - -
uréeno pro typ stroje GAMA, TIG a GAMASTAR

MIG-MAG 15/3m
MIG-MAG 15/4m
MIG-MAG 15/5m
MIG-MAG 25/3m
MIG-MAG 25/4m
MIG-MAG 25/5m
MIG-MAG 36/3m
MIG-MAG 36/4m
MIG-MAG 36/5m
MIG-MAG 410W/3m
MIG-MAG 410W/4m
MIG-MAG 410W/5m
MIG-MAG 510W/3m
MIG-MAG 510W/4m
MIG-MAG 510W/5m

MIG/MAG
PLAST

ADF 13B

mEm




metoda svéfen MMA (ARC)
welding method MMA (ARC)
SchweiBverfahren MMA (ARC)

[ 1)F.9 metoda spawania MMA (ARC)

o)

IG

o)

AG

TIG

PLASMA

30

meTop cBapki MMA (ARC)

meTop Ha 3aBapasane MMA (ARC)

hegesztési eljaras MMA (ARC)

metoda svéfeni MIG
welding method MIG
Schweilverfahren MIG
metoda spawania MIG
meToz capki MIG

MeToA Ha 3aBapABaHe MIG
hegesztési eljaras MIG

metoda svéfeni MAG
welding method MAG
SchweiBverfahren MAG
metoda spawania MAG
meTop cBapkit MAG

MeTop Ha 3aBapABaHe MAG
hegesztési eljards MAG

metoda svareni TIG
welding method TIG
SchweiBverfahren TIG
metoda spawania TIG
meTop cBapku TIG

MeToZ Ha 3aBapaBaHe TIG
hegesztési eljrds TIG (AW1)

plasma
plasma
Plasma
0soczu
nnasmbl
nnasma
plazma

%

ED

A X
2 A
W MmN

TYPY PODAVACICH KLADEK

DVOUKLADKA
kladky @ 22/30mm

CTYRKLADKA

typ stroje/pfisluSenstvi

type of machinery / equipment
Artvon Maschinen / Anlagen

typ maszyny / sprzetu
TN MK /

kladky 2 22/30mm

napétf naprdzdno

of - load voltage
Leerlaufspannung
napiecie biegu jafowego

TN MawmkM /

X0/10CTOr0 X0Aa

tipus/felszerelés

napéf'eci napéti
supply voltage
Versorgungsspannung
napiecie zasilania
HanpsXeHye NUTaHUA
3aXpaHBALLO HaNpexXeHne
tapfesziltség

piikon

instaled power

Macht

zapotrzebowanie mocy
MOLHOCTD

MOLLHOCT

teljesitmény

ED vykon

ED performance
Leistung in %

mocy %
NPOM3BOAUTENbHOCTb %
[1B HaToBapBaHe
Bekapcsolasi idd

proudovy rozsah
current range
Strombereich
Zakres pradu
TeKyLyit Auanasox
[Mana3oH Ha Toka
dram tartomény

.

p Ha npaseH Xof
iresjdrati fesziiltség

jisténi
fuse (delayed action)

Schutz

ochrona

3awuTa

3awuTa

haldzati biztositék
druh kryti

type of protection
Abdekungstyp
stopien ochrony
(TeneHb 3awuTbl
(TeneH Ha 3auuTa
Védettség

rozmér
dimensions
GroBe

rozmiary
u3MepeHite
pasmep

méretek

hmotnost stroje
weight machines
Gewicht Maschinen
Cigzar maszyny

BEC MaLLIMHbI

Terno Ha MallyHaTa
stly

£

IKONY

CIF1
CATION

DVOUKLADKA
kladky & 22/30mm

CTYRKLADKA
kladky 2 32/40mm

rozsah & elektrody

range of electrodes

Reihe von Elektroden

Zakres Srednicy elektrod

[luanasoH AuameTpoB neKTpoaa
AnanasoH Ha AMaMeTbpa Ha enekTpoja

elektroda dtmerd
= rozsah & drétu
( % range of wire
N Bereich der Drahtdurchmesser

Zakres srednicy drutu

[vanasoH Auametpa npoBonokM
[IViana3oH Ha iMameTbpa Ha Tena
huzalétmérd

kladkovy posuv drtu
wire feeder
Rollen-Drahtvorschub
rolki podawania drutu
Ponvk nogaum nposonoku
POAIKOBO TeNonopasane
gorgds huzalel6told

rychlost posuvu

feed rate

Vorschub

posuw

CKOPOCTb Nofiay
CKOPOCT Ha N0/iaBaHe
elétolds

typ kladky posuvu

type of feed rollers

Art der Zufiihrwalzen

EB Typ watkow podajacych

TUN NOAAKLNUX PONNKOB
BIAJ| Ha POTIKUTe 3a N10/jaBaHe
eldtold gorgd tipusa




stabilizace podavade drétu
stabilization of wire feeder
Stabilisierung der Drahtvorschub
stabilizacja podajnika drutu
CTabuUny3aLua nojiaun NpoBoNOKM
CTabuny3aLnA Ha NoiaBaHeTo Ha Tena
el6told gorgd eldfeszités

dvoukladkovy podavat

two rollers wire feeder

zwei Rollen fiittern
dwurolkowy podajnik drutu
[1Ba POMKA MOAIOLYYX
TeNonoAaBalLlo C fise kit
2 gorgos eltold

Cytkladkovy podavat

four rollers wire feeder
Radtransporteur

czterorolkowy podajnik drutu
YeTbIpit PonUKa MoAalLLuX
TenonoAaBalL|o ¢ YeTvpu pokit
4 gorgos eldtold

hmotnost clvky
coil weight
gewicht

waga rolki drutu
BEC KaTyLwKit
Terno Ha ponkara
huzaldob stlya

funkee HOT START
HOTSTART function
HOTSTART funktion
HOTSTART funkcja
HOTSTART dyHKUuA
HOTSTART dyHKuma
HOT START funkcid

funkce SOFT START
SOFTSTART function
SOFTSTART funktion
SOFTSTART funkcja
SOFTSTART ¢yHKLuA
SOFTSTART gyHKuua
SOFT START funkcid

funkce V.R.D.
V.R.D. function
V| V.R.D. funktion
VR.D. funkcja
V.R.D. dyHKuma
V.R.D. dyHKuua
V.R.D. funkcid

funkce ANTISTICK
ANTISTICK function
ANTISTICK funktion
ANTISTICK funkcja
ANTISTICK dyHKuma
ANTISTICK dyHKuna
ANTISTICK funkcid

funkce ARCFORCE
ARCFORCE function
ARCFORCE funktion
3 ARCFORCE funkcja
ARCFORCE dyHKuua
ARCFORCE dyHKuua
ARCFORCE funkcid

funkee LIFT ARC
LIFT ARC function
LIFT ARC funktion
LIFT ARC funkcja
LIFT ARC dyHkLua
LIFT ARC dyHKunA
LIFT ARC funkcio

funkce DOWN SLOPE
DOWN SLOPE function
g DOWN SLOPE funktion
‘it DOWN SLOPE funkdja
DOWN SLOPE dyKuwa
DOWN SLOPE dyHKkuwa
DOWN SLOPE funkcid

ANTISTIK

PULS

O]
.o

CYCLE

e
nx

T

27/4T

svareni pulsni

pulse welding
ImpulsschweiBen
spawanie impulsowe
MMNYbCHOI CBAPKI
MMNYNCHO 3aBapABaHe
impulzus hegesztés

f palovénl HF
HF contactless ignition

HF kontaktlose Ziindung
bezstykowy zapton HF

HF 6eCKOHTaKTHbIX 3aXuraHmna
HF Ge3KoHTaKTHO 3anansaxe
HF (érintésmentes) ivgytjtas

nastavitelnd délka bodt

adjustable length points

lange verstellbar punkte

szasowa regulacja dtugosci spawania
YcTaHaBNMBaEMbIE TOUKM J/IUHA
TOUKI C perynupyema AbmKiHa
Allithato impulzus hossz

nastavitelnd délka cykla
adjustable length cycles

Léange verstellbar Zyklen
regulacja dfugosci cyklu spawania
Perynpyemble LMKNO0B ANUHbI
LMK/ C Perynupyema npoAbmKUTeNHOCT

Allithatd ciklus hossz

)

&

AC

nastaven predfuku plynu

setting gas pre-flow

Einstellung Gasvor

wstepne ustawienie przeptywu gazu
YCTaHOBKa nojlauv rasa o
HaCTPOViBaHe MyCKaHeTo Ha rasta
Allithato gazelofolyas

nastaveni dofuku plynu

settings gas post-flow

Post Flusseinstellungen

koncowe ustawienie przeptywu gazu
HaCTPOIKN CNUpaHe Ha rasa
HaCTpOViBaHe CNUPaHETO Ha rasra
Allithatd gaz utdnfolyds

délkové ovladani

remote control
Fernsteuerung

pilot zdalnego sterowania

NyNbT AUCTAHLMOHHOTO ynpaBnexua

JAMCTaHLMOHHO ynpaBneHite
taviranyito

plynuld regulace

gradual control

stufenlose

bezstopniowa regulacja
Geccrynenuaroe
Ge3CTeneHHo perynupaxe
fokozatmentes

balance AC
balance AC
Gleichgewicht AC
regulacja pradu AC
6ananc AC

6ananc AC
Balance AC)

tepelnd ochrana

thermal protector
Warmeschutz
zabezpieczenie termiczne
Ten/08aA 3aLLuTa
TepMUYHA 3aLLTa
hovédelem

vzduchem chlazeny

air colled

Luftgekiihlte

chtodzony powietrzem
BO3/IyLUHbIM OXNaXAeHnem
Bb3/IyLUHO OXNaX/JaHe
|éghitéses

vypinani ventilatoru

off ventilator

aus Ventilator

wylacznik wentylatora

0T BEHTUNATOPA
U3KNIOYBAHE Ha BEHTUNATOPA
Automatikus ventilator kikapcsolds

nastaveni dohofeni vodou chlazeny

setting burn * water colled

Einstellung brenn wassergekiihlt

zmiana spalony AR | chtodzony plynem
YCTaHOBKa BbiropaHme BOAAHbIM 1
HacTpoiiBaHe Ha JjorapaHeTo BOAHO OX/aXAaHe
Allithatd visszaégés gatlas vizhiitéses

vylet drétu priitok kapaliny

trip wire . fluid flow

Stolperdraht Fliissigkeitsdurchfluss
regulacja dtugosci tuku AR | Przeplyw ptynu

n0e3/1ka NpoBONOKM Pacxop )uaKocti
U3NM3aHe Ha Tena JebuT Ha TeyHoCT
szabad huzalhossz hiitdfolyadék dramlds
pfiblifovad rychlost doporutend tl. fezénf
approach speed : recommended cutting thickness

Annéherungsgeschwindigkeit
regulacja wolnego wysuwu drutu

CKOpOCTb NOAX0A
CKOpPOCT Ha npm6nmmaBaHe
gyUjtasi huzalsebesség

prep. dvoutakt/Ctyftakt
switching 2T /4T
Schalt 2T/4T
przetacznik 2T/ 4T

nepekniovexye 2T/ 4T
npeBKniouBaxe 2T /4T
kapcsolds 2T/ 4T

pocet hodnot oviadate
value of control
Anzahl der Werte Treiber

licha wartosci zakreséw

Konuuectso 3HaueHuit BoguTeneit
6poil Ha ynpaBnAemuTe CTOIHOCTH
Kapcsolasi fokozatok szama

empfohlene Schnittstarke
Zalecana grubosc cigcia
peKoMeHzyeman TONLLUHA Pe3ku

Mpenopbuntenta aebenuta Ha pasane

ajanlott vagasi anyagvastagsag
maximéIn( tl. Fezénf

maximum cutting thickness
maximale Schnittstarke
Maksymalna grubosc ciecia
MakcumanbHas TonLLHa pe3kn
MaKCIManHa e6eniha Ha pasane
maximalis vagasi anyagvastagsg
frekvence

frequency

Frequenz

czestotliwosc

yactora

yectora

frekvencia

kompresor
compressor
Kompressor
d sprezarka
Komnpeccop
Komnpecop
kompresszor

ohfev
heating
Heizung
ogrzewanie

ortonnexue
noArpsiBaHe
fiités

plenosny

portable power source
tragbar

Przenosne

TopTatuBHblit
npeHoceH
hordozhatd

opatfen pojezdem
power source with wheels
ausgestattet mit Trolley

wyposazony w wozek

OCHALLeH TenexKoit

obopyzBaHa ¢ Konuyka

kerékkel szerelt

digitalni displej

digital display

Digitalanzeige

wyswietlacz cyfrowy

uMdpoBoit aucnneit

LMGpoB Aucnneit

digitalis kijelz6

mikroprocesor

managet with microprocessor
Mikroprozessor

mikroprocesor

MUKponpoLeccop
MUKponpoLiecop
mikroprocesszor

médéné vinuti trafa

Copper winding transformer
Kupferwicklung Transformator
Miedzi uzwojenia transformatora
Copper HamoTKa TpaHchopmaTtop
06MmoTkY TpaHcdopmatopa Meab
réz tekercselés transzformator

elektronickd tlumivka
electronic choke
elektronische Drossel
elektroniczny dtawik
INEKTPOHHbIii Apoccent
€NeKTPOHeH Apocen
elektronikus fojto

pHslusenstvi
accessories
Zubehdr
akeesoria
aKceccyapbl
aKcecoapy
tartozékok

tachnické tdaje
Specifications

Technische Daten
Specyfikacja

TeXHUUeCKMe XapaKTepuCTukm
TeXHUYeCKN XapaKTepuCTUKi
Miiszaki adatok
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Vas prodejce:

OMICRON SVARECI STROJE s.r.o.ZAHRADNICKOVA 1375/2, 674 01 TREBIC
e-mail: odbyt@omc.cz - tel.: +420568 851 563




