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Svarovaci a rezaci technologie

Vice nez 100 let je ESAB jednou z prednich a nejvice inovativnich spole¢nosti

ve svarovaci a fezaci technologii.

Neustale pracujeme na optimalizaci a vyvoji svarovacich a fezacich rocesu tak, abychom

nasim zékaznikiim a partneriim nabidli to nejlepsi co prinasi technologicky pokrok.

Samoziejmé vénujeme vysokou pozornost kvalité nasich produktt, které jsou vyrabény

a prodavany po celém svété.

Zkusenosti nasich pracovnikll, naseho servisu a nasi technické podpory jsou k dispozici

nasim partnertiim po celém svété.

Siroka distribuéni sit, oblastni zastupci i obchodni partnefi ndm umoziiuiji byt blizko

nasim zakaznikim - na celém svété.
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© Origo™ Tig 3000i AC/DC TA24 + svarovaci kabely MMA
+ CoolMidi 1800 + svarovaci hofak TXH™ 251w
+ 4-kolovy vozik
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Kompletni baleni obsahuje vice polozek, viz nize
uvedeny pfiklad svarovaciho zdroje. Symbol koleCka
pred Origo™Tig 3000i, znamen3d, Ze soucasti baleni

jsou stejnym symbolem oznacené polozky
v objednacich informacich, viz nize:

Objednaci informace

Origo™ Tig 3000i, TA24

Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC ©
CoolMidi 1800 chladici jednotka ©
2-kolovy vozik

4-kolovy vozik ©

0459 735 880
0459 840 880
0459 366 890
0460 060 880



Svarovaci a rezaci technologie

Rucni obloukove svarovani

Ruéni obloukové svarovani (MMA - Manual Metal Arc Welding, SMAW - Shielded Metal Arc Welding).
Je to nejstarsi a nejuniverzalnéjsi forma obloukového svarovani. Elektricky oblouk je nastaven mezi obalenou
elektrodou a zakladnim materialem.

Roztavené kapky kovu z elektrody se prenaseji obloukem do svarové lazné a jsou chranény plyny vznikajicimi
z rozkladu komponentt obalu.

Roztavena struska se dostava na povrch svarové lazné, kde béhem tuhnuti chrani svarovy kov pred pfistupem
atmosféry. Po vytvoreni kazdé housenky je nutno strusku odstranit.

Vyrabéji se stovky rliznych typl elektrod, ¢asto jsou legované, aby se prodlouZila trvanlivost, pevnost a taznost
svaru.

Tato metoda se nej¢astéji pouziva pfi bézném svarovani véech druhd svafitelnych oceli i nezeleznych kovl a pro

navarovani. ZGstava jednou z nejflexibilnéjsich a jeji vyhody vynikaji v obtizné pfistupnych oblastech.
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ArcPlus'll

ArcPlus™ Il

Regulator rozstfiku ArcPlus™ Il zajiStuje intenzivnéjsi, presto vSak plynuly a stabilni
oblouk, jehoz regulace je snadna.

Regulator rozstfiku ArcPlus™ Il nabizi lepSi svafovaci charakteristiky, zjiednodusuje
vasi praci a zajistuje lepsi kvalitu svaru s mensimi naroky na opravu po svarovani.

LiveTig™

LiveTig™

Zapaleni LiveTig™ elektronicky reguluje pocatecni proud pfi zapaleni naskrabem tak,
aby bylo zajisténo bezpecné zapdleni oblouku bez poskozeni elektrody.



Caddy® Arc 151i a 201i

Svarovani
metodou MMA

Zdroje Caddy jsou vybavené velkymi kabelovymi konektory
OKC 50, které zaijistuji delsi Zivotnost. Kompaktni
konstrukce je lehka a snadno pfenosna, a presto svoji
velikosti neohrozuje dllezité chlazeni vnitfnich soucasti.
Konstrukce je vyrobena z narazuvzdorného plasté

z polymeru. Uginné chlazeni a konstrukce spolu vytvareji
zdroj s chladnéjSim provozem a s delSi o¢ekavanou
Zivotnosti, a to i pfi pouziti v naro€nych pracovnich
prostfedich. Konstrukce také napomaha k tomu, aby
v8echny citlivé ¢asti uvnitf zdroje byly udrZzovany gisté

a chranéné pred prachem. Zdroj Caddy® je vyroben

v souladu s IP23, coz znamena, Ze je mozné jej pouzivat
venku — a to dokonce v desti.

Funkce ArcPlus™ Il vylepSuje svafovaci charakteristiky,
zjednodusuje svarovani a zajistuje lepsi kvalitu svaru

s mensim dodate¢nym zpracovanim.

Caddy® Arc jsou vybavené obvodem PFC, ktery umoznuje
vyuzivat cely rozsah zdroje na pojistce 16A. Obvod PFC
také chrani zdroje pred kolisanim napajeciho napéti a diky

nému je vhodné pouziti zdroje s generatorem.

Zdroj Caddy® Arc 151i/201i mlze pracovat s velmi dlouhymi
napajecimi kabely, az do délky 100m, takze ma opravdu
velky pracovni dosah. Vyroben pro pouZiti ve venkovnim

prostiedi.

With the
environment in mind

Mobilni reSeni
pro profesionalni svarece

Profesionalni svafovaci aplikace
Nabidka &tyf ovladacich paneld

Moznost pouZiti extra dlouhych napajecich kabelll
@ 2.5mm, délka do 100m,

Trida kryti IP 23 umoznujici prace venku
Robustni konstrukce odolna proti naraztim
Termostaticka Cidla proti prehrati

K montazi a vyrobé

Pro opravu a udrzbu

Ovladaci panel A31
Caddy™ am
o3 | Pro Caddy® Arc 151i

Zakladni ovladaci panel
TIG (naskrabem start)

Hot Start (prfednastaveni)

Arc Force (pfednastaveni)

Ovladaci panel A33

Ur¢eno pro Caddy® Arc 151i
a 201i

LiveTig™ pro metodu TIG
Hot Start (nastaveni)
Arc Force (nastaveni)

ArcPlus™ Il lepsi kvalita
svaru

Digitalni displej

Kapkovy prenos

Caddy® Arc 201i: vybaven
obvodem PFC - Power Factor
Correction Dvé pamétoveé pozice

Dalkové ovladani



Caddy® Arc 251i

ESAB *
Ay
Napajeci napéti, V / 230/ 1 230/1 400/3
Pojistka, proti prepéti, A 16 16 10
Dovolené zatizeni MMA (A31), A 8-150 - -
Dovolené zatizeni MMA (A33), A 4-150 4-170 -
Dovolené zatizeni MMA (A32/A34), A - - 4 - 250
Dovolené zatizeni TIG (A33), A 4-150 4-220 -
Dovolené zatizeni TIG, A - - 3 -250
Napéti naprazdno (A31), V 58 -72 - -
Napéti naprazdno (A33), V 55 -60 55 - 60 -
Napéti naprazdno, V - - 65
Uginik pfi maximalnim vykonu 0,99 0,99 0,94
Uginnost pfi max. vykonu, % 80 81 83
Rozméry d x § x v, mm 418 x 188 x 208
Hmotnost, kg 7,9 8,3 10,5
Trida kryti IP 23
Aplikaéni tfida S
Ovladaci panel A32
LEE) Caddy”™ s
Uréeno pro Caddy® Arc 251i 25%, A 150 170 -
N 30%, A - - 250
LiveTig™ pro metodu TIG 60%, A 100 130 190
Hot Start 100%, A 90 110 150
(nastaveni parametrd)
Arc Force
(nastaveni parametru)
ArcPlus™ Il 20%, A - 220 -
25%, A 150 - -
Digitalni displej 30%, A - - 250
0
Kapkovy prenos 60%, A 120 150 190
100%, A 110 140 150
Dalkové ovladani
Objednaci informace
Ovladaci panel A34 Caddy®Arc 151i, A31 0460 445 881
g . Caddy®Arc 151i, A33 0460 445 883
: Catcly” w o -
i Pro Caddy® Arc 251i Caddy®Arc 201!, A33 0460 445 884
. Caddy®Arc 251i, A32 0460 300 880
@ Pouziti bazickych, rutilovych Caddy®Arc 251i, A34 0460 300 881
a celulézovych elektrod
LiveTig™ pro metodu TIG
Hot Start (nastavitelng) Prislusenstvi Caddy® Arc
Arc Force (nastavitelné) Popruh ’pres rameno 0460 265 003
2-kolovy vozik (pro plynovou bombu 5-101) 0459 366 885
Vozik, str. 69 ArcPlus™ Il regulator Svaf. hofak TIG TXH™151V, 4m 0700 300 539
Digitalni displei Svar. horak TIG™ 151V, 8 m 0700 300 545
Igitaini disple} Svaf. hofak TIG™ 201V, 4 m 0700 300 553
Kapkovy pfenos Svar. hofak TIG™ 201V, 8 m 0700 300 556

Dalkové ovladani

Dvé pamétové pozice

Ramenni
popruh

Délkové ovladani, str. 64 - 67

Obsah dodavky:

3m napdjeci kabel se zastrckou, 3m kabel pro MMA s drzédkem elektrody,
3m zemnici kabel se svorkou




Origo™ Arc 410c, 650c a 810c

Vykonny stejnosmeérny zdroj

Svarovaci zdroje Origo™ Arc 410c, 650c
a 810c jsou vykonné a robustni svarovaci
zdroje (choppery) uréené pro ru¢ni svafovani MMA se vSemi
druhy obalenych elektrod, svafovani TIG a drazkovani
uhlikovou elektrodou. Vynikajici pro celulézové elektrody
Vynikajici svarovaci charakteristiky - vysoka kvalita

Dokonala technologie, vysoky vykon, vynikajici svafovaci Siroky rozsah proudu a napéti - vicet&elové aplikace

vlastnosti, odolné kryty a velka kola pfedurcuji tento zdroj

Kompenzace napdjeni sité - stabilni svafovaci parametry

Plynula regulace proudu

Zdroje jsou vybaveny funkcemi Hot Start pro plynuly start, HotStart, ArcForce a Anti Stick
Arc Force pro usnadnéni hlubsiho privaru a Anti Stick Optimalni pouziti pro drazkovani
pro prevenci pfilepeni elektrody ke svarenci. Vhodné pro nastaveni specidlniho vykonu napéti

Nabidka stacionarnich i mobilnich zafizeni

Svarovani metodou MIG/MAG uréeno s pouzitim MobileFeed, str.59
Dalkové ovladani NO2

Dalkové ovladani NO2 reguluje nastaveni proudu
bezdratové, tedy bez samostatného kontrolniho kabelu.

"HotStart

Napéjeci napéti, V / 230/400 - 415/500/3
Pojistka proti prepéti, A 63/25/20
Rozsah nastaveni MMA, A 20 - 400
Napéti naprazdno, V 53-70
Rozméry, d x § x v, mm 1310 x 800 x 780
Hmotnost, kg 157
Trida kryti IP 23
Klasifika¢ni tfida S

35% dovolené zatéze, A 400/ 36

60% dovolené zatéze, A 310/ 33

100% dovolené zatéze, A 240/ 30




Ovladaci panel A12

Moznost volby svafovaci metody, svafovaci elektrody
Drazkovani nebo svarovani TIG, zapalovani naSkrabem
Digitalni V/A metr

HotStart (nastavitelny)

ArcForce (nastavitelny)

Pouziti s jednotkou dalkového ovladani bezdratového N0O2

230/400-415/500/3 230/400-415/500/3
80/50/35 100/63/50
20 - 650 20 - 800
53-70 53-70
1310 x 800 x 780 1310 x 800 x 780
223 245
IP 23 IP 23
S S

650/ 44 800/ 44
490/ 40 630/ 44
400/ 36 500/ 40

NO2

Délkové ovladani

Objednaci informace

Origo™ Arc 410c, A12 Offshore
Origo™ Arc 410c, A12 Stationary
Origo™ Arc 650c, A12 Offshore
Origo™ Arc 650c, A12 Stationary
Origo™ Arc 810c, A12 Offshore

Prislusenstvi Origo™ Arc 410c

Nap3djeci kabel 4x4 mm?, 5 m

Zastrcka CEE, 400V/32A

Svarovaci kabel, kompletni, 5 m, 70 mm?
Zemnici kabel, kompletni, 5 m, 70 mm?

Prislusenstvi Origo™ Arc 650c a 810c

Napdjeci kabel 4 x10 mm?, 5 m

Zastréka CEE 400V/63A

Svarovaci kabel, kompletni, 5 m, 95 mm?
Zemnici kabel, kompletni, 5 m, 95 mm?

Jednotka dalkového ovladani bezdratového NO2

Dalkové ovladani NO2

Drazkovaci klesté, viz. Katalog

ochrannych pomUcek a pfislugenstvi
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0349 311 480
0349 311 490
0349 311 500
0349 311 510
0349 311 430

0468 995 881
0349 891 208
0700 006 894
0700 006 895

0469 148 881
0349 891 209
0700 006 896
0700 006 897

0349 304 617

Dalkové ovladani, str. 64 - 67

11
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Origo™ Mig 4004i A44

Vysoce vykonné invertory

Origo™ Mig 4004i jsou elektronicky fizené invertorové
zdroje s nizkou hmotnosti, konstruované pro vysoky vykon

svarovani a naro¢né podminky.

Jiz tfeti generace invertorovych zdrojd nabizi zvy$enou
uginnost. Uginik pfi maximalnim proudu se blizi hodnoté 1.
Toto zajiStuje minimalni spotrebu elektrické energie

a snizuje naklady na svarovaci proces ve vyrobé pfi

stejnych vykonech.

Funkce ESAB Arc Plus™ Il zajistuje vyborné svafovaci

vlastnosti pfi pouziti bazickych elektrod.

Svarovaci zdroj Origo™ Mig 4004i A44 mize bez problém0

svarovat elektrodou do priméru 6 mm a drazkovat

drézkovaci elektrodou do prdiméru 8 mm.

Vhodné pouZiti zdroje pfi svafovani MIG/MAG
je s podavac¢em MobileFeed 300 AVS.

|

"ArcPlus’'ll

|

"HotStart

Optimalni reSeni pro svarovani MMA

Vynikajici svafovaci vlastnosti - vysoky vykon odtaveni

a kvality svaru

Standby funkce - systém Uspory el. energie

Vnitfni prachovy filtr - snizuje moznost poruchy

Funkce LiveTIG™ - pro snadné zapalovani naSkrabem

Trida kryti IP23 - idealni pro venkovni pouziti

Dalkové ovladani

Integrované rukojeti

Napéjeni, V / f

Pojistka, proti prepéti, A
Rozsah parametri A
Napéti naprazdno, V
Vykon, W

Uginik pfi max.
Uginnost pfi max, %
Rozméry, d x § x v, mm
Hmotnost, kg

Trida kryti

Aplikaéni tfida

60% DZ, AV
100% DZ, AV

380-440/3
25
16 - 400

55

100

0,94
88

610 x 250 x 445

46

IP 23
S

400/ 36
300/ 32
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Add

Ovladaci panel A44

Vybér typu elektrody - bazicka - rutilova - celulézova

Funkce LiveTIG™ - pro snadné zapalovani naSkrabem

Funkce Hot Start a Arc Force Mobile Feed
Plynulé nastaveni indukénosti

VRD funkce (Voltage Reduction Device)

Drazkovani uhlikovou elektrodou
Objednaci informace

Dvé paméti

o Origo™NMig 4004, Ad4 0465 152 880
Digitaini displej SvaFovaci kabel, komplet, 5 m 0700 006 893
Kapkovy pfenos a nastaveni minimalniho proudu TIG MobileFeed 300 AVS 0558 005 728

MozZnost svarovani MIG/MAG pfi pouziti s podavacem
MobileFeed 300 AVS

Obsah dodavky:

Napajeci kabel 5 m a CEE zastréka. Zemnici kabel, komplet, 5 m.

Dalkové ovladani, viz str. 64 - 67

Drazkovaci horak, viz. Katalog ochrannych
pomdicek a pfislusenstvi ESAB
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KHM 190HS/YS, KHM 351YS

Generatory svarovaciho proudu

Digitalné fizené, motorem pohanéné agregaty pro svarovani
metodami MMA, TIG a MIG/MAG (multiprocesni verze).
Ur€ené pro profesionalni opravarenské, udrzbarské

a montazni prace v naro¢nych podminkach. VSechny
generatory mohou byt také pouzivany jako zdroje
stfidavého proudu, jsou vybaveny zasuvkami pro 230 V

a 400V (3 faze). Benzinova verze KHM 190 HS je vybavena
vzduchem chlazenym motorem Honda GX 390,

se startovaci 8ndrou. VSechny ostatni generatory jsou
vybaveny dieselovymi motory s elektronickym startovanim

a baterii.
Rozsah nastaveni, A 20-190
Napajeni naprazdno, V 98

AC jednofazovy generator, V/KVA/Hz 230/5/50-60

AC tfifazovy generator V/kVA/Hz 400/6/50
Typ motoru Honda GX390
Typ paliva Benzin
Startovani Manualni
Hluénost, dB(A)LWA 73/98
Vykon, kW/ot.min"' 8,4/3000
Rozméry, d x § x v, mm 910x530x580
Hmotnost, kg 115
35% DZ, A 190
60% DZ, A 160
100% DZ, A 120

2-kolovy vozik

KHM 190HS

KHM 351YS

20-190 20-350
98 65
230/5/50-60 230/7/50
400/6/50 400/12/50
Yanmar L100AE Yanmar 3TNV76
Diesel Diesel
Elektrické Elektrické
73/100 72/97
6,5/3000 16,5/3000
890x540x580 1610x720x1100
156 535
190 350
160 320
120 270

Objednaci informace

KHM 190 HS 50Hz 0794 000 880
KHM 190 YS 50Hz 0794 000 882
KHM 351 YS 0794 019 880
KHM 351 YS s lapacem jisker 0794 019 881
KHM 351 YS se zménou polarity 0794 019 882
KHM 351 YS s lapacem jisker a zménou polarity 0794 019 883
KHM 351 YS 60 Hz (EU) 0794 019 884
PrislusSenstvi

2-kolovy vozik pro KHM 190 HS 0794 009 880
2-kolovy vozik pro KHM 190 YS 0794 010 880
2-kolové stavenistni tazné zafizeni pro KHM 351 YS 0794 014 880
Zemnici sada 0794 017 880
Kit V/A pro KHM 351 YS 0794 000 160
Délkové ovladani PHG1B (KHM 351) 0794 008 882
Délkové ovladani PHG1B-PL (KHM 351 se zménou polarity) 0794 008 885



KHM 405YS, KHM 525PS, KHM 595PS ca—
===

KHM 595

L]
]

Generatory svarovaciho proudu
- multiprocesni zarizeni

Generatory svarovaciho proudu KHM, verze CC/CV (konstantni
proud/konstantni napéti) svaruji metodou MMA a TIG, ale i MIG/MAG,

jsou-li pfipojeny k podavaci dratu. VSechny zdroje mohou byt pouzity
PODAVAC DRATU

: jako generator 1-fazovy (230V) a 3-fazovy (400 V).
MobileFeed

PODAVAC DRATU
Origo™ Feed 304 - M13

Rozsah nastaveni, A 10-400 10-500 10-595

Napajeni naprazdno, V 65 62 60

AC jednofazovy generator, V/kVA/Hz 230/7/50 230/12/50 230/15/50

AC trifazovy generator V/kVA/Hz 400/12/50 400/16/50 400/30/50

Typ motoru Yanmar 3TNV76 Perkins 404C-22G Perkins 1103C-33G3

Typ paliva Diesel Diesel Diesel

Startovani Elektrické Elektrické Elektrické

Hluénost, dB(A)LWA 72/97 71/96 71/96

Vykon, kW/ot.min"' 16,5/3000 20,3/1500 30,4/1500

Rozméry, d x § x v, mm 1610x720x1100 1720x980x1100 2000x850x1130

Hmotnost, kg 535 750 980

35% DZ, A 400 500 -

60% DZ, A 350 450 550

100% Dz, A 300 400 500
PrisluSenstvi

Objednaci informace 2-Kkolové staveni&tni tazné zafizeni pro KHM 405 YS 0794 014 880

KHM 405 YS-CC/CV 0794 020 880 2-kolové stavenistni tazné zafizeni pro KHM 525 PS 0794 012 880

KHM 405 YS-CC/CV s lapagem jisker 0794 020 881 2-kolové stavenistni tazné zafizeni pro KHM 595 PS 0794 015 880

KHM 405 YS-CC/CV se zménou polarity 0794 020 882 Zemnici sada 0794 017 880

KHM 405 YS-CC/CV s lapagem jisker a zm&nou polarity 0794 020 883 Kit V/A pro KHM 595 PS 0794 000 160

KHM 525 YS-CC/CV 0794 021 880 Dalkové ovladani PHG1B 0794 008 882

KHM 525 YS-CC/CV s lapagem jisker 0794 021 881 Délkové ovladani PHG1B-PL (se zménou polarity) 0794 008 885

KHM 525 YS-CC/CV se zménou polarity 0794 021 882 Pfipojovaci souprava pro Origo™ Feed M13 0740 741 881

KHM 525 YS-CC/CV s lapacem jisker 0794 021 883

KHM 595 YS-CC/CV 0794 003 883

KHM 595 YS-CC/CV (AU) 0794 003 884 Podavaé dratu Origo™Feed 304/484 M13

KHM 595 YS-CC/CV s lapacem jisker 0794 003 885 Origo™ Feed 304 M13 V/A 0459 116 864

KHM 595 YS-CC/CV se zménou polarity 0794 003 886

KHM 595 YS-CC/CV s lapacem jisker a zménou polarity 0794 003 887

KHM 595 YS-CC/CV (AU) s lapagem jisker 0794 003 895 L .

KHM 595 YS-CC/CV (AU) s lapacem jisker 0794 003 896 Podava¢ dratu MobileFeed 300 AVS OKC CE

KHM 595 YS-CC/CV (AU) s lapacem jisker a zménou polarity 0794 003 897 MobileFeed 300 AVS OKC CE 0558 005 728

15
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Buddy™ Arc 145, 180 a Buddy™ Tig 160

Prenosné resSeni pro profesionalni svarovani

Svarovaci zdroje Buddy™ jsou robustni a vykonné
svarovaci zdroje. Zdroje jsou konstruované s vyuzitim IGBT

technologie pro zajisténi stabilniho procesu svarovani.

Konstruovan pro dlouhou zivotnost

Buddy™ Arc 145 a 180 jsou jednoduché a lehké svarovaci
zdroje s nizkou hmotnosti. Buddy™ Tig 160 je zdroj pro
svarovani TIG (GTAW) s funkcemi HF start Arc force.

Vnitini elektronické obvody jsou chlazeny vykonnym
ventilatorem pro zvySeni spolehlivosti. Zdroje jsou vybaveny
termostatickymi €idly proti pfehrati. Navic jsou vybaveny

tfemi chladici pro intenzivné&jsi chlazeni.

Skiiné zdrojl jsou vyrobeny z odolnych materialQ
a vybaveny madlem a komfortnim ramennim popruhem

pro snadnou manipulaci.

Pouziti
Vyroba & Opravy
Stavby a konstrukce
VSeobecna vyroba

Zemédélstvi

Buddy " Tig 160

Ovladaci panel zdroje Buddy™ Tig 160 je jednoduchy

a pfehledny, s jednim ovladacim prvkem pro nastaveni
hodnoty proudu. Déle obsahuje pfepina¢ TIG/MMA a funkce
Arc force.

O t EG/T 100
X 120

40,1-_"_.|,,,.3 ‘ 2

20"

Buddy™ Arc 145

Ovladaci panel zdroje Buddy™ Arc 145 je jednoduchy
a prehledny, s jednim ovladacim prvkem pro nastaveni
hodnoty proudu.

O @ |

YO

Buddy™ Arc 180

Ovladaci panel zdroje Buddy™ Arc 180 je jednoduchy

a prehledny, s jednim ovladacim prvkem pro nastaveni
hodnoty proudu kontrolkou zapnuto/vypnuto a kontrolkou
prehrati a prepinatem metody svarovani.



Buddy™ Arc 145, 180 a Buddy™ Tig 160

Buddy™ Arc 145

Buddy™ Arc 180

Y
ESAB
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Buddy™ Tig 160

Vynikajici charakteristika oblouku

Vhodny pro aplikace s napajenim z generatord
Jednoducha obsluha

Prakticky a robustni design

Pouziti s dlouhymi napajecimi kabely

Napdjeni, V / f Hz

230/ 1, 50/60

230/ 1, 50/60

230/ 1, 50/60

Pojistka (proti prepéti), A 16 16 16
Rozsah nastaveni MMA / TIG , A 10-145 5-180 5-160
Fazovy proud, A
MMA 10,8 16,0 14,6
TIG - 12,5 10,2
Rozméry, d x § x v, mm 280x120x220 310x140x230 310x140x230
Hmotnost, kg 3,6 6,0 6,0
Trida kryti IP 23S IP 23S IP 238
Aplika¢ni tfida S S S
60% DZ, A 70/22,8 125/25,0 105/24,2
100% DZ, A 55/22,2 100/ 24,0 85/23,4
60% DZ, A - 130/ 15,2 105/ 14,2
100% DZ, A - 100/ 14,0 85/13,4
Objednaci informace Dodavka obsahuje:
Buddy™ Arc 145 CE 0700 300 884 Napéjeci kabel 3 m se zastrckou, 3 m svarovaci kabely
Buddy™ Arc 180 CE c/w zéstréka 0700 300 680 Horak TIG (ET 17), 4 m (pouze Buddy Tig 160) 0700 300 861
Buddy™ Tig 160 CE c/w zéstréka 0700 300 681
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Svarovaci a rezaci technologie

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG je jednim z procesl obloukového svarfovani v ochranném plynu. Oblouk hofi mezi priibézné
podavanou a tavici se elektrodou a materidlem. Oblouk a svarova lazen jsou chranény aktivnim nebo inertnim

plynem. Tento proces mlze byt pouzit u vétsiny material(, a je zde cela fada pfidavnych svarovacich materiald.

V porovnani s ru€nim obloukovym svafovanim je svarfovani MIG/MAG mnohem produktivnéjSi. Neni zde tfeba Casto
ménit elektrody a Cista produktivita je vyrazné vétsi. Z kazdého kilogramu pouzité obalené elektrody

se pouze kolem 65% stane soucasti svaru. U dratovych elektrod je tato hodnota jiz okolo 85 - 90%.

Svarovani MIG/MAG je velmi univerzalni proces, ktery umoziuje vysokou u¢innost odtaveni pfi vSech polohach.
Je pouzivan témér ve vSech oblastech jako je svafovani nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli,
hliniku, a kov( na bazi niklu. Pulzni svafovani se ¢asto pouziva ke svafovani vysoce legované oceli a hliniku.

Svarovaci draty, které jsou stéle vice vyuzivany, maji kromé zvySené produktivity i celou fadu vyhod.
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QSet™

Po nastaveni rychlosti podavani dratu vybere funkce QSet™ automaticky spravné svarovaci
parametry. QSet™ je pouzitelna pro vSechny typy dratl a plynd pfi svafovani metodou MIG i pro
MAG pdjeni bez potfeby synergickych linii. Tato funkce umoznuje rychlou zménu svarovacich
parametr pouhou zménou rychlosti podavani dratu. Celé ovladani probiha pouze jednim ovladacim
prvkem. QSet™ je novy zplsob optimalizace svafovacich parametrd, ktery zabezpedi lepsi kvalitu

svar(. Rozstfik je redukovan na minimum.

ks

TrueArcVoltage™

Presna opakovatelnost svafovacich parametrd je dllezitda zejména pro reprodukci kvalitnich svard.
Jednotky ESAB s True Arc Voltage™ zabezpec€uji spravné napéti na oblouku, nezavisle na délce

propojovacich kabelll, zemniciho kabelu nebo PSF™ hotaku.

SuperPulse™

Svarovaci proces SuperPulse™ je schopny fidit vnesené teplo (Aristo® U82 Plus). Vyhody pulzniho
svarovani jsou v kombinaci procesll pulz - pulz, pulz - zkrat, pulz - sprcha. Takto jsou rychlost
svarovani a vnesené teplo, penetrace svaru a Ucinnost odtaveni dokonale vyvazené. Oblouk,

hluboka penetrace svaru, perfektni nataveni - vSechno pod kontrolou.
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Caddy® Mig C160i a C200i

Zazijte novou uroven mobility

Kompaktni, lehky a vykonny. Svarovaci zdroj Caddy® Mig
C160i/C200i je perfektnim partnerem na cesty. Pfehodte
pfes rameno ramenni popruh a mizZete vyrazit do dalsi
préce. Tato v8estranna svarovaci jednotka nabizi vSechny
vlastnosti profesionalniho zdroje i v nejodlehlejSich mistech.
At uz si vyberete Caddy® Mig C160i nebo inteligentni C200i,
Vas novy spole¢nik pred¢i Vase o&ekavani. Je uréeny jak
kutildim, tak profesionalnim svafe¢tim pfi konstrukénich
pracech a opravach v interiérech i venku. Jednofazové
napajeni umozniuje nalézt zdroj elektrické energie prakticky

kdekoliv. Napajeni Ize zajistit z generatoru.

Se zdrojem Caddy® Mig C160i nastavite pouze tloustku
svafovaného materidlu a miZete zacit svatovat. Teplejsi

vneseného tepla.

Vice vykonu

Obvody PFC zajistuji o 30 % vySSi vykon pfi stejné urovni
jisténi.

QSet™

Zdroj je vybaven ovladacim panelem QSet™, ktery vzdy
sam nastavi nejoptimalnéjsi parametry svafovaciho oblouku!
QSet™ zajistuje jednoduchou obsluhu a konstantni
parametry béhem svarovani. Nastaveni parametr(l je mozné

i b&Znym manualnim zplsobem.

With the
environment in

20

Caddy® Mig

Jednoduché nastaveni — nastavte tloustku
materialu a zac¢néte svarovat

Jemna regulace vneseného tepla

Hmotnost méné nez 12kg
(v€etné horaku, svar. kabelu
a zemniciho kabelu)

Napéti 230 V / 50 Hz

Kompatibilni s generatory

Pouziti civky o prdméru 200 mm
Zabudovany svarovaci hofak MXL™ 180
Ergonomicka rukojet

Drzéaky kabell a hofaku

Jednoducha zména polarity, mozné pouziti
plnénych elektrod s vlastni ochranou

Caddy® Mig C160i

Optimalizovan pro plechy o tloustce 0,5 - 4,0 mm

Plny drat, pInéna elektroda, primér dratu 0,8 mm
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Napajeni, V / f 230/1

Pojistka proti prepéti, A 16

Proudovy chrani¢ (MCB) EN 60898-B, A 16 20
PoZadovany vykon generatoru®, kVA 5,5 6,5
Rozsah nastaveni, A 30 - 160 30 - 200
Napéti naprazdno, V 60

Vykon, W 15

Uginik pfi max. proudu 0,99

Uginnost pii max. proudu, % 82

Rychlost podavani, m/min 2-11 2-12
Rozméry, d x § x v, mm 449 x 198 x 347
Hmotnost, kg 11,4 11,5
Trida kryti P23

Aplikaéni tfida S

* Generator s automatickym reguldtorem napéti

Caddy® Mig C200i
25% DZ, A --- 180
0,
Plechy o tloustce o @ 0,5 - 6,0 (1.0) mm 35% DZ, A 150 150
100% Dz, A 100 100
Prlmér dratu 0,6 - 1,0mm
Konstrukéni a nerezové oceli
Hlinik Nelegovana ocel 0,8 0,6-1,0
Migové pajent Nerezavéjici ocel --- 0,6-1,0
PInéné elektrody 0,8 0,8
QSet Hlinik === 1,0
Pajeni CuSi == 0,8-1,0
Svarovaci draty - @ 200mm civka Objednaci informace
Caddy® Mig C160i/C200i Caddy® Mig C160i 0349 310 850
Nelegované oceli: Piny drat OK Autrod 12.51, @ 0,8 mm Caddy® Mig C200i 0349 312 030
PInéna elektroda Coreshield 15, @ 0,8 mm 2-kolovy vozik 0459 366 887

Caddy® Mig C200i
Nerezy: OK Autrod 316LSi, @ 0,8 mm

OK Autrod 308LSi, @ 1,0 mm, 18Cr 8Ni oceli
Hlinik: OK Autrod 5183, @ 1,0mm

Migové pajeni: OK Autrod 19.30, @ 1,0mm

Objednaci informace: Svarovaci draty - @ 200 mm civka

OK Autrod 12.51, @0,8/5,0kg 1251 084 600
Coreshield 15, @ 0,8/4,5kg 35UE 084 630
OK Autrod 19.30, @1,0/5,0kg 1930 104 600
OK Autrod 308LSi, @ 0,8/5,0kg 1612 084 600
OK Autrod 316LSi, @ 0,8/5,0kg 1632 084 600
OK Autrod 5183, @ 1,0/2,0kg 1816 104 62E
Obsah dodavky

Zabudovany hofak 3 m, napajeci kabel 3 m, plynova hadice 4,5 m

s rychlospojkou, zemnici kabel se svorkou, jednoduchy ramenni popruh,
kompletni pfislusenstvi hofaku pro drat @ 0,8 mm, manual.

Civka dratu OK Autrod 12.51, 0.8 mm - 1kg.
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Origo™ Mig/Mag C 170, 171, 200, 201, 250, 251

Kompaktni zdroje

pro farmare,

opravny a lehkou 5

vyrobu.

Power Smoothing Device™ - vynikajici vysledky svafovani pro jednofazové zdroje

Snadna zména polarity - je mozné ho pouzivat jak s plnym dratem, tak plnénou elektrodou.

Napajeci napéti, V / faze
Pojistka proti prepéti, A
Rozsah nastaveni, A
Cas dohofivani, s
Bodové svarovani, s
Poget stupfiti napéti
Zména polarity
Rozméry, d x § x v, mm
Hmotnost, kg

Typ civky, @ mm/kg
Trida kryti

Aplikaéni trida

20% DZ, A
35% DZ, A
60% DZ, A
100% Dz, A

Nelegované a nerezavéjici oceli
PInéné elektrody

Hlinik

Migové pajeni CuSi

Obsah dodavky:

Svarovaci hofak
Typ/délka kabelu
Konektor

400/3
10
30-170
0,02 - 0,25
02-25
8
Ano (po doobjednani)
860 x 420 x 730
63,5
300/18
IP 23
S

170
130
100

0,6-0,8
0,8
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

230/ 1
16
30-170
0,02 - 0,25
0,2-25
8
Ano
860 x 420 x 730
59
300/18
IP 23
S

170

98
76

0,6-0,8
0,8
1,0

0,8-1,0

MXL™
200/3,0m
Euro

Vhodné pro svarovani
hliniku a migové pajeni
Trida kryti IP 23 - umoznuje
venkovni pouziti

Snadné nastaveni
parametr( svafovani
Horaky MXL™ - poskytuji
maximalni pohodli

a univerzalnost

400/3 230/1 400/3 230/1
10 20 16 35
30 - 200 30 - 200 40 - 280 40 - 250
0,02 - 0,25 0,02 - 0,25 0,02 - 0,25 0-0,25
0,2-25 0,2-25 0,2-25 0,2-25
10 12 10 12
Ano Ano Ano Ano
860 x 420 x 730 860 x 420 x 730 860 x 420 x 730 860 x 420 x 730
72,5 68 82 94
300/18 300/18 300/18 300/18
IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
S S S S
- 200 - 250
200 - 250 200 (30%)
150 115 190 140
120 90 150 110
0,6-1,0 0,6-0,8 0,6-1,2 0,6-1,2
0,8-1,0 0,8 0,8-1,2 0,8-1,2
1,0 1,0 1,0-1,2 1,0-1,2
0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0
MXL™ MXL™ MXL™ MXL™
200/3,0m 200/3,0m 270/3,0m 270/3,0m
Euro Euro Euro Euro

Napajeci kabel 3 m se zastrckou, plynova hadice 1,5 m se svorkou a rychlospojkou, komplet kabeld, pfislusenstvi pro drat 0,6 - 0,8 mm (0,8 - 1,0 mm pro C250),
plosina pro plynové lahve a kole¢ka.

Objednaci informace

Origo™ Mag C171
Origo™ Mig C170 3f
Origo™ Mag C201
Origo™ Mig C200 3f
Origo™ Mag C251
Origo™ Mig G250 3f

0349 311 280
0349 308 670
0349 311 290
0349 308 290
0349 311 420
0349 307 840

Prislusenstvi

Digitalni V/A metr 0349 302 598
Transformator pro pfedehfev CO, (42 V - 50/60 Hz) 0349 302 250
Kit pro zménu polarity (pro Origo™ Mig C170) 0349 309 310



Horaky MXL™

CO,,A/DZ, %
Ar/CO,, A/DZ, %
Primér dratu, mm

Namontovan napevno

150/ 35
150/ 35
0,6-0,8

Objednaci informace - horaky a prislusenstvi

Svarovaci horék s kabelem 2,5 m
Svarovaci horak s kabelem 3,0 m
Svarovaci hofak s kabelem 4,0 m

Krk hofaku

1 - Plynova hubice standard @ 12 mm
1 - Plynova hubice standard @ 15 mm

1 - Plynova hubice rovnd @ 16 mm
1 - Plynova hubice rovna @ 18 mm

1 - Plynova hubice kénicka @ 9,5 mm
1 - Plynova hubice kénickd @ 11,5 mm

2 - Kontaktni $pi¢ka Cu W 0,6 M6
2 - Kontaktni $pi¢ka Cu W 0,8 M6
2 - Kontaktni Spi¢ka Cu W 0,9 M6
2 - Kontaktni $picka Cu W 1,0 M6
2 - Kontaktni $picka Cu W 1,2 M6

3 - Pruzina
4 - Adaptér kontaktni Spicky M6

5 - Ocelovy bowden W0,6-W0,8-2,5 m
5 - Ocelovy bowden W0,6-W0,8-3,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,6-W0,8-4,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,9-W1,2-3,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,9-W1,2-4,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,6-W0,8-3,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,6-W0,8-4,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,9-W1,2-3,0 m
5 - Ocelovy bowden W0,9-W1,2-4,0 m

MXL™ 180 / 200 3
[_'"_1"_'""” Tl ™

1 2
MXL™ 270

f:];ﬂls-'\?:w

0700 200 001

0700 200 050

0700 200 054

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

0700 200 078
0700 200 076

0700 200 099

Svarovani hliniku. Pouziti svarovaciho horaku, 3 m.

180/ 35
150/ 35
0,6-1,0

0349 483 070

0700 200 051

0700 200 054

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

0700 200 078

0700 200 072

0700 200 085

0700 200 087

0700 200 089

0700 200 091

Centralni pfipojeni
200/ 35
170/ 35
0,6-1,0

0700 200 002
0700 200 003

0700 200 051

0700 200 054

0700 200 057

0700 200 060

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 065
0700 200 066

0700 200 078

0700 200 072

0700 200 085
0700 200 086
0700 200 087
0700 200 088
0700 200 089
0700 200 090
0700 200 091
0700 200 092

Nahradni dily a pfisluSenstvi pro podavag, str. 60-63

—
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270/35
260/ 35
0,8-1,2

0700 200 004
0700 200 005

0700 200 052

0700 200 055

0700 200 058

0700 200 061

0700 200 068
0700 200 069
0700 200 070
0700 200 071

0700 200 079

0700 200 073

0700 200 085
0700 200 086
0700 200 087
0700 200 088
0700 200 089
0700 200 090
0700 200 091
0700 200 092
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Origo™ Mig C rada PRO

Kompaktni svarovaci zdroje pro profesionaly

Origo™ Mig C280 PRO Origo™ Mig C340 PRO Origo™ Mig C420w PRO

Napajeci napéti, V / f 400/ 3 400/ 3 400/ 3
Pojistka proti prepéti, A 16 16 16
Rozsah nastaveni, A 30 - 280 30 - 280 40 - 340
Cas dohofivani, s 0-0,25 0-0,25 0-05
Nastaveni bodového svarovani, s 02-25 02-25 -
Pocet regulacnich stupriti 10 10 40
Zména polarity ano ano ano
Podet vystupt tlumivky 2 2 2

2/4 taktni fizeni - - ano
Creep start - - ano
Rozmeéry, d x § x v, mm 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830 840 x 425 x 830
Hmotnost, kg 97 97 120
Typ civky, @ mm/kg 300/ 18 300/ 18 300/ 18
Pocet kladek 2 4 2
Trida krytf P23 P23 P23
Aplika¢ni trida S S S
Max vystup, A, DZ % 280/ 30% 280/ 30% 340/ 30%
60% DZ, A 190 190 250
100% Dz, A 150 150 195
Nelegované a nerezavéjici oceli 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2
PInéné elektody 09-12 09-12 09-1.2
Hlinik 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Obsah dodavky:

Svarovaci horak PSF™ PSF™ PSF™
Typ/délka kabelu 250/3,0m 250/ 4,5m 305/3,0m
Pripojeni Euro Euro Euro

5 m napdjeci kabel se zastrckou, 1,5 m plynova hadice se svorkou a rychlospojkou, zemnici kabel komplet, pfislusenstvi pro drat 0,8 - 1,0 mm (C280), 1,0 - 1,2 mm (C340-420),
uchyceni pro plynovou lahev a kolecka.



Vynikajici charakteristika zdroje - vysoky vykon a kvalita svar(
Vhodné k pouziti pro svarovani hliniku a migovému pajeni
Galvanicky pokovany ram se vzduchovym filtrem pro pouziti
v naroénych podminkach

2-3 pfipojeni indukce - optimalni svar. oblouk

4-kladkovy podavac - dobré podavani dratu

Profesionalni svar. hofaky ESAB PSF™

Origo™ Mig C340 PRO a C420w PRO mozno objednat
s elektrickym Push-Pull svaf. hofakem v délce 6 nebo 10m

Jednoducha zména polarity - moznost pouziti dratu
i plnéné elektrody

Origo™ Mig C420w PRO s ELP, funkci ESAB LogicPump,
(automatické spusténi chladici jednotky pokud je pfipojen
vodou chlazeny horak)

400/ 3 400/ 3
16 32
40 - 340 50 - 420
0-0,5 0-0,5
40 35
ano ano
2 3
ano ano
ano ano
840 x 425 x 830 935 x 640 x 800
120 230
300/18 300/18
4 4
P23 IP 23
S S
340/ 30% 420/ 50%
250 400
195 315
0,6-1,2 06-1,6
09-12 09-16
1,0-1,2 1,0-1,6
PSF™ PSF™
305/4,56m 405/ 410w 4,5m
Euro Euro
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Objednaci informace

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312 510
Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 520
Origo™ Mig C340 PRO 2WD V/A 0349 312 550
Origo™ Mig C340 PRO 4WD V/A 0349 310 830
Origo™ Mig C420w PRO 4WD V/A 0349 312 590
Origo™ Mig C420 PRO 4WD V/A 0349 312 580

Prislusenstvi

Vzduchovy filtr C280-C340 0349 302 599
Vzduchovy filtr C420w 0349 302 252
Transformator pro predehiev 0349 302 250
Drzéak hotaku 0349 303 362
Kontrolka pritoku chladici kapaliny 0349 302 251
Spojovaci sada MXH /Origo™ Mig C340 PRO 0349 308 980
Spojovaci sada MXH /Origo™ Mig C420w PRO 0349 308 337

Objednaci informace pro specialni veze

Multi-voltage typy (230/415-500V, 50Hz, 230/440-460V, 60Hz, 3-faze)

Origo™ Mig C280 PRO 2WD V/A 0349 312 530
Origo™ Mig C280 PRO 4WD V/A 0349 312 540
Origo™ Mig C340 PRO 2WD V/A 0349 312 560
Origo™ Mig C340 PRO 4WD V/A 0349 312 570

Horaky, nahradni dily
a prislusenstvi, str. 56-57
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Nahradni dily a pfislusenstvi podavace, str. 60-63
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Mig C3000i

Invertory s prvotfidnimi svafovacimi vlastnostmi
Svarovani MMA do prliméru elektrody 6,0 mm

TrueArcVoltage™ funkce zajistuje svarovani s presné
nastavenym napétim na oblouku

Elektronicky regulovany motor pro konstantni podavani dratu
4-kladkovy podavaci mechanizmus

Migové pajeni galvanicky pokovanych plechd

Chladici jednotka s funkci ELP (ESAB LogicPump)

Svarovaci horak Push-Pull, délka 6 nebo 10m

Moznost pouZziti dalkového ovladani

Trida kryti IP 23 - umozniuje praci venku

Napéjeni, V / Hz 400/3
Pojistka proti prepéti, A 16
Rozsah nastaveni, A 16 - 300
Nastaveni proudu plynulé
Rozméry d x § x v, mm 652 x 412 x 423
Hmotnost, kg 40,5
Civka, max. primér/hmotnost, @ mm/kg 300/ 18
Kladky podavace 4-kladkovy
Trida kryti IP 23
Aplika¢ni tfida S
35% DZ, A 300
60% DZ, A 240
100% DZ, A 200
Nelegované a nerezavéjici oceli 0,6-1,2
PInéné elektrody 1,0-1,2
Hlinik 1,0-1,2

Dodavka obsahuje

5 m napéjeci kabel se zastrékou, 2 m plynova hadice se svorkou
a rychlospojkou, zemnici kabel, nahradni dily pro svafovaci drat
0,8-1,0 mm. Origo™ Mig C3000i MA24 je dodavan s hofdkem
PSF305 - 4,5m.

Vykonné svarovaci zdroje MIG pro vSeobecnou vyrobu

oo ]

Ovladaci panel MA24

Kontrolni panel podavace pro svafovani metodou
MIG/MAG a MMA

35 predprogramovanych synergickych linii

QSet™ automatické nastaveni parametrd kratkého
oblouku svarovani MIG/MAG

2 /4 takt

Test plynu pfi volném podavani dratu

Nastaveni pfedfuku a dofuku plynu

Creep start, jednoduchy a pfimy start bez rozstfiku
Plynulé nastaveni tlumivky

3 paméti, jejich vyvolani z horaku

Moznost dalkového ovladani, digitalni displej

TrueArc |
Voltage™
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Kompletni baleni

© Origo™ Mig C3000i MA24 + svarovaci hofdk PSF™ 305 — 4,5m.
+ zemnici kabel 4,5 m + 2-kolovy vozik 0459 795 887

Objednaci informace

Origo™ Mig C3000i MA24 (s funkci QSet™) © 0459 750 881
Aristo® Mig C3000i U6 0459 750 882
2-kolovy vozik 0459 366 890
4-kolovy vozik 0460 060 880
Chladici jednotka CoolMidi 1800 0459 840 880
Svarovaci horaky

PSF™ 305, d = 3,0 m, vzduchem chlazeny 0458 401 880
PSF™ 305, d = 4,5 m, vzduchem chlazeny © 0458 401 881
PSF™ 410w, d = 3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882
PSF™ 410w, d = 4,5 m, vodou chlazeny 0458 400 883

Ovladaci panel U6

Horédky MXH™, elektricky Push-pull, str. 57
MIG/MAG pulzni svarovani

QSet™ automatické nastaveni parametrd BriSISenstvi

Predprogrogramované synergické linie Adaptér kit pro hofaky MXH™ s dalkovym ovladanim 0459 681 891
2/ 4 takt Adaptér kit pro hofaky MXH™ s funkci Start-Stop 0459 020 883

Vyplnéni krateru
Nastaveni funkci Creep start, Hot Start a ¢asu dohofivani Nahradni dily a pfislusenstvi pro podavac, str. 60 - 63
Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test plynu pfi volném podavani dratu

Profesionalni svarfovani MMA

Dalkové ovladani
str. 64-67

10 pamétovych pozic

Manual

Vozik
0460 060 880

Origo™ Mig C3000i MA24
Kompletni baleni 0459 795 887 ¢
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Origo™ Mig 402c - 502c - 652¢c

Pruzné resSeni pro tézké provozy

Napadjeci napéti, V / ph 400/3

Pojistka proti prepéti, A 25 B5) 50
Rozsah nastaveni, A 20-400 20-500 20 - 650
Nastaveni napéti plynulé

Nastaveni indukénosti plynulé

Rozméry d x § x v, mm 830 x 640 x 835
Hmotnost, kg (bez chladici jednotky) 158 194 228
Hmotnost, kg (s chladici jednotkou) 172 208 242
Trida kryti IP 23

Aplika¢ni tfida S

60% DZ, A 400 500 650
100% DZ, A 310 400 500

Svarovaci napdjeci zdroje pro svarovani metodou MIG/MAG,
MMA a drazkovani

Plynulé nastaveni napéti
Prodluzovaci kabel az do 35m

Elektronicky regulované motory pro konstantni podavani dratu

Vybér ze 2/4-kladkovych podavacd pro draty do priméru 2,4 mm

ELP (ESAB LogicPump) - funkce automaticky spusti vodni
¢erpadlo, kdyz je pfipojen vodou chlazeny hofak

Automaticka funkce Standby Setfici energii
Galvanizovany ram
Komplexni pfislusenstvi

Trida kryti IP 23 - umoznuje pouziti venku

. TrueArc |
Voltage™

Rychlost podavani dratu m/min 1,9-25

Cas dohofivani drétu, s 0-05

2/ 4 takt ano

Creep start ano

Test plynu mozno objednat

Rozméry d x § x v, mm 690 x 275 x 420
Hmotnost, kg 15 19
Typ civky, @ mm/kg 300/18

Pocet kladek 4

Trida kryti IP 23

Nelegovana ocel, nerez 0,6-1,6 0,6-24
PInéné elektrody 0,8-1,6 0,8-24
Hlinik 1,0-1,6 1,0-2,4
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Obsah dodavky:

Vozik, ploSina pro plynovou lahev, kolik pro podava¢ dratu, 5 m napajeci kabel
a 5 m zemnici kabel

Origo™ Feed 304: pro pfid. svai. mat. do prdmeéru 1.0 - 1.2mm

Origo™ Feed 484: pro pfid. svaf. mat. do prdméru 0.9 - 1.6mm

Kontrolni panel
A13

Regulator proudu pro svarovani Kompletni baleni
elektrodou MMA, bez ohledu
na podavac

O Origo™ Mig 402c + Origo™ Feed 304 M13 V/A
+ PSF™ 405 - 4,5m + 5m kabel

Dalkové ovladani + 10m propojovaci kabel 0479 100 219
Pouziti se svar. zdrojem © Origo™ Mig 402cw + Origo™ Feed 304w M13 V/A
Origo™ Mig 502¢/502cw/652¢/652cw + PSF™ 410w - 4,5m + 5m zemnici kabel
. + 10m propojovaci kabely 0479 100 220
Svarovani metodou TIG
Hot Start a Arc Force © Origo™ Mig 502cw + Origo™ Feed 304w M13 V/A
+ PSF™ 510w - 4,5 mt. + 5m zemnici kabel
+ 10m propojovaci kabely 0479 100 221

Mechanizace

Miggytrac 1001

Origo™ Mig 402cw - vodni chlazeni

Miggytrac 1001 + 5 m propojovaci kabel
Origo™ Feed 304w M13 V/A s vozikem
Propojovaci kabely svaf. zdroj — podavac, 15 m
Svarovaci hofak PSF™ 410w - 4,5 m

Kontrolni panel
M13

Kontrolni panel podavace pro

svafovani metodou MIG/MAG 5 m zemnici kabel se svorkou 0461 175 881
TrueArcVoltage™ zajisti Altemath . . “

N hodnotu naéti Propojovaci kabel svaf. zdroj — podava¢, 35 m 0461 176 881
nastavenou hodnotu napeti Vzduchem chlazeny zdroj s 15 m kabelem 0461 175 880
na oblouku Vzduchem chlazeny zdroj s 35 m kabelem 0461 176 880

2 / 4 -takt
Miggytrac 2000

Vyplnéni krateru, nastavitelny ¢as dohofivani Origo™ Mig 402cw — vodni chlazeni
Miggytrac 2000 + 5 m propojovaci kabel

Creep start ; )
Origo™ Feed 304w M13 V/A s vozikem

Test plynu a napéti - volné podavani dratu Propojovaci kabel svafr. zdroj — podava¢, 15 m

. L o, S Svarovaci hofak PSF™ 410w - 4,5 m

ELP, ESAB LogicPump (zajisti automatické spusténi T P —— 0461 177 881

vodniho &erpadla) Alternativy
Propojovaci kabel svafr. zdroj — podavac, 35 m 0461 178 881
Vzduchem chlazeny zdroj s 15m kabelem 0461 177 880
Vzduchem chlazeny zdroj s 35m kabelem 0461 178 880

Railtrac FW1000
Svar. hofék pro drazkovani, viz Kat. Origo™ Mig 402cw — vodni chlazeni
ochranné pomuicky a prisludenstvi Railtrac FW1000 s 5 m propojovacim kabelem
Hlinikova vodici lista magnet, 2,5 m
Flexibilni kolej, 2,5 m
Origo™ Feed 304w M13 V/A s vozikem
Propojovaci kabel 15 m, sv. hordk PSF™ 410w - 4,5 m

5 m zemnici kabel se svorkou 0461 179 881

Alternativy

Propojovaci kabel svaf. zdroj — podavac, 35 m 0461 180 881
Svarovaci mechanizace pro Miggytrac e Vzduchem chlazeny zdroj s 15 m kabelem 0461 179 880
a Railtrac: viz Katalog automatizace Vzduchem chlazeny zdroj s 35 m kabelem 0461 180 880

Ovladaci zafizeni, viz str. 64 - 67
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Konfigurace Origo™ Mig 402c - 502c - 652¢

W=vodni chlazeni

Origo™ Mig 402c 502¢c 652¢c

Svarovaci zdroje, multifunkéni Mig 402c 502¢c 652¢c

(230/400-415/500 V, 50Hz, 230/440-460 V, 60Hz3-faze) Plyn w Plyn w Plyn w

Origo™ Mig 402c 0349 311 220 [ ] [ J [

Origo™ Mig 402cw 0349 311 230 [ ] [ [

Origo™ Mig 502c 0349 311 240 [ ] [ J [

Origo™ Mig 502cw 0349 311 250 [ ] [ [

Origo™ Mig 652c 0349 311 260 [ ] [ J [

Origo™ Mig 652cw 0349 311 270 [ ] [ [

Podavace dratu Mig 402c 502¢c 652¢c

s V/A metrem Plyn w Plyn w Plyn w

Origo™ Feed 304 M13 0459 116 864 [ ] [ ] [

Origo™ Feed 304w M13 0459 116 874 [ ] [ [

Origo™ Feed 484w M13 0459 116 974 [ ] ([ ([
Mig 402c 502c 652¢

Svarovaci zdroje Plyn w Plyn w Plyn w

PSF™ 405, d=3,0 m, vzduchem chlazeny 0458 401 882 ([ J

PSF™ 405, d=4,5 m, vzduchem chlazeny © 0458 401 883 ([ J

PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882 o

PSF™ 410w, d=4,5 m, vodou chlazeny © 0458 400 883 [ J

PSF™ 505, d=3,0 m, vzduchem chlazeny 0458 401 884 [ [ J

PSF™ 505, d=4,5 m, vzduchem chlazeny 0458 401 885 ( J [ J

PSF™ 510w, d=3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 884

PSF™ 510w, d=4,5 m, vodou chlazeny © 0458 400 885

Push-pull svafovaci hofaky MXH™, viz str. 55

OO O Baleni - viz pfedchazejici strana
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W=vodni chlazeni

Origo™ Mig 402¢c 502¢c 652c

Propojovaci kabely Plyn w Plyn w Plyn w

Propojovaci kabel - 1,7m 0459 836 880 [ J

Propojovaci kabel - 5m 0459 836 881 [ J

Propojovaci kabel - 10m © 0459 836 882 ([ J

Propojovaci kabel - 15m 0459 836 883 ([

Propojovaci kabel - 25m 0459 836 884 [ J

Propojovaci kabel - 35m 0459 836 885 ([

Propojovaci kabel - 1,7m 0459 836 890 o

Propojovaci kabel - 5 m 0459 836 891 [ J

Propojovaci kabel - 10m © 0459 836 892 o

Propojovaci kabel - 15m 0459 836 893 [ J

Propojovaci kabel - 25m 0459 836 894 [ J

Propojovaci kabel - 35m 0459 836 895 [ J

Propojovaci kabel - 1,7m 0459 836 980 ([ J [ ]

Propojovaci kabel - 5m 0459 836 981 ( J o

Propojovaci kabel - 10m 0459 836 982 ([ J o

Propojovaci kabel - 15m 0459 836 983 ( J [ ]

Propojovaci kabel - 25m 0459 836 984 [ ] ([ ]

Propojovaci kabel - 35m 0459 836 985 [ ] [ ]

Propojovaci kabel - 1,7m 0459 836 990 [ J { ]

Propojovaci kabel - 5m 0459 836 991 [ J { ]

Propojovaci kabel - 10m © 0459 836 992 [ J { ]

Propojovaci kabel - 15m 0459 836 993 [ J { ]

Propojovaci kabel - 25m 0459 836 994 [ J { ]

Propojovaci kabel - 35m 0459 836 995 [ J { ]
Mig 402c 502c 652c

Prislusenstvi Plyn w Plyn w Plyn w

Drzéak kabelu:

pro svafovaci zdroje 0349 311 700 [ J [ J ( J [ J o o
pro podavace 0459 234 880 [ J [ J ( J [ J o o
Vzduchovy filtr 0349 302 252 [ J o ([ J [ J o o
Kryt civky, ocelovy 0459 431 880 [ J [ J ( J [ J o o
Sada kolegek pro Origo™ Feed 0458 707 880 ([ [ J ([ J [ J [ J o
Drzék svaf. hofaku 0457 341 881 ([ [ J ([ J [ J [ J ([}
Zvedaci hak 0458 706 880 [ J [ J ([ J [ J o { ]
Balancér 0458 705 880 ([ [ J ([ J [ J [ J ([}
Kit pro balancér 0349 309 748 [ J o ([ J [ J o o
Adaptér civky 5 kg 0455 410 001 [ J [ J ( J [ J o o
Adaptér pro plastovou civku 0000 701 981 [ J o ([ J [ J o o
Digitalni V/A metr 0455 173 882 ([ [ J ([ J [ J [ J ([}
Ovladaci panel A13 s V/A metrem (Mig 402c) 0349 310 396 [ J [ J

Transformétor pro ohfev CO, 0349 302 250 [ J [ J ( J [ J o o
Sada drzakd kabeld 0349 303 362 [ J [ J ([ J [ J o { ]
Kontrolka pritoku chladici kapaliny 0349 302 251 [ J [ J ( J [ J o o
Chladici kapalina (101) 0007 810 012 [ J o ([ J [ J o o
Rychlospojka MarathonPac™ F102 440 880 [ J [ J ( J [ J o o
Kit pro méFeni napéti naprazdno a pratoku plynu 0459 465 880 ([ [ J ([ J [ J [ J o
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WARRIOR™ 400i - 500i CC/CV

Robustni multi-procesni svarovaci zarizeni
urcené pro praci v tézkych podminkach

Nap3djeci napéti, 3 f 50/60HZ, V
Napdjeci kabel, @ mm?

Pojistka proti prepéti

Rozsah nastaveni A

MIG/MAG

MMA, TIG

Napéti naprazdno, V

Vykon naprazdno, W

Uginnost pii max. proudu, %
Uginik pfi max. proudu

Trida kryti

Rozméry, d x § x v, mm

(bez chladici jednotky)

Rozméry, d x § x v, mm

(s chladici jednotkou)

Hmotnost, kg (bez chladici jednotky)
Hmotnost, kg (s chladici jednotkou)
Pracovni teplota, °C

Aplikaéni trida

60% DZ, A/V, 3f
100% DZ, AV, 3f

* Technické Udaje se mohou zménit.

380-415 +/-10%

4x6
25
16-400
5-400
54
120
88
0.91
1P23
712x325x470
712x325x700
59
74
-10 - +40
S
400/36
300/32

32

15-500

5-500

500/40
400/36

Vice procest — metody MIG/MAG, TIG, FCAW,
MMA i drazkovani uhlikovou elektrodou.

Vysoky zatézovatel zdroje — vyvinut pro dlouhodobé
zatizeni a Siroké spektrum aplikaci.

Trida kryti IP 23 — vhodné pro pouziti v narocnych
venkovnich podminkach.

Jednoduché oviadani — prehledny ovliadaci panel,
ve kterém se rychle zorientujete.

Ergonomické umisténi drzadel — jednoduché

pfi pouZiti zvedaciho zafizent.

Dobie ¢&itelny displej — dobre Citelny i pfi slunecnim zaren.
Invertorova technologie — zvySené Uspory energie,
pficemz zdroj je leh&i, mensi a odolngjsi.

MozZnost pfipojeni generatoru — konstruovan

pro pouziti na odlehlych pracovistich.

Automaticky Hot Start/nastavitelné parametry
oblouku — optimalizuje nastaveni svarovani.

Siroky rozsah napéti - vhodné pro r(izné lokaini podminky.

TrueArc
Voitage

"HotStart

Napéti VAC 42 VDC 16.5-100
Hmotnost civky, kg 18
Max. prmér civky, mm 300
Rychlost podavani dratu, m/min 0,8-25,0 1,3-20,3
Rozméry, d x § x v, mm 675x264x418* 526x217x437
Hmotnost, kg 14.5
Pracovni teplota, °C -10/+40 -10/+40
Trida kryti P23 P23

* Veéetné krytu civky
Nelegované oceli 0,6-1,6 0,8-1,6
Nerezy 0,6-1,6 0,8-1,6
PInéné elektrody 0,9-1,6 1,2-2,0
Hlinik 0,8-1,6 -



Kontrolni panel 400i / 500i CC/CV

LED kontrolka, zluta, prehrati
LED kontrolka, zelena, funkce VRD (snizené napéti naprazdno)
Displej, svarfovaci proud (A) a napéti (V)

Volba nastaveni:
MIG/MAG drazkovani: svarovaci proud (A)
pro mobile feed: napéti (V)

5 Volba typu elektrody

Plynulé nastaveni indukénosti (MIG/MAG) a svar. oblouku (MMA)

Volba metody svarovani

Mechanizované svarovani se zafizenim Miggytrac 1 s .
nebo Railtrac: viz Katalog automatizace

Y
ESAB
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WARRIOR

Ovladaci panel Feed 304

1 Displej napéti (V)

Displej svarovaci proud (A)

Nastaveni rychlosti podavani dratu

Nastaveni napéti

Nastaveni zavadéni dratu nebo profuk plynem

Nastaveni Creep start (uvnitr)

N o oW N

Nastaveni 2/4 takt (uvnitr)

Drazkovaci horak, viz Katalog ochrannych
pomucek a pfislusenstvi ESAB

Ovladaci zafizeni, viz str. 64 - 67
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Konfigurace pro svarovaci zdroje, Warrior™

Warrior™

Svarovaci zdroje

Warrior 400i CC/CV
Chladici jednotka COOL 2
Warrior 500i CC/CV
Chladici jednotka COOL 2

Podavace dratu

Warrior Feed 304
Warrior Feed 304w
Warrior Yard 200
Warrior Yard 200w

Svarovaci horaky

PSF™ 405, 3,0 m, vzduchem chlazeny
PSF™ 405, 4,5 m, vzduchem chlazeny
PSF™ 410w, 3,0 m, vodou chlazeny
PSF™ 410w, 4,5 m, vodou chlazeny
PSF™ 505, 3,0 m, vzduchem chlazeny
PSF™ 505, 4,5 m, vzduchem chlazeny
PSF™ 510w, 3,0 m, vodou chlazeny
PSF™ 510w, 4,5 m, vodou chlazeny

Push-pull svarovaci hofaky MXH™, viz str. 53

Propojovaci kabely

Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 2 m
Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 5 m
Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 10 m
Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 15 m
Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 25 m
Propojovaci kabel, vzduchem chlazeny, 35 m

Propojovaci kabel, vodou chlazeny, 2 m
Propojovaci kabel, vodou chlazeny, 5 m
Propojovaci kabel, vodou chlazeny, 10 m
Propojovaci kabel, vodou chlazeny, 15 m
Propojovaci kabe, vodou chlazeny, 25 m
Propojovaci kabel, vodou chlazeny, 35 m

0465 350 884
0465 427 880
0465 350 883
0465 427 880

0465 250 880
0465 250 881
0459 906 898
0459 906 899

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

0459 836 880
0459 836 881
0459 836 882
0459 836 883
0459 836 884
0459 836 885

0459 836 890
0459 836 891
0459 836 892
0459 836 893
0459 836 894
0459 836 895

Plyn

Plyn

Plyn

el
=
E]

400i

400i

400i

400i

Plyn

Plyn

Plyn

500i

500i

500i

500i



Warrior™

Prislusenstvi

4-kolovy vozik

Sada kole¢ek pro Warrior

Sada kolecek |. pro Warrior Feed

Sada kole¢ek Il. pro Warrior Feed

Zvedaci oko

Drzak horaku Warrior Feed

Sada drzakd kabell pro Warrior Feed
Rychlospojka pro Marathon Pac, podavace dratu
Adaptér pro dalkové ovladani, podavace dratu
Chladici kapalina, 10 |

Sada dalkovy vyvod

0465 510 880
0465 416 880
0458 707 880
0458 707 881
0458 706 880
0457 341 881
0459 234 880
F102 440 880
0465 451 880
0465 720 002
0465 424 880

I
=
E}

Y
ESAB
> 4

=
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Origo™ Mig 4004i - 5004i

Origo™ Mig 4004i/5004i jsou elektronicky fizené
invertorové zdroje pro MIG/MAG/MMA s nizkou
hmotnosti, konstruované pro vysoky vykon svafovani

a naro¢né podminky.

Tato tfeti generace invertorovych zdrojli nabizi zvySenou
uginnost. Uginik pii maximalnim proudu se blizi hodnoté 1.
Toto zajiStuje minimalni spotfebu elektrické energie a snizuje
naklady na svarovaci proces ve vyrobé pfi stejnych
vykonech.

Origo™ Mig 4004i & 5004i jsou dodavany v celé Skale
variabilnich sestav jako pro technologii MIG/MAG nebo
multifunkéni, s vodnim chlazenim nebo bez. Podavace

dratu Origo™Feed 3004/4804 jsou dodavany v kombinaci

s panelem MA24, ktery nabizi okamZity prehled nastaveni
zdroje. Konektor pod panelem umoznuje pripojeni dalkového
ovladani a daldich doplnikl ke svafovacimu zdroji véetné
poloautomatickych systémd. Déle obsahuje 35 naprogram-

ovanych synergickych linii a je vybaven funkci QSet™.

Origo™ Mig 4004i s panelem A44 mUzZete pouZzit bez
podavace dratu pro kvalitni svafovani metodou MMA a TIG

s novym zapalovanim LiveTig™.

[ TrueAre |
Voltage™

Univerzalni svarovaci zdroje
pro zpracovatelsky a tézky priimysl

Origo™Mig 4004i A44
Origo™Feed 3004 MA24

Origo™Mig5004iw

Origo™Feed 3004w MA24

\Wborné svafovaci vlastnosti - vysoké vyuziti a kvalita diky funkci

TrueArcVoltage™

Profesionalni svafovani metodou MMA s ovladacem ArcPlus™ ||

Automaticky standby rezim pro Usporu energie

Inteligentni chladici systém ELP, ktery automaticky spusti
vodni Eerpadlo pro pripojeni vodou chlazeného horaku

Trida kryti IP 23 - pro prace venku

Dalkové ovladani

Svarovaci horak Push-Pull, délka 6 nebo 10m

MdiZe byt pouzit s mechanizaci, ESAB Miggytrac a Railtrac

Vysoka ucinnost a ucinik blizici se hodnoté 1

Napéjeni, 50/60Hz, V

Pojistka proti prepéti, A

Rozsah parametrti (MIG/MAG), A
Napéti naprézdno, V

Vykon naprazdno, W

U&inik i lyay

Uginnost pfi max. proudu %
Rozméry dx §xvmm

S chladici jednotkou d x § x v mm
Hmotnost, kg

S chladici jednotkou bez kapaliny, kg
Kapacita pritoku, W (/min)

Trida kryti

Aplikaéni tfida

60% DZ, AV
80% DZ, AV
100% Dz, AV

Poznéamka: 4004i s panelem A44

380-440/3
25
16 - 400
55}
40
0,93
89
610 x 250 x 445
610 x 250 x 675
46
62,5
1300 (2,0)
IP 23
S
400/ 36
350/ 32

= 400A @ 60% a 300A @ 100%

35
16 -500

0,95

500/ 40
400/ 36
350/ 32



Ovladaci panel A44

Regulator proudu pro svarovani elektrodou MMA
Profesionalni svarfovani metodou MMA s funkci ArcPlus™ ||

Vybér typu elektrod
- bazicka, rutilova,
celulézova

Svarovani MMA a TIG
s funkci LiveTig

Moznost nastaveni funkci A - EE

Hot Start a Arc Force

Plynulé nastaveni
induk&nosti

Redukce napéti
naprazdno

Drazkovani uhlikovou
elektrodou

Dvé paméti
Digitalni displej
Nastaveni minimalniho proudu TIG ve skrytych funkcich

Volitelné MIG/MAG svarovani s MobileFeed 300 AVS

Y
ESAB
> 4

Ovladaci panel MA24

K podavaci dratu pro MIG/MAG a MMA svarovani

35 predprogramovanych synergickych linii

Funkce QSet™
m 1 @-wj. 1

2/ 4 takt

Test plynu a volné
podavani dratu
Nastaveni predfuku/
dofuku plynu

Creep start a vyplnéni
krateru

Plynulé nastaveni
indukénosti

3 pamétova mista ovladana na panelu nebo tla¢itkem na horaku

Dalkové ovladani

Soucasti dodavky

Napéjeci kabel 5m se zastrékou a zemnici kabel 4,5m se svorkou

Doporuéena konfigurace

Origo™Mig 4004i s podava¢em Origo™Feed 3004w MA24, vodou chlazené

Origo™Mig 4004i 0465 154 880
Chladici jednotka, COOL1 0462 300 880
Origo™Feed 3004w, MA24 0460 526 899
Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 790
PSF™410w, d = 3 m, vodou chlazené 0458 400 882

4-kolovy vozik 0462 151 880

Origo™Mig 5004i s podavacem Origo™Feed 4804w MA24, vodou chlazené

Origo™Mig 5004i 0465 155 880
Chladici jednotka, COOL1 0462 300 880
Origo™Feed 4804w, MA24 0460 526 999
Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 990
PSF™510w, d = 3 m, vodou chlazené 0458 400 884

4-kolovy vozik 0462 151 880
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Origo™ Mig
Svarovaci zdroje

Origo™ Mig 4004i

Origo™ Mig 5004i

Origo™ Mig 4004i A44
Chladici jednotka, COOL 1

Origo™ Mig
Podavace dratu

Origo™Feed 3004 MA24 ©
Origo™Feed 3004w MA24
Origo™Feed 4804w MA24

= ™ -
Origo™ Mig
Propojovaci kabely
Plynem chlazené

Propojovaci kabel - 1.7 ©

0465 154 880
0465 155 880
0465 152 880
0462 300 880

0460 526 889
0460 526 899
0460 526 999

0459 528 780

Propojovaci kabel - 1.7m (95 mm?) 0459 528 980

Propojovaci kabel - 5 m

Propojovaci kabel - 10 m
Propojovaci kabel - 15 m
Propojovaci kabel - 25 m
Propojovaci kabel - 35 m

= ™ -
Origo™ Mig
Propojovaci kabely
Vodou chlazené

Propojovaci kabel - 1.7 m

0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790

Propojovaci kabel - 1.7 m (95 mm?) 0459 528 990

Propojovaci kabel - 5 m

Propojovaci kabel - 10 m
Propojovaci kabel - 15 m
Propojovaci kabel - 25 m
Propojovaci kabel - 35 m

0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

Podpora kabell pro délky pfes 5 m 0459 234 880

O Baleni - viz str. 35

Plyn

Plyn

i)
<
=l

Plyn

4004i

Plyn Ad44

4004

Plyn A44

4004

70 mm?

Plyn A44

4004

70 mm?

Plyn A44

W A44

W A44

W A44

W A44

Plyn

Plyn

Plyn

Plyn

Konfigurace pro svarovaci zdroje Origo™ Mig 4004i-5004i

Plyn = vzduchem chlazeny, W=Vodou chlazeny

5004i

(]

(]
5004

[

[
5004
5004

[



Origo™ Mig
Svarovaci horaky

PSF™ 405, 3,0m, Plynem chlazeny
PSF™ 405, 4,5m, Plynem chlazeny
PSF™ 410w, 3,0m, Vodou chlazeny
PSF™ 410w, 4,5m, Vodou chlazeny
PSF™ 505, 3,0m, Plynem chlazeny
PSF™ 505, 4,5m, Plynem chlazeny
PSF™ 510w, 3,0m, Vodou chlazeny
PSF™ 510w, 4,5m, Vodou chlazeny

Origo™ Mig
Prislusenstvi

4-kolovy vozik

4-kolovy vozik

(pro balancér)

Podvozek pod podavaé

MEé¥i¢ prat. chlad. kap. pro COOL1
Podpéra svarovaciho horaku
Zvedaci oko

Adaptér pro 5kg civky

Adaptér pro Miggy/Rail -track
MXH 300/400w PP propojovaci kit
Adaptér pro MXH PP a PSF RS3
Prislusenstvi

Balancér

Montazni kit pro 4004i/5004i

pro vozik 0460 565 880
Stabilizator

(pro balancér)

4-kolovy vozik (sestava zdroje bez
chl. jednotky)

0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883
0458 401 884
0458 401 885
0458 400 884
0458 400 885

0462 151 880

0460 565 880
0458 707 880
0456 855 881
0457 341 881
0458 706 880
0455 410 001
0459 681 880
0459 020 883
0459 681 881

0458 705 880

0461 310 880

0460 946 880

0463 125 880

Plyn

Plyn

4004i

Plyn A44

4004

Plyn A44

W A44

W A44

Plyn

Plyn

Plyn=vzduchem chlazeny, W=vodou chlazeny

5004

5004

Y
ESAB
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Aristo® U8,

Neomezenée
moznosti

Vyvinuto pro dlouhou Zivotnost

ESAB predstavil druhou generaci digitalnich
ovladac¢i Aristo® U8,, které nabizeji lepsi

svarovaci vlastnosti a komfort obsluhy.

Novy U8, byl vyvinut jako dopInék k naSemu
svarovacimu zdroji Aristo®. Je uréen pro
pokrogilé ruéni a mechanizované a pulzni
svafovani MIG/MAG i technologie
svarovani TIG a MMA.

Uzivatelsky jednoduchy

Komplexni ovladace je ¢asto nemozné pochopit bez
dlkladné znalosti produktu. Ne tak v pfipadé nového
Aristo® U8,,. Pouze nékolik tlacitek Fidi svarece intuitivné

a jsou ergonomicky velmi snadno pouzitelna i pfi noSeni
ochrannych rukavic. Velky a jasny displej je snadno Citelny,

s plnym textem v Ceském jazyce.

QSet™

Funkce Qset™ automaticky nastavi idealni svafovaci
parametry v oblasti kratkého oblouku. S touto funkci nastavite
pouze rychlost podavani dratu a ostatni parametry jsou
nastaveny automaticky bez nutnosti zadavani kombinace drat

QSet™ o ® o /pramér/ ochranny plyn.

2/ 4 -takt [ J [} o

VyplInéni kréateru [ ] [ [ ] At uz jste v blizkosti svarence, nebo tak daleko, Ze ochrana
lespistal - - o plynu téméF zanik4, svafovaci oblouk z(istane nezménén -
Hot Start [ J [ ] [ J . .

Dohoreni ([ ] [ [ vzdy perfektni.

Profuk a zavadéni dratu [ J [ J [ J P¥ Siti och “ho ol co et N t .
Digitini displej ° ° ° fi vyuZiti ochranného plynu CO, mliZete svafovat pomoci
Pfedprogramované synergické linie 79 111 249 funkce QSet™ s nizkym rozstfikem a mizete tak vyrazné
Test plynu a napéti snizit naklady na plyn, v porovnani se smésnym plynem, bez
- volné podavani dratu [ J [ J [ J y piyn, v p ym ply ’
Pamétové sloty 10 255 255 jakékoliv ztraty kvality. QSet™ je idealni pro svarovani

Pulzni oblouk / . ., o = . v . .
synergicky pulzni oblouk ° PY PY v omezenych pozicich pfi kofenovém svarovani, Migové
PFevod meznich hodnot [ [} [ pajeni a pro reprodukovatelné vysledky v sériové vyrobé dill.
R el i . . QSet™ je také k dispozici v mnoha dal$ich kombinacich.
Automatické zélohovani dat - - [ J

SuperPulse™ - - [

Vyrobni statistiky - - [ J
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Synergické linie SuperPulse™
Ve verzi Aristo® U8, Plus je pro Vas k dispozici vice nez 230 SuperPulse™ (U8,) je optimalni MIG / MAG proces pro fizeni
synergickych linii pro svarovaci aplikace. Od konstrukéni oceli tepelného pfikonu nebo preklenovani nestejnomérnych mezer.

po Super Duplex, od hliniku po Ni slitiny, nebo pro aplikace pro o o . .
o . . . o 5 SuperPulse™ kombinuje relevantni vyhody rlznych typu
tvrdokov. MuZete si vytvofit vlastni synergicke linie pro vSechny . . i o
. i . ) i .. oblouku, napfiklad kvalitu pulzniho oblouku s produktivitou
pozadované materialy a kombinace ochranného plynu a ulozZit ) . . o i B
L ) o . oL sprchového prenosu, ¢i kombinaci dvou pulznich oblouku
je jako noveé synergicke linie. Data muZete prenaset pfes USB . ) . L
o . ) ) . s ruznymi frekvencemi, napfiklad pro svarovani hliniku, nebo
pfipojeni do dal$iho Aristo® U8,, do zélohy dat ve Vasem L Lo i .
. ) ) sprchovy prenos/kratky oblouk pro slabé plechy v omezenych
pocitaci nebo pro emailovou korespondenci.

pozicich.

Kontrola kvality

Pro ukladani namérenych hodnot jsou nabidnuty dvé moznosti
v podobé limitl nastaveni a méfeni. Limity nastaveni brani
provozovateli v zadani pfilis vysokych hodnot pro proces
svarovani. Limity méfeni zajistuji, aby svarovaci zdroj nepresahl
vstupni hodnoty. 16 uzivatelskych Gétd na tfech trovnich

s rliznymi p¥istupovymi pravy a blokaéni kédy mohou byt
pouzity k tomu, aby se zabranilo neopravnénym osobam

provadét zmeny. Ridici systém Aristo®US,

Truemn | Pro manualni a mechanizované
"ﬂlta g ET" svarovani

Vyrobni statistiky Podporuie 17 jazykii

Celkova doba hofeni oblouku, celkové mnozstvi materialu Velky, jasny displej

a pocet svarovacich procesi mohou byt ukladany do polozky Oto¢né ovladani pro nastaveni rychlosti

vyrobni statistika. Vypo&teny roztaveny kov na jednotku délky podavani drétu a napéti

Otoc¢né ovladani pro vybér
v menu

je uveden pro informacni ucely.

USB pfipojeni pro ulozeni dat
o svarovani a kvalité procesu

QSet™ pro nastaveni kratkého oblouku

Mezni hodnota pfifazeni nastavené /
skute¢né hodnoty

LAN-kompatibilni (Aristo® W8,)
WeldPoint™ software

Standardni bali¢ek synergickych
linif (92)

Nadstandardni funkce
pro Aristo®U8, Plus

Kompletni bali¢ek synergickych
linii (>230)

SuperPulse™

Vkladani dat do slozek

Automatické zalohovani dat
o svarovani

Programovatelné synergicke linie

Statistika svarovani
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Aristo® / Origo™ Mig 4002c - 5002c - 6502¢c

Flexibilni FeSeni pro tézké provozy

Mig 4002c, 5002¢ a 6502¢ jsou masivni konvertorové napajeci
zdroje (choppery) uréené pro MIG/MAG a MMA technologie.
Robustni, s plynule ménitelnym usmérfiovacem s digitalnim
fizenim, technologii ESAB True Arc Voltage™ a pfiznivym
pomeérem cena/vykon.

Pro podavac dréatu jsou k dispozici tfi rizné ovladaci panely:

Origo™ MA24 nabizi 3 paméti, 35 predprogramovanych
synergickych linii a funkci QSet™, inteligentni systém pro
rychlou volbu svafovacich parametrl pro kratky oblouk.

Aristo® U6: Pulzni svafovani metodou MIG/MAG
s predprogramovanymi synergickymi liniemi a funkci QSet™.

Vicejazy&né menu.
Aristo®U8, and U8, Plus:

viz str. 40 - 41

[ TrueArc |
Voltage™

|

|

Vysoky zatézovatel zdroje

Vyborné svarovaci vlastnosti - Siroké vyuziti a kvalita se systémem

TrueArcVoltage™

Vybér ze dvou 4-kladkovych podavadt, do priméru dratu 2,4 mm

Plynula regulace

Zavésny hak, ram pro vysokozdvizny vozik

Pozinkovany kryt zdroje obsahuijici vzduchovy filtr

ESAB LogicPump ELP - automaticky spina pfi zapojeni vodou

chlaz. horaku

Automaticky pohotovostni rezim pro Usporu energie

Multinapéjeci jednotka

Trida kryti IP 23 - pro prace venku

Muze byt ovladan dalkové, digitalni displej

Svarovaci horak Push-Pull, délka 6 nebo 10m

Muze byt pouzit s traktory ESAB Miggytrac a Railtrac

Napajeci napéti V, Hz
Pojistka proti pfepéti, A
Rozsah nast. (DC) A/V MIG/MAG
Napéti naprazdno, V

Uginik pfi max. proudu
Uginnost pfi max. proudu, %
Rozméry d x § x v, mm
Hmotnost, kg

s chladici jednotkou, kg
Kapacita chlazeni, W (I/min)
Trida kryti

Aplikaéni tfida

60% DZ, AV
100% DZ, AV

400-415/3
32 32 50
16-400  16-500  16-650
62
0,88 0,9 0,9
70 72 83
830 x 640 x 835
149 185 222
163 199 236
2500 (1,5)

IP 23
S
400/34  500/39  650/44
310/30  400/34  500/39



Ovladaci
panel MA24

v (Do ) Kompletni sestava

© Origo™ Mig 5002cw + Origo™ Feed 3004w MA24 V/A
+ PSF™ 510w - 4,5 mt. + zemnici kabel 5 m.

+ propojovaci kabel 10 m.

Svarovani metodou
MIG/MAG a MMA B

T

35 pfedprogramovanych
synerg. linii

QSet™
2/ 4 takt

Dodavka obsahuje

5 m napajeci kabel a 5 m zemnici kabel

Doporuéené nastaveni
Test plynu a napéti - volné podavani dratu

Y
ESAB
> 4

0479 100 242

podvozek na plynovou lahev s bezpe¢nostnim fetizkem, trn na podavac,

Nastaveni predfuku/dofuku plynu Mig 4002cw s Origo™ Feed 3004w MA24, vodou chlazeny
Mig 4002cw 0349 309 780
Creep start a vypInéni krateru Origo™ Feed 3004w, MA24 0460 526 899
Plynula induk&nost Propojovaci kabel, 1,7m ) 0459 528 790
PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882
3 pamétova mista ovladana tlacitkem na horaku
nebo ovladaciho panelu Mig 4002cw s Aristo® Feed 3004w U6, vodou chlazeny, pulzni oblouk
Mig 4002cw 0349 309 780
Moznost nastaveni MMA: ArcPlus™ Il regulace, Hot Start, Arc Force Aristo® Feed 3004w, U6 0460 526 896
Propojovaci kabel, 1,7m 0459 528 790
PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882

Mig 5002cw with Aristo® Feed 3004w U6, vodou chlazeny, pulzni oblouk

Ovladaci
panel U6

Mig 5002cw
Aristo® Feed 3004w, U6
Propojovaci kabel, 1,7 m

P . L, PSF™ 510w, d=3,0 m,vodou chlazeny
Pulzni svafovani

metodou MIG/MAG
QSet™

Mig 6502cw d Origo™ Feed 4804w, MA24, vodou chlazeny
Mig 6502cw
Origo™ Feed 4804w, MA24

Predprogramované Propojovaci kabel,1,7m
synerg. linie PSF™ 510w, d=3,0 m, vodou chlazeny
2/ 4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep start, Hot Start a ¢as dohofeni dratu

Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test plynu - volné podavani dratu Ovladaci panel U82

Profesionalni MMA svarovani viz str. 41

10 pamétovych mist

Uzamceni nastavenych svarovacich parametr(

0.0 Volt
0 Amp
5 /min

0349 311 350
0460 526 896
0459 528 790
0458 400 884

0349 311 390
0460 526 999
0459 528 790
0458 400 884
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(230/400-415/500 V, 50Hz, 230/440-460 V, 60Hz, 3-ph

*Multinapdjeci jednotka

** SuperPulse™ funkce

Konfigurace Aristo® / Origo™ Mig 4002c - 5002c - 6502c

Plyn=vzduchem chlazeny, W=Vodou chlazeny

Mig 4002c 5002c 6502c

Svarovaci zdroje Plyn w Plyn w Plyn w

Mig 4002¢c 0349 311 300 [ ]

Mig 4002cw 0349 309 780 [ ]

Mig 4002¢c MV * 0349 311 310 [ ]

Mig 4002cw MV * 0349 311 320 [ ]

Mig 5002¢ 0349 311 330 [ ]

Mig 5002cw © 0349 311 350 [

Mig 5002¢ MV* 0349 311 340 [ ]

Mig 5002cw MV * 0349 311 360 [ ]

Mig 6502¢ 0349 311 370 [

Mig 6502cw 0349 311 390 [ ]

Mig 6502¢ MV * 0349 311 380 [

Mig 6502cw MV * 0349 311 400 [ ]
Mig 4002c 5002c 6502c

Podavace dratu Plyn w Plyn w Plyn w

Origo™ Feed 3004 MA24 0460 526 889 [ ] [ ] [ J

Origo™ Feed 3004w  MA24 O 0460 526 899 [ ] [ [

Origo™ Feed 4804w  MA24 0460 526 999 [ ] [ ([

Aristo® Feed 3004 ue 0460 526 886 [ ] [ ] [

Aristo® Feed 3004w U6 0460 526 896 [ ] [ ([

Aristo® Feed 4804w U6 0460 526 996 [ ] [ [

Podavace dratu Mig 4002c 5002c 6502¢c

pro fidici systém U8, Plyn w Plyn w Plyn w

Aristo® U8, 0460 820 880 [ ] [ ([ [ [ J ([

Aristo® U8, Plus 0460 820 881 [ ] [ [ [ [ J [

Aristo® Feed 3004 ** 0460 526 881 [ ] [ ] [ J

Aristo® Feed 3004w ** 0460 526 891 [ ] [ [

Aristo® Feed 4804w 0460 526 991 [ ] [ ([
Mig 4002c 5002c 6502c

Svarovaci horaky Plyn w Plyn w Plyn w

PSF™ 405, 3,0 m, plynem chlazeny 0458 401 882 o

PSF™ 405, 4,5 m, plynem chlazeny 0458 401 883 [ J

PSF™ 410w, 3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882 o

PSF™ 410w, 4,5 m, vodou chlazeny 0458 400 883 o

PSF™ 505, 3,0 m, plynem chlazeny 0458 401 884 ([ J [ ]

PSF™ 505, 4,5 m, plynem chlazeny 0458 401 885 ([ J [

PSF™ 510w, 3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 884 o ([ J

PSF™ 510w, 4,5 m, vodou chlazeny © 0458 400 885 o [ ]

Push-pull hofdky MXH™, viz str. 55

O Sestava - viz. pfedchozi strana



ESAB °
Plyn=vzduchem chlazeny, W=Vodou chlazeny

Mig 4002c 5002c 6502c

Propojovaci kabely Plyn w Plyn w Plyn w
Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 780 [ J [ J [ J

Propojovaci kabel - 5 m 0459 528 781 [ J [ J [ J

Propojovaci kabel - 10 m 0459 528 782 [ J [ J [ J

Propojovaci kabel - 15 m 0459 528 783 [ J [ J [ J

Propojovaci kabel - 25 m 0459 528 784 [ J [ J [ J

Propojovaci kabel - 35 m 0459 528 785 [ J [ J

Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 790 ([ J [ J [ J
Propojovaci kabel - 5 m 0459 528 791 [ J [ J [ J
Propojovaci kabel - 10 m © 0459 528 792 ([ J [ J o
Propojovaci kabel - 15 m 0459 528 793 [ J [ J [ J
Propojovaci kabel - 25 m 0459 528 794 ([ J [ J [ J
Propojovaci kabel - 35 m 0459 528 795 [ J [ J [ J
Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 980 [ J

Propojovaci kabel - 1,7 m 0459 528 990 [ J
Propojovaci kabel - 5 m 0459 528 991 [ J
Propojovaci kabel - 10 m 0459 528 992 [ J
Propojovaci kabel - 15 m 0459 528 993 [ J
Propojovaci kabel - 25 m 0459 528 994 [ J

Mig 4002c 5002¢c 6502¢c

Prislusenstvi Plyn w Plyn w Plyn w

Podpéra kabel(:

pro svafovaci zdroje 0349 311 700 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
pro podavace 0459 234 880 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Vzduchovy filtr 0349 302 252 [ [ [ [ J [ [
Kryt civky 0459 431 880 ) ) ) ) ) °
Sada kole¢ek pro podavaé 0458 707 880 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Drzak horaku 0457 341 881 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Zvedaci hak 0458 706 880 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Balancér 0458 705 880 [ J ([ [ [ J ([ [
Vystuha pro balancér 0349 309 748 [ [ [ [ J [ [
Adaptér civky, 5 kg 0455 410 001 [ J ([ [ [ J ([ [
Adaptér civky, plastova 0000 701 981 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Transformétor pro ohtev CO, (42V - 50/60 Hz) 0349 302 250 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Set drzaku kabelu 0349 303 362 [ [ [ [ J [ [
Hlida¢ pritoku chladici kapaliny 0349 302 251 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Chladici kapalina (101) 0007 810 012 ) ) ) ) ) )
Rychlospojka MarathonPac™ F102 440 880 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J
Propojovaci sada pro mechanizaci,

Miggytrac-Railtrac 0459 681 880 [ [ [ [ J [ [
Propojovaci kit pro elektr. hofak Push-pull,

funkce start/stop 0459 020 883 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J

propojovaci kit pro elektr. hofak Push-pull,
kontrola rychlosti podavace 0459 681 881 [ [ [ [ J [ [



46

Aristo® Mig 3001i - 4001i

Aristo® Mig

Aristo® Mig je navrzen pro vysokou produktivitu a pokrocilé

rucni a robotické svafovaci aplikace. Funkce ESAB

TrueArcVoltage™, vyspéla znalost hardware a software,

spolu s 20 lety zkuSenosti ve vyrobé digitalnich svarovacich

jednotek byly nakombinovany k vytvoreni idealniho feseni.
Inovace znamena pro ESAB také intuitivni oviadani.

Aristo® U6

Pulzni svarovani metodou MIG/MAG

s predprogramovanymi synergickymi liniemi, které mohou
byt nahrazeny podle potfeby diky jedinecné funkci QSet™,
inteligentni systém nastaveni parametrd pro perfektni
kratky oblouk.

Aristo® U8,

Poskytuje nejvyssi uroven kontroly svarovani. S funkci
SuperPulse™ a podavacem Aristo® Feed 3004 mate
nastaveni svafovani mohou byt optimalné fizena a ulozena
na pamétovou kartu. Dokumentace vasich svafovacich

dat? Zadny problém, nyni je jiz standardné dostupna.

TrueAre |
Voltage™

Optimalni reseni
svarovani

Vyborné svarovaci vlastnosti - Siroké vyuziti a kvalita se systémem
TrueArcVoltage™

Invertory zaloZené na technologii IGBT - vysoky vykon
a spolehlivost

Pozinkovany kryt zdroje - robustni a odolny
Profesionalni svafovani metodou MMA s funkci ArcPlus™
Automaticky pohotovostni rezim pro Usporu energie

ESAB LogicPump ELP - automaticky spina pfi zapojeni vodou
chlaz. hofaku

Trida kryti IP 23 - pro venkovni prace
MuzZe byt ovladan dalkové, digitalni displej
Svarovaci hordk Push-Pull, délka 6 nebo 10m

MuUze byt pouZit s mechanizaci, Miggytrac a Railtrac

Napajeni, V, Hz 400/3

Pojistka proti prepéti, A 20 25
Rozsah nastaveni MIG/MAG, A 16 - 300 20 - 400
Napéti naprazdno, V 67 91
Usporny rezim, W 30 60
Uginik pfi max. proudu MIG/MAG 0,9 0,89
Uginnost pfi maximalnim proudu

MIG/MAG, % 85

Rozméry d x § x v, mm 652 x 249 x 423
Rozméry d x § x v, mm (s chladici jednotkou) 714 x 249 x 693

Hmotnost, kg 33 43
Hmotnost (s chladici jednotkou), kg 53,5 63,5
Kapacita chlazeni, W (I/min) 1100 (1,0)

Trida kryti IP 23

Aplika¢ni tfida S

35% DZ, AV 300/29 400/ 34
60% DZ, AV 240/ 26 320/30
100% DZ, AV 200/ 24 250/ 27



Ovladaci

Pulzni svafovani metodou MIG/MAG
QSet™

Profesionalni svafovani metodou MMA
Pfedprogramované synergicke linie
2/ 4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep start, Hot Start a dohofivani dratu

Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test plynu - volné podavani dratu

Uzamceni nastavenych svafovacich parametrd
Vicejazy€né ovladani

10 pamétovych mist

Ovladaci panel
U8, Plus

Pulzni svafovani metodou
MIG/MAG s funkci SuperPulse™

Dalkové ovladani ke dvéma
podavaélim dratu

Profesionalni svarovani metodou MMA
Pfedprogramované synergicke linie
Vytvareni vlastnich synerg. linii

2 /4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep start, HotStart a dohofivani dratu
Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test plynu a napéti - volné podavani dratu
255 pamétovych mist

Ukladani dat na USB flash disk
Vicejazy&né ovladani

Uzamceni nastavenych svarovacich parametrd

Dodani obsahuje

5 m napajeci kabel se zastr¢kou a 4,5 m zemnici kabel.

Y
ESAB
> 4

© Origo™ Mig 4001iw U6
Kompletni baleni 0459 795 892

Doporuéené nastaveni

Aristo® Mig 3001i s Aristo® Feed 3004 U6
Mig 3001i 0459 740 882

Aristo® Feed 3004, U6 0460 526 886
Propojovaci kabel, 1,7m 0459 528 780
PSF™ 305, d=3,0m, plynem chlazeny 0458 401 880
4-kolovy vozik 0460 565 880

Aristo® Mig 4001iw s Aristo® Feed 3004w U6, vodou chlazeny
Mig 4001iw 0460 455 883

Aristo® Feed 3004iw, U6 0460 526 896
Propojovaci kabel, 1,7m 0459 528 790
PSF™ 410w, d=3,0m, vodou chlazeny 0458 400 883
4-kolovy vozik 0460 565 880

Aristo® Mig 4001iw s Aristo® Feed 3004w U8, Plus, vodou chlazeny

Mig 4001iw 0460 455 883
Aristo® Feed 3004iw 0460 526 891
Aristo® U8, Plus 0460 820 881
Propojovaci kabel, 1,7m 0459 528 790
PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny 0458 400 882
4-kolovy vozik 0460 565 880

Pro jiné nastaveni, viz. nasleduijici stranky
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Aristo® Mig 4004i Pulse

Lehky invertorovy zdroj
s univerzalnim pouzitim

Vysoky zatézovatel zdroje
Siroky rozsah napajeni: 380 - 440 V +/- 10%
PouZzitelny pro napéjeni generatord

Predprogramované synergickeé linie zajiStujici optimalni nastaveni
s Sirokym vybérem materiald, rozmér( dratu a kombinaci plynu

Pamét pro 10 (U6) nebo 255 (U8,) svafovacich aplikaci
Synergické linie na miru (U8,)
Creep start, predfuk plynu a Hot Start

Vyplnéni krateru, nastavitelné dohofivani a dofuk plynu
Standby - pohotovostni rezim pro Usporu energie

Napéti, V/Hz 380-440, 3~50/60
Pojistka proti prepéti, A 20
Napdjeci kabel, @ mm? 4x4
Rozsah parametr(, A
MIG/MAG 16 - 400
MMA 16 - 400
TIG (LiveTIG) 4-400
Napéti naprazdno, V 55
Napéti naprazdno VRD, V <35
Vykon, W 137
Uginnost pfi max., % 88
Uginik pfi max. proudu 0.94
Rozméry d x § x v, mm 610 x 250 x 445
Hmotnost, kg 44.5

Truemn I Chladici jednotka COOL 1 bez kapaliny, kg 58

I e Pracovni teplota, °C -10 to +40

"ﬂ“agﬂ' Trida kryti IP 23
Aplikaéni tfida S
Izola¢ni tfida H
Certifikace CE
60% DZ, AV 400/ 34

100% DZ, AV 300/29



Ovladaci
panel U6

Pulzni svafovani metodou MIG/MAG
QSet™ Automatizace parametr(
Profesionalni MMA svarovani
Pfedprogramované synergicke linie
2/ 4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep Start, Hot Start a dohofivani dratu

Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test plynu - volné podavani dratu

Uzamceni nastavenych svarovacich parametrd
Vicejazy€né ovladani

10 pamétovych mist

Ovladaci panel
U8, Plus

Pulzni svafovani metodou
MIG/MAG s funkci SuperPulse™

Moznost ovladace ke dvéma
podavaélim dratu

Profesional pro svafovani metodou MMA
Pfedprogramované synergické linie
Vytvareni vlastnich synerg. linii

2/ 4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep Start, HotStart a dohofivani dratu

Nastaveni predfuku/dofuku plynu
Test plynu - volné podavani dratu
255 pamétovych mist

Ukladani dat na USB flash disk
Vicejazy&né ovladani

Uzaméeni nastavenych svafovacich parametrd

Dodani obsahuje

5 m napajeci kabel se zastrékou a 5 m zemnici kabel se svorkou.

Y
ESAB
> 4

Doporucené nastaveni

Aristo® Mig 4004i Pulse s Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004, U6

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 405, d=3,0m, plynem chlazeny

4-kolovy vozik

4-kolovy vozik (sestava bez chlad. jednotky)

Aristo® Mig 4004i Pulse s Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w, U6

Chladici jednotka COOL 1

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 410w, d=3,0m, vodou chlazeny

4-kolovy vozik

Aristo® Mig 4004i Pulse s Aristo® Feed 3004 U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004

Aristo® U8, Plus

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 405, d=3,0 m, plynem chlazeny

4-kolovy vozik

4-kolovy vozik (sestava bez chlad. jednotky)

Aristo® Mig 4004i Pulse s Aristo® Feed 3004w U8, Plus
Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Feed 3004w

Chladici jednotka COOL 1

Aristo® U8, Plus

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 410w, d =3,0 m, vodou chlazeny

4-kolovy vozik

0465 152 881
0460 526 886
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 896
0462 300 880
0459 528 790
0458 400 883
0462 151 880

0465 152 881
0460 526 881
0460 820 881
0459 528 780
0458 401 882
0462 151 880
0463 125 880

0465 152 881
0460 526 891
0462 300 880
0460 820 881
0459 528 790
0458 400 882
0462 151 880
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Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

Optimalni svarovaci resSeni

Ovladaci panel
U6

Pulzni metoda svarovani MIG/MAG

QSet™ okamzité nastaveni optimalnich parametrd
pro zkratovy pfenos

Profesionalni svarfovani metodou MMA

Profesionalni metoda svarovani TIG DC s Aristo® Mig U4000iw
a U5000iw

Drazkovani uhlikovou elektrodou
Predprogramované synergické linie
2/4 takt

Vyplnéni krateru

Moznost nastaveni Creep Start, HotStart a ¢asu dohoreni

Vyborné svarovaci vlastnosti - vyuzitim systému
TrueArcVoltage™

Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Invertory zalozené na technologii IGBT Test plynu a napéti

- vysoky vykon a spolehlivost 10 pamétovych mist
Ochranny ram z hlinikovych profild, Vicejazy¢né ovladani
muze byt zavesen pod jerdb Uzamdceni nastavenych svarovacich parametrd
Prachovy filtr

Standby rezim - 6,5 minut po preruseni svafovani

ESAB LogicPump ELP - automaticky se spina pfi zapojeni

vodou chlaz. hofaku

Svarovaci hordk Push-Pull, délka 6 nebo 10m

o : .. . 3 . Napajeni, V/Hz 400/3
Muze byt pouzit s mechanizaci, ESAB Miggytrac i e e e 35
a Railtrac Rozsah parametr(i, A 16 - 400 16 - 500
Délkové ovladani, digitalni displej Napéti naprazdno, V 8570 68 - 88
Usporny rezim, W 60 50
Tfida kryti IP 23 - pro venkovni prace Rozméry d x § x v, mm 625 x 394 x 776
Hmotnost s chladici jednotkou, kg 77 86
Trida kryti IP 23
Aplikaéni tfida S
Profesuznal_m svarovani TIG DC_ o1 35% DZ, ANV 400 :
se zdroji Mig U4000iw a U5000iw bfi 60% DZ, ANV 320 500
pfi100% DZ, AV 250 400

Vysokofrekvenéni a LiftArc™ zapalovani

Svarovani TIG PulzDC Dodavka zahrnuje

Nastavitelné svarovaci parametry: doba nabéhu, Napéjeci kabel 5 m se zastrékou a zemnici kabel 5 m se svorkou.
svarovaci proud, doba pulzu, minimalni svarovaci proud,
doba min. svaf. proudu, svahovani



Ovladaci panel U8, Plus

MIG/MAG pulzni metoda svafovani s funkci SuperPulse™
Moznost ovladacée ke dvéma podavaétim dratu
Profesionalni svarfovani metodou MMA

Profesionalni metoda svarovani TIG DC
s Aristo® Mig U4000iw and U5000iw

Drazkovani uhlikovou elektrodou

Predprogramované synergicke linie

MozZnost nastaveni Creep start, HotStart a wire burn-back time
Vytvareni vlastnich synerg. linii

2/ 4 takt

Vyplnéni krateru
Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Test pritoku plynu a uvolnéné podavani dratu
255 pamétovych mist

Ukladani dat na USB flash disk

Vicejazyéné ovladani
Uzamceni nastavenych
svarovacich parametrd

Doporucéené konfigurace

Y
ESAB
> 4

Aristo® Mig U4000iw s podavacem Aristo® Feed 3004w U6

Aristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w U6

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™410w, d=3,0 m, vodou chlazeny
4-kolovy vozik

0458 625 885
0460 526 896
0459 528 970
0458 400 882
0458 530 880

Aristo® Mig U4000iw s podavac¢em Aristo® Feed 3004w U8,

Aristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w

Aristo® U8,

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny
4-kolovy vozik

0458 625 885
0460 526 891
0460 820 880
0459 528 970
0458 400 882
0458 530 880

Aristo® Mig U4000iw s podavacem Aristo® Feed 3004w U8, Plus

Aristo® Mig U4000iw

Aristo® Feed 3004w

Aristo® U8, Plus

4-kolovy vozik

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 410w, d=3,0 m, vodou chlazeny

0458 625 885
0460 526 891
0460 820 881
0458 530 880
0459 528 970
0458 400 882

Aristo® Mig 5000iw s podavaéem Aristo® Feed 4804w U6

Aristo® Mig 5000iw

Aristo® Feed 4804w U6

Propojovaci kabel, 1,7m

PSF™ 510w, d=3,0 m, vodou chlazeny
4-kolovy vozik

0459 230 881
0460 526 996
0459 528 970
0458 400 884
0458 530 880

Aristo® Mig 5000iw s podavac¢em Aristo® Feed 3004w U8, Plus

Aristo® Mig 5000iw 0459 230 881
Aristo® Feed 3004w (x2) 0460 526 891
Aristo® U8, Plus 0460 820 881
4-kolovy vozik 0458 603 880
Sada rychlospojek pro pfivod proudu, vody a ochr. plynu

pro 2 podavace 0459 546 880
Propojovaci kabel, 1,7m (x2) 0459 528 970
PSF™ 510w, d=3,0 m, vodou chlazeny (x2) 0458 400 884

Prislusenstvi pro svar. horaky,
viz str. 56 - 57

Dalkové ovladani, str. 62 - 65
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*ve spojeni s AristoFeed U6

**s funkci SuperPulse™

Konfigurace Aristo® Mig 3001i - 4004i Pulse
3001i

Aristo® Mig

Svarovaci zdroje

Mig 3001i

Mig 3001iw

Mig 4004i Pulse

COOL 1, vodou chlazené

Podavace dratu
pro ovladaci panel U6

Aristo® Feed 3004 U6
Aristo® Feed 3004w U6 ©
Aristo® Feed 4804w U6
Aristo® YardFeed 2000 U6
Aristo® YardFeed 2000w U6

Podavacée dratu
pro ovladaci panel U8,

Aristo® U8,

Aristo® U8, Plus
Aristo® Feed 3004 **
Aristo® Feed 3004w **
Aristo® Feed 4804w

Propojovaci kabely pro podavaé¢ Feed 3004/4804

Propojovaci kabel, 1,7m
Propojovaci kabel, 5 m

Propojovaci kabel, 10m
Propojovaci kabel, 15m
Propojovaci kabel, 25m
Propojovaci kabel, 35m

Propojovaci kabel, 1,7m ©
Propojovaci kabel, 5m
Propojovaci kabel, 10m
Propojovaci kabel, 15m
Propojovaci kabel, 25m
Propojovaci kabel, 35m

Propojovaci kabely pro podava¢ YardFeed 2000

Propojovaci kabel, 10 m
Propojovaci kabel, 15m
Propojovaci kabel, 25m
Propojovaci kabel, 35m
Propojovaci kabel, 50m
Propojovaci kabel, 10m
Propojovaci kabel, 15m
Propojovaci kabel, 25m
Propojovaci kabel, 35m
Propojovaci kabel, 50m

O Baleni - viz str. 49

0459 740 882
0459 740 883
0465 152 881
0462 300 880

Aristo® Mig

0460 526 886
0460 526 896
0460 526 996
0459 906 886
0459 906 896

Aristo® Mig

0460 820 880
0460 820 881
0460 526 881
0460 526 891
0460 526 991

Aristo® Mig

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

Aristo® Mig

0459 528 562
0459 528 563
0459 528 564
0459 528 565
0459 528 566
0459 528 572
0459 528 573
0459 528 574
0459 528 575
0459 528 576

Plyn

Plyn

Plyn

3001i

3001i

3001i

3001i

w

4004

Pulse
Plyn

Plyn=vzduchem chlazeny, W=vodou chlazeny
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Aristo® Mig
PrisluSenstvi
4-kolovy vozik © *

4-kolovy vozik
2-kolovy vozik **

Kontrolka pratoku chlad. kapaliny CoolMidi 1000
7.5m propojovaci kabel pro Aristo U82

Drzék pro svar. horék
Zvedaci oko pro podavac¢
Sada kolecek pro podavac
Adapteér pro civku 5 kg

Sada pro pfipojeni mechanizace s Miggytrac-Railtrac
Sada pro pripojeni elektrickych PP hotakd, start/stop funkce
Sada pro pfipojeni el. PP hotakd, kontrola rychlosti pod. dratu

Prislusenstvi pro montaz
Balancér

Podpéra pro vozik
Stabilizér pro balancér
Drzak

Svar. hotak MXH™ PP, viz str. 55

Svarovaci horaky

PSF™305, 3,0 m
PSF™305, 4,5 m
PSF™ 405, 3,0 m, plynem chlazené
PSF™ 405, 4,5 m, plynem chlazené
PSF™ 410w, 3,0 m, vodou chlazené

PSF™ 410w, 4,5 m, vodou chlazené O

0460 565 880
0462 151 880
0460 564 880
0456 855 881
0460 877 891
0457 341 881
0458 706 880
0458 707 880
0455 410 001
0459 681 880
0459 020 883
0459 681 881

0458 705 880
0460 564/565 880
0460 946 880
0460 911 880

* pro balancér s Aristo® Mig 4004i Pulse

Aristo® Mig

0458 401 880
0458 401 881
0458 401 882
0458 401 883
0458 400 882
0458 400 883

3001i

Aristo® Mig U4000iw - 5000iw - U5000iw

Objednaci informace

Svarovaci zdroj

Aristo® Mig U4000iw

Aristo® Mig 5000iw

Aristo® Mig 5000iw,

s kontrolkou pritoku chlad. kapaliny
Aristo® Mig U5000iw

4-kolovy vozik

Podavace

Aristo® Feed 3004w U6
Aristo® Feed 4804w U6
Aristo® Feed 3004w

s funkci SuperPulse™
Aristo® Feed 4804w
Aristo® U8,

Aristo® U8, Plus

Propojovaci kabely
Propojovaci kabel, 1,7m
Propojovaci kabel, 5m
Propojovaci kabel, 10m
Propojovaci kabel, 15m
Propojovaci kabel, 25m
Propojovaci kabel, 35m

0458 625 885
0459 230 881

0459 230 896
0459 230 883
0458 530 880

0460 526 896
0460 526 996

0460 526 891
0460 526 991
0460 820 880
0460 820 881

0459 528 970
0459 528 971
0459 528 972
0459 528 973
0459 528 974
0459 528 975

Prislusenstvi pro dva podavace

4-kolovy vozik, velky, pro dva podavace
Propojovaci sada pro dva podavace

Prislusenstvi

Kryt civky plechovy

Sada kolec¢ek pro podava¢ dratu

Podpéra horaku

Objimka propojovacich kabelll

Zvedaci oko

Balancér

Adaptér pro civku 5 kg

Adaptér civky, plastovy

Kontrolka chladici kapaliny

USB

ProdluZovaci kabely 7,5 m pro Aristo® U8,
Multinapajeci jednotka (208-575V 50/60 Hz)
Adaptér kit pro MXH™ PP

Propojovaci kit pro MXH™ PP

Chladici kapalina, 101

Rychlospojka pro MarathonPac™

4004

Plyn w Plyn w
[ J [ J ([ J [ J
° Pulse °
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
([ J [ J
[ J [ J ([ J [ J
[ J [ J
** pro Aristo® Mig 4004i Pulse
3001i 4004i Pulse
Plyn w Plyn w
[ J
[ J
(]
[ J
[ J [ J
[ J [ J

FOAD °©

0458 603 880
0459 546 880

0459 431 880
0458 707 880
0457 341 881
0459 234 880
0458 706 880
0458 705 880
0455 410 001
0000 701 981
0456 855 880
0462 062 001
0460 877 891
0459 145 880
0459 681 881
0459 020 883
0007 810 012
F102 440 880
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Profesionalni svarovaci hofaky pro svarovani MIG/MAG

Svarovaci horaky PSF™

Ergonomicky tvarované rukojeti Dostupné délky 3m nebo 4,5 m

Kloubové spojeni v rukojeti Horak PSF™ Centrovac s odsavanim zplodin

Plynova hubice se zavitem PSF™ RS3 - dalkové ovladani pro pfepinani 3 navolenych programd
Odpruzeny kontaktni spina¢ Kontaktni $pi¢ky CuCrZr pro dlouhou Zivotnost

Kontaktni Spicka HELIX™ pro extra dlouhou zivotnost

Objednaci informace Objednaci informace

PSF™, vzduchem chlazeny PSF™ s odsavanim

PSF™ 250, 3,0m 0368 100 882 PSF™250C, 3,0m 0468 410 882
PSF™ 250, 4,5m 0368 100 883 PSF™250C, 4,5m 0468 410 883
PSF™ 305, 3,0m 0458 401 880 PSF™ 315CLD, 3,0m 0468 410 885
PSF™ 305, 4,5m 0458 401 881 PSF™ 315CLD, 4,5m 0468 410 886
PSF™ 405, 3,0m 0458 401 882 PSF™405C, 3,0m 0458 499 882
PSF™305, 5,0m 0458 401 896 PSF™ 405C, 4,5m 0458 499 883
PSF™ 405, 4,5m 0458 401 883 PSF™410Cw, 3,0m 0458 450 880
PSF™ 505, 3,0m 0458 401 884 PSF™ 410Cw, 4,5m 0458 450 881
PSF™ 505, 4,5m 0458 401 885

PSF™ s pfepinanim 3 programt
PSF™, vodou chlazeny PSF™ 405 RS3, 4,5m 0458 401 893
PSF™ 410w, 3,0m 0458 400 882 PSF™305RS3, 4,5m 0458 401 895
PSF™ 410w, 4,5m 0458 400 883 PSF™ 405 RS3, 3,0m 0458 401 892
PSF™ 510w, 3,0m 0458 400 884 PSF™ 410w RS3, 3,0m 0458 400 898
PSF™ 510w, 4,5m 0458 400 885 PSF™ 410w RS3, 4,5m 0458 400 899
PSF™ 401w, 5,0m 0458 400 886 PSF™ 510w RS3, 3,0m 0458 400 900
PSF™ 501w, 5,0m 0458 400 887 PSF™ 510w RS3, 4,5m 0458 400 901

PSF™ 410Cw RS3,3,0m 0458 450 884
Euro adaptér pro starsi svar. zdroje ESAB 0349 501 001 PSF™410Cw RS3,4,5m 0458 450 885
PSF™ 250 250A 60% 225A 60% 0,6-1,0 06-1,0 1,0 1,0 1,8 2,5
PSF™ 305 315A 60% 285A 60% 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 2,5 3,3
PSF™ 405 380A 60% 325A 60% 0,8-1,6 08-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 3,1 4,2
PSF™ 505 475A 60% 410A 60% 1,0-24 1,0-1,6 1,0-24 12-24 3,9 5,3
PSF™ 410w 400A 100% 350A 100% 0,8-1,6 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 3,0 3,9
PSF™ 510w 500A 100% 440A 100% 1,0-24 1,0-1,6 1,0-2,4 1,2-2,4 3,3 4,0
PSF™ 250C 250A 60% 225A 60% 0,6-1,0 06-1,0 1,0 1,0 3,5 5,0
PSF™ 315CLD 315A 60% 285A 60% 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 4,3 5,4
PSF™ 405C 380A 60% 325A 60% 0,8-1,6 08-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6 4,6 6,8
PSF™ 410Cw 400A 100% 350A 100% 0,8-1,6 08-1.2 1,0-1,6 1,0-1,6 4,0 6,2




Svarovaci horaky MXH

Svarovaci hordk Push-Pull

Dostupné v délkach 6m nebo 10m

Optimalni pro pouziti s podavaci dratu Origo™ Feed 304, 3004

a Aristo® Feed 3004

Vhodné také pro pouziti s kompaktnimi svarfovacimi zdroji

Origo™ Mig C340, C420 and Mig C3000i

Objednaci informace

MXH™ Horaky Push-pull

MXH™ 300 PP, 6m*

MXH™ 300 PP, 10m*

MXH™ 300 PP, 10m, krk hofaku 45°
MXH™ 400w PP, 6m*

MXH™ 400w PP, 10m*

MXH™ 400w PP, 10m, krk hofaku 45°
* Krk hofaku rovny

MXH™ 300 PP 290A 60% 260A 60%
MXH™ 400w PP 400A 100% 350A 100%

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020
0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

0,8-1,2
0,8-1,2

Balancér pro hofaky PSF viz str. 63
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Idedlni pro svarovani s tenkymi mékkymi draty, napr. Al
Uhel krku horaku 45° s rotaci 360°

Kontaktni §pi¢ky CuCrZr pro dlouhou Zivotnost

Rychle reaguje na zmény v rychlosti podavani dratu

Idedlni pro pouZiti v procesu Aristo® SuperPulse

Prislusenstvi pro horaky MXH™ Push-pull

Sada pro pripojeni, start/stop funkce

pro Feed 3004 a 4804 a Mig C3000i 0459 020 883
pro Origo™ Mig C340 0349 308 980
pro Origo™ Mig C420 0349 308 337

Sada pro pfipojeni, funkce kontroly rychlosti podavani dratu
pro Feed 3004 a 4804 0459 681 881
pro Mig C3000i 0459 681 891

pfi pouziti s podavaéem Origo™ Feed M12/M13 adaptér neni potfeba

0,8-1,2 0,9-1,2 08-1,2 6,6 9,2
0,8-1,2 09-1,2 0,8-1,6 5,6 7,8

Carryvac - zafizeni pro odsavani
zplodin (najdete v katalogu Osobni
ochranné pomUicky a pfisluSenstvi
pro svarovani ESAB.
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Spotrebni dily pro svarovaci horaky PSF™ a MXH™

Krk horaku
Plynem chlazeny
PSF™ 250 - 505

Krk horaku
Vodou chlazeny

PSF™ 410w - 510w

Plynova hadice
Sroubovaci

S ochranou proti rozstfiku

Ochrana proti rozsttiku

rovny 0°
45°
60°

o
45°
60°

konicka
standardni
rovna

Prislusenstvi pro bodové svarovani

Adaptér kont. Spicky

(difuzér plynu)

Kontaktni $picka
M6 x 27 CuCrZr

Kontaktni Spicka
M8 x 37 CuCrZr

CO,
0,6
0,8
0,9
1,0
1,2
1,4
1,6

2

0,8
0,9
1,0
1.2
1,4
1,6
2,0
2,4

M6

M8, kratky
M8, dlouhy
HELIX™ M7
HELIX™ M8

Mix

0,6

0,8
0,9
1,0
1,2

1,6

0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4

PSF™ 250

0469 329 880
0366 315 880
0467 985 880

0458 465 881
0458 464 881
0458 470 881

0458 471 002
0366 643 881

0366 314 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*

PSF™ 305
PSF™ 410w

0469 333 880
0366 388 880
0467 988 881

0458 403 886
0458 403 881
0458 403 884

0458 465 882
0458 464 882
0458 470 882

0458 471 003

0460 819 001
0458 224 001
0368 311 001

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*
0468 500 008*
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010

PSF™ 405
PSF™ 510w

0469 334 880
0366 389 880
0467 988 880

0458 403 887
0458 403 882
0458 403 885

0458 465 883
0458 464 883
0458 470 883

0458 471 004

0366 394 002
0458 224 001
0368 311 001
0366 394 002

0468 500 001
0468 500 002
0468 500 003*
0468 500 004
0468 500 005*
0468 500 007*
0468 500 008*
0468 500 009
0468 500 010

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010
0468 502 011
0468 502 012

PSF™ 505

0469 335 880
0366 390 880
0467 989 880

0458 465 884
0458 464 884
0458 470 884

0458 471 005

0366 395 001

0366 395 001

0468 502 003*
0468 502 004
0468 502 005*
0468 502 007*
0468 502 008*
0468 502 009
0468 502 010
0468 502 011
0468 502 012

Vice informaci o hordku HELIX™, plynovych hadicich, kontaktnich Spi¢kach a dalSich obj. ¢islech naleznete v instrukénim manualu.

Ocelovy bowden

pro nelegované draty

a plnéné elektrody

Bowden PTFE
pro ocel a hlinik

Vice informaci naleznete v instruk&nim manualu.

0,6-08
0,9-1,0
1,2
1,4
1,6
2,0 (4,5m)
2,4 (4,5m)

0,8
09-1,0
1,2

1,4

1,6
2,0/2,4

Keramicky bowden (bézovy) 1,0 - 1,2

LF-Liner™

Specidlni bowden pro hlinik

1,4-1,6@@m)
Teflonovy bowden bez otéru, pro nerez a hlinik

08-1.2

3m/4,5m
0366 549 882/3
0366 549 884/5

0366 550 833/3
0366 550 884/5

0457 969 882/3

0460 233 890/891

3m/4,5m

0366 549 882/3
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 890/891

3m/4,5m
0366 549 882/3
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1
0366 549 898
0366 549 899

0366 550 882/3
0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 890/891

3m/4,5m
0366 549 884/5
0366 549 886/7
0366 549 888/9
0366 549 890/1
0366 549 898
0366 549 899

0366 550 884/5
0366 550 886/7
0366 550 888/9
0366 550 890/1
0366 550 892/3

0457 969 882/3
0457 969 884

0460 233 890/891

* Dostupné v poctu 100 ks v baleni 0468 500/502 -303, 305, 307. 308, platné pro 0468 502.
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PSF™ 250C PSF™ 315 CLD PSF™ 410Cw PSF™ 405C
Pro hofaky s odsavanim zplodin
Krk hotaku 45° 0366 315 880 0457 862 880 0458 487 880 0459 763 880
Hubice pro odsavani zplodin rovna 0369 796 002 0369 796 002 0458 495 001 0458 495 001
konicka 0466 905 002 0466 905 004 0458 498 001 0458 498 001
kratka 0466 905 003 - - -

MXH™ 300 PP MXH™ 400w PP

Krk hotaku 0° 0700 200 252 0700 200 250
(bez nahradnich dild) 45° 0700 200 253 0700 200 251
Nahradni dily 0° 0700 200 182 0700 200 182
(pro krk hotaku) 45° 0700 200 183 0700 200 183
Plynova hubice koénicky 0458 465 882 0458 465 882 %
Sroubovaci standardni 0458 464 882 0458 464 882 §
S ochranou proti rozstfiku rovny 0458 470 882 0458 470 882 Oo
o
Ochrana proti rozstfiku 0458 471 003 0458 471 004 g
9]
o
Adaptér kontaktni Spicky M8, kratky 0460 819 001 0460 819 001 5
(difuzér plynu) M8, dlouhy 0458 224 001 0458 224 001 g'
HELIX™ M8 0460 819 001 0460 819 001 ]
S
Co, Mix/Ar -
Kontaktni $picka 0,8 - 0468 502 003* 0468 502 003* 2
M8 x 37 CuCrZr 0,9 0,8 0468 502 004 0468 502 004 8‘
1,0 0,9 0468 502 005* 0468 502 005* ?
1,2 1,0 0468 502 007* 0468 502 007 %
1,4 1,2 0468 502 008* 0468 502 008* g
1,6 - 0468 502 009 0468 502 009 £
- 1,6 0468 502 010 0468 502 010 L
Vice informaci o hofaku HELIX™, plynovych hadicich, kontaktnich Spi¢kach a dalSich polozkach najdete 2 obj. &islech naleznete
v instrukénim manualu. ‘é
Bowden polyamid 1,0-1,6 0700 200 181 0700 200 181 &
Bowden teflonovy 0,8 0700 200 179 0700 200 179 a
Bowden ocelovy 0,8 0700 200 176 0700 200 176 :
Bowden ocelovy 1,0-1,2 0700 200 177 0700 200 177

Podavaci kladky

pro ocel, nerez, Al draty 0,8mm 0700 200 184 0700 200 184
pro ocel, nerez, Al draty 1,0mm 0700 200 185 0700 200 185
pro ocel, nerez, Al draty 1,2mm 0700 200 186 0700 200 186

pro Al draty 1,6 mm 0700 200 205 0700 200 205




Podavace dratu

Kvalitni podavace dratu jsou rozhodujici

pri svarovani MIG/MAG. T v ..
Optlmalnl reseni svarovani

Podavace 304, 3004, 484 and 4804 byly navrzeny pro
profesiondlni pouZiti a splfiuji nejpfisnéjsi pozadavky

na kvalitu. Podavace dratu maji ¢tyrkladkovy podavaci
mechanismus s drazkami jak v podavaci, tak v pfitlacné
kladce, coz zajistuje stabilni podavani a nizky tlak na drat

a nedochazi tak k naruseni plynulosti podavani.

Elektronicky regulované motory zajiStuji konstatni podavani
dratu. Rychlost podavani dratu je nastavena s vysokou
presnosti. ESAB LogicPump ELP zajisti automatické spusténi
vodniho &erpadla po pfipojeni vodou chlazeného
svarovaciho hoféku. Podavace Feed 304 a 3004 jsou urCeny
pro pouziti se svafovacimi draty do prliméru 1.6 mm,
podavace Feed 484 a 4804 pro priméry dratu do 2.4 mm.

Napajeni, V AC, Hz 42, 50/60
Prislusna dalkova ovladani nabizeji univerzalni funkce pro Civka, hmotnost, kg 18
propojeni podavaée s vybranymi svafovacimi zdroji. Hmotnost, kg . 15 19
Max. podavaci rychl., m/min 19-25/08-25 1,9-25/08-25
Max. zatizeni, pfi 60%, DZ, A 630
YardFeed 200 a 2000 PrEe
. . ) . Priiméry dratu, mm
YardFeed 200 a 2000 jsou specialnimi verzemi podavace Nizkolegované ocel 06-16 0,6-24
Feed 3004 mensich rozmérd. Jsou uréeny do stisnénych Nerezy 06-16 06-24
o . . L , Hlinik 1,0-1,6 1,0-2,4
prostoru, kde je obtizna dostupnost, napf. v Sachtach. PInéné elektrody 08-16 0,8-20
Ochranny ram podavace YardFeed je opatfen plastovym
povrchem umoznujicim jednodussi manipulaci. Je uréen
ro civky 5kg o priméru 200 mm, prodluzovaci kabely maji
P yokgop P y maj Napajeni, V AC, Hz 42, 50/60
délku do 50 m. Civka, hmotnost, kg 5
Hmotnost, kg 11,3
Moznosti konfigurace se stupfiovymi i plynule fizenymi Max. podavaci rychl., m/min 1.9-25/0.8-25
Max. svar. proud, pfi 60% DZ, A 365

svarovacimi zdroji.

Priméry dratu, mm

Nizkolegované oceli 06-1,2

. . Nerezy 06-1.2
Aristo® YardFeed/Origo® YardFeed Hiinik 10-1,2
PInéné elektrody 0,8-14

Objednaci informace

Warrior™ YardFeed 200
Vzduchem chlazeny V/A metrem 0459 906 898
Vodou chlazeny 0459 906 899

Warrior™ YardFeed

Origo™ YardFeed 2000
MA23 vzduchem chlazeny 0459 906 887
MA23 vodou chlazeny 0459 906 897

Aristo® YardFeed 2000
U6 vodou chlazeny 0459 906 896

Propojovaci kabely, pfisluSenstvi a konfigurace na pozadani




Podavace dratu

Warrior Feed 304

¢ Nové, uzivatelsky pfivétivé podavace dratu.

¢ Robustni konstrukce, kladky a konektory pro naro¢né
podminky.

e  4-kladkovy mechanismus se zpétnou vazbou otacek, pro

dokonaly posuv dratu.
e  Prehledny displej Citelny i v jasném slunenim svétle.

e Prednastavené napéti zjednodusuje nastaveni svafovacich

parametrd.
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Pfenosné a mobilni podavace dratu

4-kladkovy podavac pro pouziti se zdroji DC, CC nebo CV.
Pracuje s obracenou polaritou dratu (DC+) nebo pfimou
polaritou (drat DC-). Navrzen pro pouziti s civkami 200mm
nebo 300 mm. Zcela uzaviené pouzdro odolné proti narazim
chrani svafovaci drat pfed necistotami, kovovymi pilinami,
vihkosti a dalSimi vlivy. Stroj je uréen pro naro¢na prostredi
jako jsou stavenisté, svarovani potrubi, lodénice, konstrukce,

kovovyroba, nebo jako mobilni svafovaci vyzbroj.

Kovem vyztuzené, nehoflavé lisované pouzdro z kompozitniho
plastu odola i nejhrubgj$imu zachazeni, rlznym aderdm,
narazm a paddm, ale také plsobeni horké strusky, jisker

od brouseni, chemikaliim atp. Motor s permanentnim
magnetem a ovladanim PWM, ovladani v pevné fazi - zajistuje
vykonné a spolehlivé podavani dratu a kontrolované zrychleni
dratu pro plynulé zapaleni oblouku a provoz bez kolisani
parametrd.

Spolu se zdroji Warrior™ 400i CC/CV nebo Origo™ MIG 4004i
je tento podava¢ lehkym a extrémné odolnym feSenim pro
svarovani technologii MIG/MAG na zdrojich primarné uréenych

pro svarovani obalenou elektrodou.

MobileFeed 301 AVS je navrzen pro civky 18kg a prlimér dratu
300mm.

Napajeni, V DC 14-100 42
(napéti na oblouku — napéti naprazdno)

Civka, hmotnost, kg 5/18 18
Hmotnost, kg 12,7/14,5 14,5
Rychlost podavani dratu, m/min 1,3-19 0,8-25

Primér dratu, mm

Nizkolegované oceli 0,8-1,6 0,6-1,6
Nerezy 0,8-1,6 0,6-1,6
Hlinik 1,0-1,6 1,0-1,6
PInéna elektroda 09-2,0 0,8-1,6

Objednaci informace

MobileFeed 201 0558 102 206
MobileFeed 201 s dalkovym ovladanim 0558 102 221
MobileFeed 301 0558 102 207
MobileFeed 301 s dalkovym ovladanim 0558 102 222
Warrior™ Feed 304 0465 250 880
Warrior™ Feed 304w 0465 250 881

Objednavka obsahuje:

Plynovy magneticky ventil a spotfebni dily pro ocelové draty o prdméru 1,0 mm

a1,2mm.
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Spotrebni a nahradni dily pro podavace

Origo™ Mig C340 PRO - Origo™ Feed 302

A Pritlaéna kladka 0369 728 001 Fe, Ss, C, Al
0466 262 001 C, 1,0/1,2/1,4/1,6mm
B  Podavaci kladka 0369 557 001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8mm

0369 557 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0mm
0369 557 003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2mm

vroubkovana 0369 557 004 C, 1,0/1,2/1,4/1,6mm
0369 557 006 Al, 1,0/1,2mm

C  Vstupni praviak 0466 074 001

D  Stfedni praviak 0455 894 001 Plastovy, pro Al
pouziti s 0455 885 001
0455 889 001 pro Fe, Ss, C
pouziti s 0455 886 001
E  Vystupni priviak 0455 885 001 pro Al,
pouziti s 0455 894 001
0455 886 001 pro Fe, Ss, C
pouziti s 0455 889 001

Fe = Ocel - Ss = Nerez - C = PInéna elektroda - Al = Hlinik

Origo™ Mig/Mag C170, C171, C200, C201,
C250 3ph, Feed L302

A  Podavaci kladka 0455 907 001 Fe, Ss, C, Al

B  Pritlacna kladka 0367 556 001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8mm
0367 556 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0mm
0367 556 003 Fe, Ss, C 1,0/1,2mm
0367 556 004 Al, 1,0/1,2mm

C  Vstupni priviak 0466 074 001 Fe, Ss, C, Al

D  Stfedni priviak 0455 894 001 Plastovy, pro Al
pouziti s 0455 885 001
0455 889 001 pro Fe, Ss, C
pouZziti s 0455 886 001
E  Vystupni privlak 0455 885 001 pro Al,
pouziti s 0455 894 001
0455 886 001 pro Fe, Ss, C
pouziti s 0455 889 001

Fe = ocel - Ss = nerez - C = pInéna elektroda - Al = hlinik
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Origo™ Mig C280 PRO 4WD - C340 PRO 4WD - C420 PRO - C3000i
Feed 304, 3004 - Yard Feed 200, 2000

A  Pritlaéna/podavaci kladka 0459 052 002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0mm
0459 052 003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2mm

vroubkovana 0458 825 001 C, 0,9/1,2mm

vroubkovana 0458 825002 C, 1,2/1,4mm

0458 824 001 Al, 0,8/1,0mm

0458 824 002 Al, 1,0/1,2mm

0458 824 003 Al, 1,2/1,6mm

B  Ozubeny prevod 0459 441 880

C  Typ motoru 0459 440 001

D  Vstupni praviak 0455 049 001 Fe, Ss, C, Al
E  Stredni priviak 0455 072002 Fe, Ss, C

0456 615001 Al

F  Vystupni praviak 0469 837880 ©@2,0mmC
0469 837 881 Al

Fe = ocel - Ss = nerez - C = pInéna elektroda - Al = hlinik

Feed 484, 4804

1. 2. 3. 4. =
@ dratu Typ Podavaci Pritlacna Vystupni Stredni Typ §
mm dratu kladka kladka priviak priviak  drazky § 1 2 3 Fe = ocel
Ss = nerez
0,6-1,2 Fe, Ss, C 0366 966 880 0366 902 880 0469 837 880 0156 603 001 vV 1 06-08 09-1,0 1,2 C = pInéné elektrody
0,9-1,6 Fe, Ss,C 0366 966 900 0366 902900 0469837880 0156603001 V 6 09-10 12 1,4-16  Al=hlink
1,2 Fe, Ss, C 0366 966 889 0366 902 894 0469837880 0156603001 V 7 1,2 1,2 1,2 G = vroubkovana drazka
1,4-24 Fe, Ss,C 0366 966 881 0366 902881 0469837880 0156603001 V 2 14-16 2,0 2,4
1,2-2,0 © 0366 966 882 0366 902882 0469 837880 0332322001 V-G 3 12  14-16 20
2,4 o] 0366 966 883 0366 902883 0469 837882 0332322002 V-G 4 2,4 - -
1,0-1,6 Al 0366 966 899 0366 902899 0469837881 0156603001 U U4 1,0 1,2 1,6
1,2 Al 0366 966 885 0366 902886 0469837881 0156603001 U U2 1,2 1,2 1,2

znaceni

drazka 1 “e8)  drazka 2

AH oE37
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Prislusenstvi

Balancér

Zajistuje vétsi mobilitu podavace dratu v radiusu 360°.
Vhodny pro véechny druhy oddélenych podavaéd pro
zdroje MIG/MAG.

Balancér 0458 705 880

Drzak podavace
Podava¢ mudze byt v kombinaci s balenim dratu MarathonPac™ otacen o 360°.

Drzak podavace 0458 703 880

Plechovy kryt civky

Robustni kryt civky je vyroben z ocelového plechu, vhodny pro svar. zdroje

Origo™ a Aristo® Feed.

0459 431 880

Plechovy kryt civky

v

Podvozek pro podavace Origo™ a Aristo® Feed.

Podvozek pod podavac

0458 707 880
0458 707 881

Podvozek, oto¢na predni kole¢ka
Podvozek, oto¢na predni i zadni kolecka

A
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Podpéra horaku

Vhodna pro podavace Origo™ a Aristo® Feed, YardFeed a v§echny typy
hotakl. Doporuéené pfislusenstvi pro sadu kolecek.

Podpéra horaku 0457 341 881

Zavésné oko

Zavésné oko, vhodné pro podavace Origo™ a Aristo® Feed.

0458 706 880

Zavésné oko

Drzak propojovaciho kabelu

Upevnéni pro propojovaci kabely, vhodné pro kombinace zdroj/podavac
s dlouhymi propojovacimi kabely a podvozkem pro podavac.

pro podavac 0459 234 880
pro svar. zdroj

Mig 402¢/502¢/652¢/4002¢/5002¢/6502¢ 0349 311 700

Doplnujici kit

Napéti naprazdno / test plynu
pro Origo™ Feed M12 a M13

459 465 880

Doplriujici kit
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Dalkova ovladani CAN - Bus

AT1 CAN

AT1 CF CAN

MTA1 CAN

M1 10 prog. CAN
T1 Foot CAN 10 pin.
T1 Foot CAN 12 pin.

Kabely-burndy 12/4 pin
délka 0,25m

délka 5m

délka 5m HD*

délka 10m

délka 10m HD*

délka 15m

délka 25m

Prodlouzeni, 5 m

Kabely-amphenol 10/4 pin
délka 0,25m

délka 5m

délka 5m HD*

délka 10m

délka 10m HD*

délka 25m

délka 25m HD*

0459 491 883
0459 491 884
0459 491 880
0459 491 882
0460 315 881
0460 315 880

0459 554 884
0459 554 880
0459 554 980
0459 554 881
0459 554 981
0459 554 882
0459 554 883
0459 554 886

0459 960 883
0459 960 880
0459 960 980
0459 960 881
0459 960 981
0459 960 882
0459 960 982

Origom

MTA1 CAN

Multifunkéni délkové ovladani pro zdroje s datovou sbérnici CAN Bus a panely
A22, A24, Ad44, TAB, TA24, MA24, U6 a Aristo® U82.

MMA: Potenciometr 1: Regulace proudu 2: Arc force

TIG: Potenciometr 1: Pulzni proud 2: Proud

MIG/MAG 1: Potenciometr 1: Rychlost podavani 2: Regulace napéti
MIG/MAG 2: Potenciometr 1: Rychlost podavani 2: Vyvazeni napéti +/-

Propojovaci kabely dostupné v riiznych délkach

MTA1 CAN 0459 491 880

* HD Heavy Duty - Propojeni vyrobené z materialli odolnych proti mechanickému pogkozeni a vysokym teplotam
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AT1 CAN

Dalkové ovladani pro regulaci proudu MMA & TIG.
Fixni mechanismus, magnetické uchyceni.
Propojovaci kabely dostupné v rznych délkach.

AT1 CAN 0459 491 883

AT1 CoarseFine CAN T1 Foot CAN

Dalkové ovladani pro jemnou a hrubou regulaci proudu. MMA & TIG, fixni Nozni pedal pro svarfovani TIG. Regulace nastaveni proudu, funkce Start.
mechanismus, magnetické uchyceni. Omezeni rozsahu ovladani pomoci svar. zdroje.

Propojovaci kabely dostupné v riiznych délkach.

propojovaci kabel 5 m, 12 pin, Burndy 0460 315 880
AT1 CoerseFine CAN 0459 491 884 propojovaci kabel 5m, 10 pin, Amphenol 0460 315 881

M1 10 Prog CAN

Propojovaci kabel vyrobeny z materialQ
odolnych proti mechanickému po$kozeni
Synergické dalkové ovladani pro MIG/MAG panely Aristo® U6 and U8,.

Volba 10 programt a synergické modifikace. Fixni mechanismus, magnetické
uchyceni. Propojovaci kabely dostupné v rGznych délkach.

a vysokym teplotam. Redukuje
elektromagnetické vlivy okoli.

M1 10 Prog CAN 0459 491 882
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Analogové dalkové ovlad

AT1

AT1 CF
M1

MMA1
FS 002

Propojovaci kabely-burndy 12/8 pin
délka 5m

délka 10m

délka 15m

délka 25m

Propojovaci kabely-amphenol 23/8 pin
délka 5m
délka 10m

0459 491 896
0459 491 897
0459 491 895

0349 501 024
0349 090 886

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

0459 553 880
0459 553 881

r

r

ani

MMA1

propojovacich kabel(, 12-pin Burndy

MMA1

>
o
’b'b « N\\Q
-\rld\‘\‘ ) (\QO
»\6‘\\ S

W W o O
acsd‘f@ o o
o o °
° ° °
° ° °
° °
° ° o
° ° °
° ° o
° ° °

* Pro stuprioveé fizené svarovaci zdroje, pouze kontrola rychlosti podavani

Dalkové ovladani pro regulaci proudu pro MMA & TIG, véetné10m

0349 501 024




FS 002

Analogovy nozni pedal, véetné kabelu 5m a zastréky 12 pin (typ C).

FS 002 0349 090 886

AT1

Dalkové ovladani pro regulaci proudu pro MMA & TIG. Fixni mechanismus,
magnetické uchyceni. Propojovaci kabely dostupné v rliznych délkach.

AT 0459 491 896

AT1 CoarseFine

Dalkové ovladani pro hrubou a jemnou regulaci proudu. MMA & TIG, fixni
mechanismus, magnetické uchyceni. Propojovaci kabely dostupné v riiznych
délkach.

AT1 CoarseFine 0459 491 897

M1

MIG/MAG dalkové ovladani pro regulaci napéti a rychlosti podavani dratu.
Fixni mechanismus, magnetické uchyceni. Propojovaci kabely dostupné
v rGznych délkach.

M1 0459 491 895

Y
ESAB
> 4

67



Voziky

Vozik 1

Vozik 2

\

Mig
Aristo® Mig 5000i
Aristo® Mig U4000i/U5000i
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Vozik 1
Mig
o . i)
" Aristo® Mig 5000i L |
S { i _I-I- [
==, Aristo® Mig U4000i/U5000i won. I
e Konstruovano pro souéasnou r ":al.r'-»F { Vozik pro pOde,aC S bevalancerem
prepravu velké plynové lahve. i “” =] | nebo prs pou12|tv| S? d.vema .
Neni uréen samostatné pro ) | i | podavaci umisténymi na zdroji
| pouziti s balancérem! W M a pro pfepravu dvou plynovych
*@,-"L o — lahvi najednou.
0458 530 880 Vozik 2 0458 603 880
Vozik 4
Vozik 3
i Vozik pro malé lahve
) Tig
Tento vozik zvySuje pohyblivost
Aristo®Tig 4000i zdroje Caddy® Arc/Tig.
Origo™ Tig 4300iw AC/DC Pro plynové lahve 5/10 I.
| , N S nastavitelnym drzadlem.
s Konstruovano pro souc¢asnou o . i
'f\'l ! N . . Idedlini pro prepravu v auté.
) f L prepravu velké plynové lahve.
N =
Vozik 3TIG 0458 530 881 Vozik 4, maly 0459 366 885
Vozik 6
Vozik 5
2-kolovy
2-kolovy
I .
Caddy® Arc 151i/201i Origo™ Tig 3000 AC/DC
I .
Caddy®Tig 1500i/2200i Origo™ Mig C3000i
N .
Caddy®Tig 2200i AC/DC Aristo® Mig C3000i
e i .
Vozik pro velké plynové lahve Aristo® MechTig 3000i
20 - 50 litrd. Ovladaci panel Univerzalni vozik pro MIG a TIG
instalovan ve sméru jizdy. zdroje, pro velké plynové lahve.
Drzak pro chladici jednotku
CoolMidi 1800.
Vozik 5 0460 330 880 Vozik 6 0459 366 890
O N S O N _ o N
/9/§8/8) .. 8 S/s s/f/8 & F s §/8 /8§
8§/8/e/s5/8 S/ /8 §/s/s8 8§ §/s /e /8 §/§
S/o/E/E]s S/§ §/¢ &/8)/2 £ &§/8 ¢/F 5§/ §/§
e/ ¢e/s/e/e o/e /6 /2] © e/z /% /e o/%
Kombinace: s/lg/s/s/s S/ /8 8/8/35% & &/8 g/8 8/8 $/8
2 / 8/ 2/ &/ & &/& 2/& £/&/F §F §F/& /5 §/& £/
T o < < < < < 9 < 9 9 [} ¢} ¢} o o S o < < N
Vozik 1 0458 530 880 ° °
Vozik 2 0458 603 880 °
Vozik 3 0458 530 881 °
Vozik 4 0459 366 885 )
Vozik 5 0460 330 880 °
Vozik 6 0459 366 890 ) °
Vozik 7 0460 060 880 ° ° °
Vozik 8 0460 564 880 ) °
Vozik 9 0460 565 880 ° °
Vozik 10 0459 366 887 °
Vozik 11 0462 151 880
Vozik 12 0465 510 880
Vozik 13 0558 101 702 °
Ochranny ram 0460 459 880 [ ] [ J
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Vozik 7 cT—
4-kolovy 2-Kolovy
Origo™ Tig 3000i AC/DC
Origo™ Mig C3000i Origo™ Arc 4001i
Aristo® Mig C3000i Mig 3001i/Mig 4001i
Aristo® MechTig 3000i Origo™ Tig 3001i

Origo Mig 4004i/5004i *
Aristo Mig 4004i Pulz *

Univerzalni vozik pro zdroje MIG
a TIG. Drzéak pro chladici
jednotku CoolMidi 1800.
Konstruovany pro sou¢asnou
prepravu velké plynové lahve.
Neni uréen pro podavace dratu
vybavené balancérem!.

Vozik pro zdroje MMA, TIG

a MIG, bez chladici jednotky.
Pro centralni rozvody plynu, bez
drzaku na plynovou lahev.

* Samostatna konzola na objednani.

Vozik 7 0460 060 880 Vozik 8 0460 564 880
Podstavec pod podavac dratu (vétsi obrazek) 0460 815 880
Vozik 9 Vozik 10
4-kolovy pro malou plyn. lahev
Origo™ Arc 4001i

Caddy Mig™ C160i/C200i
Mig 3001i/Mig 4001i adady Mig I I

Origo™ Tig 3001i
Origo Mig 4004i/5004i *
Aristo Mig 4004i Pulse *

pro plynovou lahev 5-101

Vozik pro zdroje MIG a TIG
s i bez chladici jednotky. Pro
velké plynové lahve. Mdze byt
také pouzit s pfislusenstvim pro
balancér.

Vozik 9 0460 565 880

Vozik 10 0459 366 887

Vozik 11

* Pro pouziti s balancérem.
Samostatna konzola na objednani.

Vozik 12

4'k0|ovy' 4_ko|0vy

Origo Mig 4004i/5004i
Aristo Mig 4004i Pulse

Warrior™ 400i CC/CV
Warrior™ 500i CC/CV

Konstruovany pro sou¢asnou
prepravu velké plynové lahve.
Neni uréen pro podavace dratu
vybavené balancérem!.

Soucasti je zasuvka pro umisténi
vodniho chlazeni. Zajistuje
vysokou mobilitu a Usporu mista.

0558 101 702

Vozik 11 0462 151 880 Vozik 12 0465 510 880
Vozik 13 .
Ochranny ram
4-kolovy Origo™ Tig 3001
Heliarc® 283i/353i AC/DC Origo™ Arc 4001i

Mig 3001i/Mig 4001i

Ochranny ram pro zdroje MMA,
TIG a MIG bez chladici jednotky.
Zafizeni ke zvedani a prenaseni.

0460 459 880
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Svarovaci a rezaci technologie

Zarizeni pro svarovani TIG

Obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (GTAW - Gas Tunsten Arc Welding,
TIG - Tungsten Inert Gas Welding, WIG - Wolfram Inert Gas Welding).

Je to metoda, pfi které oblouk hofi mezi zakladnim materialem a wolframovou elektrodou, v ochrané inertniho
plynu a pfidavny materidl je do oblouku poddvan samostatné.

Svarovani TIG zajiStuje vyjimecné Cisté a vysoce kvalitni svary. ProtoZe nevznika zadna struska, je snizeno

na minimum riziko pfitomnosti vmeéstkl ve svarovém kovu a hotové svary nevyzaduji Zadné cisténi.

Metodu TIG Ize pouzit téméF pro v8echny druhy zakladnich materiall a hodi se jak pro ruéni, tak pro

kvalita svaru.

Této metody se vyuziva k pfipravé vysoce kvalitnich spojd v nuklearnim, leteckém, chemickém a potravinarském
pramysilu.
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QWave™

Svarovaci zdroje ESAB TIG AC jsou vybaveny funkci QWave™, ktera optimalizuje priibéh
stfidavého proudu pro zajisténi stabilniho oblouku a zarover omezuje hluk procesu na minimum,

aniz by to mélo vliv na kvalitu svaru.

True AC Rating™

Funkce , True AC nastaveni“ neustale koriguje svarovaci parametry tak, aby vystup odpovidal

nastavenym hodnotam.

Indukéni odpor svafovaciho obvodu miize vést k odchylkdm mezi nastavenymi a skutecnymi
parametry. Konvenéni svarovaci zdroje ukazuji pouze pozadovany proud a neukazuji jeho realnou

hodnotu.

Technologie True AC Rating je zarukou, ze proud svafovaciho oblouku vzdy odpovida zobrazené

hodnoté. Toto je mimo jiné dllezité pro sledovani vneseného tepla.
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Caddy® Tig 1500i - 2200i DC

Svarovani TIG

Navrzeno pro dlouhou zivotnost

Stroje jsou vybavené velkymi kabelovymi konektory
OKC 50. Kompaktni konstrukce je lehka a snadno
prenosnd, a pfesto svym designem zajistuje dilezité
chlazeni vnitfnich soucasti. Zdroje jsou vyrobeny

z narazuvzdorného polymeru a hliniku. Velky chladi¢

a promyslena konstrukce spolu vytvareji stroj s dlouhou
zivotnosti, a to i pfi pouziti v naro€nych pracovnich
prostredich. Integrovana funkce ARCPLUS™ || zlepSuje
hoteni oblouku a zajistuje niz&i rozstiik. Re$eni zdroje
zajistuje ochranu vsech citlivych &asti uvnitf pred
prachem. Zdroj Caddy® je vyroben v souladu s IP23,
pro pouziti venku. Trvanliva konstrukce a vynikajici
svafovaci vykon vam nabizeji zdroj, na ktery se mlzete

vzdy spolehnout.

Caddy® Tig 1500i/20200i jsou 230V jednofazové zdroje
vybavené obvodem PFC (Power Factor Correction), ktery
umoznuje vyuzivat cely rozsah zdroje na pojistce 16A.
Obvod PFC dale chrani zdroje pred kolisanim napajeciho

napéti a diky nému je pouziti zdroje s generatorem

|

'ArcPlus'll

Prenosna reSeni pro profesionalni svarovan

Profesionalni svafovani TIG legovanych, nelegovanych
a nerezavejicich oceli

Moznost pouZiti dlouhych napéjecich kabell — velky pracovni dosah
Kabely 2,5mm?, od 2 az do 100m délky umoznuje vyuzivat cely
rozsah zdroje bez ztraty i za pouziti generatoru

Vysoka frekvence a LiftArc™

2 / 4 taktové ovladani horaku

ArcPlus™ Il - lepSi svarovaci charakteristiky zjednodusuji vasi praci
a zajistuji lepsi kvalitu svaru s mensim dodate¢nym c&isténim svaru.

Polymer-hlinikova konstrukce zajistuje vysokou odolnost zdroje
proti razu, napfiklad zplsobenym padem

Caddy® Tig 2200i mlze byt vybaven chladici jednotkou CoolMini
Zatizeni disponuje funkci ELP (Esab Logic Pump), kterd automaticky
zapne vodni ¢erpadlo, jakmile je pfipojen vodou chlazeny horak.

Trida kryti IP 23
- pro venkovni pouziti

Ochrana proti pretizeni

Pro montéaz, opravy a udrzbu venku
nebo v dilné

2 rlizné voziky, viz. str. 68

With the
environment in mind




Ovladaci panely
TA33

@ Nastaveni svahovani a dofuku plynu

© Digitalni displej

Ovladaci panely
TA34

Graficka ilustrace nastaveni procesu
TIG pulz

Micro-pulz od 0.001 s

Nastaveni stahovani

Predfuk a dofuk plynu

Dvé uZivatelska nastaveni

MUze byt pouZito dalkové ovladani

Objednaci informace, kompletni sestavy

© Caddy®Tig 1500i TA33, se svar. kabely 3 m

a svar. hofakem TXH 151, 4m

© Caddy®Tig 2200i TA33, se svar. kabely 3 m

a svar. hofdkem TXH 201, 4m

© Caddy®Tig 1500i TA34, se svar. kabely 3 m

a svar. hofdkem TXH 151, 4m

O Caddy®Tig 2200i TA34, se svar. kabely 3 m

a svar. hofdakem TXH 201, 4m

© Caddy®Tig 2200iw TA33, s chladici jednotkou,
svar. kabely 3 m a svar. hofakem TXH 251w, 4m
© Caddy®Tig 2200iw TA34, s chladici jednotkou,
svar. kabely 3 m a svar. hofdkem TXH 251w, 4m

Objednaci informace, svarovaci zdroje

Caddy® Tig 1500i, TA33 ©
Caddy® Tig 2200i, TA33 ©
Caddy® Tig 1500i, TA34 ©
Caddy® Tig 2200i, TA34 ©
Caddy® Tig 2200iw, TA33 vodni chlazeni ©
Caddy® Tig 2200iw, TA34 vodni chlazeni ©

Svarovaci horak TIG s dalkovym ovladanim

Caddy™

Nastaveni svaf. parametrd TIG volbou tloustky plechu

0460 450 880

0460 450 881

0460 450 882

0460 450 883

0460 450 884

0460 450 885

0460 450 890
0460 450 891
0460 450 892
0460 450 893
0460 450 894
0460 450 895
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Caddy® Caddy®
Technicka data Tig 1500i Tig 2200i
Napajeni, V / ph Hz 230/1
Pojistka proti pretizeni, A 16
Rozsah nastaveni, TIG (DC), A 3-150 3-220
Rozsah nastaveni, MMA (DC), A 4 -150 4-170
Napéti naprazdno, V 55 - 60 55 - 60
Rozméry d x § x v, mm 418 x 188 x 208
Hmotnost, kg 9,2 9,4
Trida kryti IP 23
Aplikaéni tfida S

Maximalni zatizeni p¥i 40°C, TIG

20% Dz, AV 150 220
60% DZ, AV 120 150
100% Dz, AV 110 140

Maximalni zatizeni pfi 40°C, MMA

20% DZ, AV 150 170
60% DZ, AV 100 130
100% DZ, AV 90 110

Hmotnost, bez/s chladici kapalinou, kg
Rozméry, d x § x v, mm

Prislusenstvi

Adaptér pro dalkové ovladani svar. hofaku
Nozni pedal T1 Foot CAN, s kabelem 5 m
Ramenni popruh

Chladici kapalina (101)

Drzék elektrody 150 A5, kabel 3m ©O
Drzak leketrody, 200 A5, kabel 3 m ©QO©O
Chladici jednotka CoolMini ©O
Propojovaci kit pro Tig 2200i - Cool Mini

Ramenni
popruh

Nozni pedal T1 Foot CAN

Dodavka obsahuje

Chladici jednotka CoolMini pro Caddy® 2200i

4,5/6,7
407 x 188 x 151

0459 491 912
0460 315 880
0460 265 003
0007 810 012
0700 006 898
0700 006 900
0460 144 880
0460 509 880

Svarovaci horak TIG, str. 84 - 85
000000

Dalkové ovladani, str. 64 - 67

napajeci kabel 3 m se zastr¢kou CEE, zemnici kabel 3 m, plynova hadice 2 m

se svorkami.
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Origo™ Tig 3001i DC

Svarovaci zdroje jsou konstruovany pro vysoce kvalitni

svafovani DC TIG a MMA vs$ech typl zékladniho materialu.

Zdroje zaruduiji stabilni oblouk a minimum rozstfiku.
Vyberte si nejlepsi sestavy pro Vas:
Origo™, ovladaci panel TA23

Obsahuje zakladni funkce pro profesionalni svafovani TIG
a MMA

Origo™, ovladaci panel TA24

rozSitené funkce TIG zahrnuji pulzni svarovani TIG pro

v8echny typy materiald o tloustce nad 0,5 mm.
Dvé uzivatelska nastaveni.

Mozno objednat svar. hofak TIG s dalkovym ovladanim

k nastaveni svafovaciho proudu béhem svarovani, ktery

mUze byt vybaven flexibilnim kloubem svarovaciho horaku.

Oba ovladaci panely zajistuji optimalni nastaveni a plynulé

svarovani.

|

|

"ArcPlus’'ll

Optimalni pro vyrobu, ale i opravy a udrzbu

Vyrobeno z galvanicky pokovenych plechd

Robustni konstrukce je uréena pro naroéné svarovani metodou TIG

Wborné svarovaci parametry- vysoka kvalita

Invertor s technologii IGBT

ArcPlus™ || - profesionalni zdroj pro MMA svarovani

Svarovaci horak TIG s dalkovym ovladanim

Trida kryti IP 23 - ur€eno pro venkovni pouziti

Moznost dalkového oviadani, digitalni disple;

Integrovana madla

Chladici jednotka ELP, ESAB LogicPump (automatické spusténi

chladici jednotky, je-li pfipojen vodou chlazeny horak)

Napéjeni, V/faze

Pojistka proti prepéti, A
Rozsah nastaveni, TIG
Napéti naprazdno, V
Usporny rezim, W

Uginik pfi 100% pracovnim cyklu, TIG
Uginnost pii 100% ,TIG, %
Rozméry d x § x v, mm
Hmotnost, kg

Trida kryti

Aplika¢ni tfida

Chladici kapacita, W (I/min)
Objem chladiva, |
Hmotnost, prazdnd/plna, kg
Rozméry d x § x v, mm

35% DZ, AV
60% DZ, AV
100% Dz, AV

400/3
16
4 -300
67
30
0,9
81
652 x 249 x 423
33,5
IP 23
S

1100 (1,0)
5)
14/19
690 x 245 x 300

300/22
240/19,6
200/ 18
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Objednaci informace

* L . .

- g ~ Origo™ Tig 3001i, TA23 © 0459 745 883
Origo™ Tig 3001iw,TA23 0459 745 884

. . . . Origo™ Tig 3001i, TA24 0459 745 885
Origo™ Tig 3001iw,TA24 0459 745 886

- . Vozik © 0460 565 880
L ]

Kompletni balicek

- . © Origo™Tig 3001i TA23 + svar. kabel MMA 3 m
+ svar. hofak TXH™ 201 4 m + 4-kolovy vozik + zemnici kabel
+ plynova hadice 0459 795 889
PrisluSenstvi
Ovladaci panel TA23 Ochranny ram 0460 459 880
Chladici jednotka CoolMidi 1000 0460 490 880
Svarovani TIG a MMA Montézni kit chladici jednotky CoolMidi 1000
. pro Origo™ Tig 3001i 0460 685 881
™
HF Start nebo LiftArc Kontrolka prittoku kapaliny CoolMidi 1000 0456 855 881
2/4 takt Adaptér pro svar. horak s dalkovym ovladanim 0459 491 913
L i . . L . Nozni pedél T1 Foot CAN, kabel 5 m 0460 315 881
Grafické nastaveni parametru, nastaveni svahovani nahoru/doll a Chiadici kapalina (101) 0007 810 012
predfuk/dofuk plynu Drzék elektrody, kabel 5m © 0700 006 888

Pro MMA svarovani HotStart, ArcForce a kapkovy pfenos

Ovladaci panel TA24

Svarovani TIG a MMA
TIG Pulz s DC

Micro-Pulz do 0,001 s

HF nebo LiftArc™
2/4 takt

Moznost nastaveni MMA HotStart, ArcForce a kapkovy pfenos Nozni pedal T1 Foot CAN £ svarovaci horak TiG,
str. 84 - 85

2 uzivatelska nastaveni, ovladani z drzaku horaku
nebo ovladaciho panelu

Grafické nastaveni parametr(l svahovani, svafovaciho proudu
a celého pulzniho procesu

Dodavka obsahuje

Svarovaci kabel 5 m se zastr¢kou CEE, zemnici kabel 4,5 m, 2 m plynova Délkové ovladani, str. 64 - 67
hadice a 2 svorky na hadici.
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Aristo® Tig 4000iw DC

Tento zdroj byl konstruovan s vyuzitim nejmodernéjsich
invertorovych technologii véetné moznosti variabilniho
nastaveni vSech parametr( pro svafovani TIG a MMA.
Nastaveni svafovaciho proudu v rozsahu od 4 A do 400 A
umoznuje pouziti tohoto zdroje ve vSech oblastech
pramyslu. Ergonomicky ovladaci panel obsahuje fadu funkci,
které mohou byt ulozeny do 10 pamétovych pozic. Zafizeni
navic disponuje funkci ,,Pulz“ a ,,Micro Pulz* a ELP, ktera
automaticky zapne vodni ¢erpadlo, jakmile je pfipojen vodou
chlazeny horak. Tfida kryti IP23 €ini jednotku vhodnou pro

svarovani v externich podminkach.
Moznost vybéru dvou ovladacich paneld:
Aristo® TA4

urceny pro profesionalni svafovani TIG
Aristo® TA6

Panel vy$si irovné navic s volbou:

Vybéru typu elektrody, profuku plynu, 10 pamétovych
nastaveni a pulzni TIG pro svafovani plechd od 0,5 mm.

Panely jsou vybaveny digitalnim displejem pro zobrazeni

hodnot a vybéru v menu.

[_

Invertorova technologie IGBT - vysoka ucinnost a spolehlivost
\Wborné svarovaci viastnosti a kvalita svarovani

Ram je vyroben z litého hliniku, pomoci technologie: Alutech™,
mozny transport pomoci jefabu

Prachovy filtr pro bezpe&né pouZiti v naroc¢nych podminkach
a pro zamezeni vniku kovového prachu do zdroje pfi brouseni
a pouziti na drazkovani uhlikovou elektrodou

Svarovaci horak TIG s oviadanim
Energeticky usporny rezim po 6,5 min
ELP, ESAB LogicPump, automaticky zapne vodni pumpu

Vhodné pro elektrody MMA do priiméru 6,0 mm, dréazkovani
do pr@iméru elektrod 8,0mm

Moznost pouziti dalkového ovladani, digitalni displej

Trida kryti IP 23 - pro venkovni pouZiti

Napdjeni, V / faze 400/3
Pojistka proti prepéti A 20
Rozsah nastaveni, TIG (DC), A 4 - 400
Napéti naprazdno, V 78 -90
Usporny rezim, W 60
Uginik pfi 100% pracovnim cyklu (TIG), % 0,9
Uginnost pii 100% TIG, % 86
Rozméry véetné chladici jednotky, d x § x v, mm 625 x 394 x 776
Hmotnost véetné chladici jednotky, kg 81,5
Trida kryti IP 23
Aplikaéni tfida S
Chladici kapacita, W (I/min) 2000 (2,0)
Objem chladiva, | 5,5
35% DZ, A 400
60% DZ, A 320
100% Dz, A 250



Ovladaci
panel
TA4

Svarovani TIG a MMA, drazkovani uhlikovou elektrodou
HF a LiftArc™
2/4 takt

Jednoduché nastaveni parametr( svafovaciho proudu, predfuk

a dofuk plynu, svahovani nahoru/dol

MMA svarovani s funkcemi HotStart a ArcForce

Aristo™  ne

Ovladaci
panel
TA6

Svarovani TIG a MMA, drazkovani uhlikovou elektrodou
Vicejazyéné menu

HF a LiftArc™

2/4 takt

Pulzni TIG s DC

Micro-puls do 0,001 s

Profuk plynem, predfuk/dofuk plynu

Nastaveni svahovani nahoru/dol

Pamét na 10 programi

3 paméti mohou byt vyvolany z hotéku v pribéhu svafovani
Nastaveni min. parametr( pro vyvolani z hofaku
MozZnost nastaveni limit( sv. parametrd, ochrana heslem

MMA svarovani s funkcemi Hot Start a Arc Force

Objednaci informace:

Y
ESAB
> 4

Aristo® Tig 4000iw, TA4 0458 630 881
Aristo® Tig 4000iw, TA6 0458 630 885
Vozik 0458 530 881
PrisluSenstvi:

Chladici kapalina (101) 0007 810 012
Kontrolka pratoku chladici kapaliny 0456 855 880
Multinapdjeci jednotka (208-575V 50/60Hz) 0459 145 880

Adaptér pro dalkové ovladani horaku

0459 491 912

Nozni pedal T1 Foot CAN, propojovaci kabel 5 m 0460 315 880

Drzék elektrody, kabel 5 m

Objednavka obsahuije:

0700 006 892

napdjeci kabel 5 m se zastr¢kou, zemnici kabel 4,5 m, plynova hadice 2 m se

svorkami.

[ Tigové horaky, vice

Drazkovaci kleste, viz katalog
Osobni ochrana a pfislusenstvi

informaci str. 84 - 85

Nozni dalkové oviadani T1
Foot CAN

Dalkové ovladani, str. 64 - 67
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Caddy® TIG 2200i AC/DC

Svarovani TIG AC/DC

Navrzeno pro dlouhou Zivotnost

Svarovaci zdroje Caddy® jsou vybavené velkymi
kabelovymi konektory OKC 50 pro zajisténi optimalniho
prenosu proudu. Kompaktni konstrukce je lehka a snadno
pfenosna, neohrozuje dllezité chlazeni vnitfnich souc¢asti.
Konstrukce je vyrobena z narazuvzdorného plasté

z polymeru a hliniku. Velké chladi¢e a Sikovné vnitini
feSeni spolu vytvareji stroj s chladnéjSim provozem

a s delSi zivotnosti, a to i pfi pouziti v naro¢nych
pracovnich prostfedich. ArcPlus™ Il zajistuje
intenzivnéjsi, ale presto plynuly a stabilni oblouk, ktery Ize

shadno regulovat.

Zdroj Caddy® je vyroben v souladu s IP23, pro pouziti
venku — a to dokonce i v desti. Trvanliva konstrukce

a vynikajici svafovaci vykon vam nabizeji zdroj, na ktery se
mUzete vzdy spolehnout, den co den.

Power Factor Correction - PFC. Obvod PFC dale chrani
zdroje pred kolisanim napajeciho napéti a diky nému je
pracovat s velmi dlouhymi napajecimi kabely do délky az
100m pro zajisténi velkého pracovniho dosahu.

Kromeé toho, ze zafizeni jsou méng citliva na vykyvy

v elektrickeé siti, zarover umoznuji vyuZiti generatoru.

Prenosna reseni pro profesionalni
svarovani

Profesionalni svafovani TIG AC/DC
QWave™ - tichy a dynamicky oblouk

True AC Rating™ - hodnoty na displeji odpovidaji skute¢nym
svafovacim parametrim

Velky pracovni dosah, vice nez 100 m svarovacim kabelem
o prdfezu 2,5mm? a lepsi kompatibilitu s generatory pres PFC
(Power Factor Correction)

HF-start nebo LiftArc™
2 / 4 taktni svarovani
Profesionalni svafovani MMA DC a AC

ArcPlus™ |l - lepsi svafovaci charakteristiky, zjednodusuje
vasi praci a zajistuje lepsi kvalitu svaru s men$im dodate¢nym
¢isténim svaru

Ttida kryti IP 23 - pro venkovni pouziti

Konstrukce je vyrobena z narazuvzdorného plasté
z polymeru a hliniku

ELP, ESAB LogicPump,
automatické zapinani chlazeni

Ochrana proti prehrati

Pro montéaze a vyrobu

Pro opravy a udrzbu

Svarovaci hofak TIG Up/Down remote controller

Caddy® Tig 2200i AC/DC muZe byt dopinéna
chladici jednotkou CoolMini

Vozik ©
0460 330 880

With the
environment in mind



Ovladaci panel
TA33 AC/DC

D

Vybér TIG svafovacich parametr(i nastavenim tloustky materialu

Nastaveni svahovani

Predfuk / dofuk plynu

Nastaveni min. parametr( pro vyvolani z hotaku

Dalkové ovladani / digitalni displej

Ovladaci panel TA34 AC/DC

Grafické znazornéni nastaveni parametrd

Funkce monitorovani frekvence AC

Pulzni TIG pro lepsi kontrolu vneseného tepla

Funkce Micro Pulse, s nastavenim délky pulsu jiz od 0,001 s.

Predehrev elektrody pro lepsi zapalovani a delsi zivotnost

elektrody pfi AC

Nastaveni svahovani nahoru/dol(

Moznost nastaveni predfuku/dofuku plynu

Dvé pamétové pozice, které Ize prepinat z panelu nebo z hofaku,

a to i béhem svarovani.

Lze pfipojit dalkové ovladani/ digitalni d

isplej

Objednaci informace, kompletni baleni

© Caddy®Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC, svar
a kit MMA

© Caddy®Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, svar
a kit MMA

© Caddy®Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, svar
CoolMini, kit MMA and 2-kolovy vozik

Objednaci informace, svarovaci zdroje

Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC 0O
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC ©
Chladici jednotka CoolMini ©

. hofak TXH™201, 4 m

0460 150 882
. hofak TXH™201, 4 m

0460 150 883
. hofdk TXH™ 251w 4 m,

0460 150 884

0460 150 880
0460 150 881
0460 144 880

Napéjeni, V / faze

Pojistka proti prepéti, A
Rozsah nastaveni pro TIG AC/DC
Rozsah nastaveni pro MMA
Napéti naprazdno, V

Uginik pfi 100% DZ, TIG
Uginnost pii 100% DZ, TIG, %
Rozméry d x § x v, mm
Hmotnost, kg

Trida kryti

Aplikaéni tfida

Hmotnost bez/s chladici kapalinou, kg
Rozméry d x § x v, mm

20% Dz, AV
60% DZ, AV
100% DZ, A/V

30% DZ, AV
60% DZ, AV
100% DZ, AV

Prislusenstvi

Adaptér dalkového ovladani svafovacich horaku
Nozni pedal T1 Foot CAN, propojovaci kabel 5 m
Popruh pres rameno

Chladici kapalina (101)

Drzak elektrody 200A s kabelem 3 m OOO

Popruh pres
rameno

Objednavka obsahuje

230/1
16
3-220
4-160
55 - 60
0,99
66

Y
ESAB
> 4

418 x 188 x 345

15
IP 23
S

45/6,2

407 x 188 x 151

220
150
140

160
120
110

0459 491 912
0460 315 880
0460 265 003
0007 810 012
0700 006 900

] Svarovaci hofakTIG, str. 84 - 85

Dalkové ovladani, str. 64 - 67

Napéjeci kabel 3 m se zastrc¢kou, 3 m zemnici kabel, plynova hadice 2 m

se svorkami.

79



Origo™ Tig 3000i AC/DC - 4300iw AC/DC

Zkonstruovany pro svarovani TIG

Profesionalni svarovani TIG AC/DC

QWave™ - svafovani AC s vysokou stabilitou oblouku
a nizkou hluénosti

True AC Rating™ - korekce sv. parametrd dle nastavenych
hodnot optimalizuje svarovou lazen

Profesionalni MMA svarovani se zdrojem Ochrana proti prehrati

Origo™ Tig 4300iw AC/DC Origo™ Tig 4300iw AC/DC, moznost transportu jefabem

Moznost nastaveni funkci ArcPlus™, HotStart, ArcForce Dva typy vozikdi pro Origo™ Tig 3000i AC/DC

a prepinac polarity (DC)

Origo™ Tig 3000i AC/DC moznost vybaveni chladici jednotkou
Trida kryti IP 23 - ur¢eno pro venkovni pouziti CoolMidi 1800 - vodou/vzduchem
Rezim Uspory energie po svafovani ELP, ESAB LogicPump, automatické spusténi chladici jednotky
Digitalni displej i ] pokud je pripojen vodou chlazeny horak.

Napéjeni, V / faze 400/3

Pojistka proti prepéti, A 20 25
Rozsah nastaveni pro TIG AC/DC 4 - 300 4 -430
Rozsah nastaveni pro MMA 16 - 300 16 - 430
Stahovani proudu, nahoru, s 0-10

Stahovani proudu, dold, s 0-10

Dofuk plynu, s 0-25

Frekvence pulzl, DC, Hz, s 0,01-2,5

Napéti naprazdno, DC, V 54 - 67 83
Uginik pfi 100% pracovnim cyklu, TIG 0,65 0,89
Uginnost pii 100%, TIG, % 77 76
Rozméry d x § x v, mm 652 x 412 x 423 625 x 394 x 776
Hmotnost, kg 42 -
Hmotnost s chladici jednotkou, kg - 95
Trida kryti IP 23 IP 23
Aplika¢ni tfida S
35% DZ, A 300 -
40% DZ, A - 430
60% DZ, A 240 400
100% DZ, A 200 315
Chladici kapacita, W (I/min) 1600 (1,2) 2000 (2,0)
Objem chladiva, | 4,2 55

Hmotnost bez/s chladici kapalinou, kg 19/23 -
Rozméry d x § x v, mm -

* CoolMidi 1800 je dostupna pro svarovaci zdroj Tig 3000i AC/DC.
Tig 4300i AC/DC ma chladici jednotku namontovanu.



Ovladaci panel TA24 AC/DC

Grafické znazornéni procesu na panelu
Funkce HF a LiftArc™

2/4 taktni ovladani

Funkce monitorovani frekvence AC
Pulzni svafovani TIG DC

Pulzni svafovani TIG DC do 0.001 s

Predehrev elektrody pro lepsi zapalovani a del$i Zivotnost
elektrody pfi AC

Nastaveni svahovani nahoru / doll
Nastaveni predfuku/dofuku plynu

Dvé pamétové pozice, které Ize prepinat z panelu nebo z hofaku,
a to i béhem svarovani

Nastaveni minimalniho proudu pro délkové ovladani

Lze pfipojit dalkové ovladani / digitalni displej

Origo™ Tig 3000i AC/DC, kompletni baleni 0459 795 882

Kompletni baleni

Y
ESAB
> 4

© Origo™ Tig 3000i AC/DC TA24 + svarovaci kabely MMA

+ CoolMidi 1800 + sva¥. horak TXH™ 251w
+ 4-kolovy vozik

Objednaci informace

Origo™ Tig 3000i, s vodnim chlazenim
Origo™ Tig 3000i, TA24 AC/DC ©
Chladici jednotka CoolMidi 1800 ©
2-kolovy vozik

4-kolovy vozik ©

Origo™ Tig 4300i, TA24
Origo™ Tig 4300iw, TA24 AC/DC
4-kolovy vozik

Prislusenstvi

Adaptér pro svar. hofaky s dalkovym ovladanim
Nozni pedal T1 Foot CAN, kabel 5 m

Redukeni ventil s priitokomérem

Chladici kapalina (101)

Drzék elektrody, kabel 3 m ©

0459 795 882

0459 735 880
0459 840 880
0459 366 890
0460 060 880

0460 100 880
0458 530 881

0459 491 912
0460 315 880
0000 973 096
0007 810 012
0700 006 888

Svarovaci horak TIG,
str. 84 - 85

Nozni pedal T1 Foot CAN

Dodavka obsahuje

Dalkové ovladani, str. 64 - 67

Napajeci kabel 5 m, 2 m plynové hadice se 2 spojkami, zemnici kabel 4,5m

+svorka.
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Heliarc™ 283i a 353i AC/DC

Pro narocné aplikace ve svarovani

Vysoce kvalitni svarovani AC/DC TIG a MMA

Nové svarovaci zdroje Heliarc maji vSe, co potrebuijete pro
pokrocilé svafovani metodou TIG AC/DC hliniku, hlinikovych

a horcikovych slitin, nerezavéjicich i uhlikovych oceli a slitin
médi. Zdroje Heliarc umoznuji svarovat obalenymi elektrodami,
v&etné celulozovych (AWS 60XX), které se obtizné zapaluiji.

Nastaveni pro optimalni vysledky funkce zdroje Heliarc
umoznuiji dosahnout vybornych vysledki. AC i DC pulz,
ovladani frekvence a vyvazeni, schopnost ulozit 60 programa

a prepinat mezi dvéma urovnémi proudu béhem svarovani jsou

jen nékteré z jeho vlastnosti.

Pulzace AC a DC se pouziva na fizeni tepelného piikonu,

je zvlast vyhodna pro tenké materidly. Pouziti pulzd zvysuje
stabilitu oblouku a ovladani tavné Iazné, ¢imz se dosahuje
vySSi rychlosti svafovani a nizsi deformace. Zmeény frekvence
pulzd ovliviuiji pfivod tepla a vytvareji kresbu na povrchu svaru.
Frekvence pulzl a rychlost svafovani uréuiji velikost

a vzdalenosti zvinéni povrchu, tedy vysledny vzhled povrchu
svaru. P¥i frekvenci vice nez 100 Hz vznika hladky povrch bez

kresby a zlepSuje se stabilita oblouku pfi nizkych proudech.

Rozsifené AC vyvazeni (EN) sniZuje opotiebeni wolframové
elektrody a zlepSuje prdvar, vytvari istici efekt potfebny ke

vzniku vysoce kvalitnich svard.

Rozsirena AC frekvence umoziuje pouziti wolframoveé elek-
trody mensiho prdmeéru véetné udrzeni geometrie elektrody.
Koncentrovangjsi a U¢innéjsi oblouk zvysuje privar, snizuje
tepelny pfikon a zvySuje rychlost svarovani. ZlepSuje produktivitu
procesu a pomaha snizovat deformace a celkové naklady.
Predehrev elektrody pomaha udrzet geometrii wolframové

elektrody a sou€asné zlepSuje svarovani a prodluzuje Zivotnost

elektrody.

£

Vysoce kvalitni svafovani TIG — vysoké vykony pfi svafovani
Sirokého spektra materialQ.

Predehrev elektrod — vyborné zapalovani udrzuje optimalni
tvar elektrody a prodluzuje jeji zivotnost.

AC nebo DC pulzni TIG — dobré ovladani tepelného pfikonu
a tedy i kontrola svarové 1azné, zlep$eny vzhled povrchu
svaru.

Dualni TIG - pfepinani dvou urovni proudu béhem svarovani
pfepina¢em na horaku. Umoznuje ovladani tekutosti lazné.

Vynikajici operativni vlastnosti pfi svarfovani obalenou
elektrodou (SMAW) - véetné celulézovych elektrod
(AWBB0XX).

Zapalovani Liftarc véetné AC - je idealni alternativou tam,
kde neni dovolené zapalovani HF.

Invertorova mikroprocesorova technologie — vysoka
Ucinnost a nizké naklady, jednoduché ovladani procesu,
mald hmotnost a rozméry zdroje.

AC pulzace 0,2 - 2Hz - idedlni pro svafovani tenkych
Al plechd.




Ve spodni ¢asti je umisténo vodni chlazeni tak,
aby umoznilo svareci jednoduchou obsluhu.

Proudovy rozsah TIG AC/DC,A 4-280 4-350
Sitové napéti V/faz/Hz 400/3/50,60 400/3/50,60
Pojistky proti prepéti, A 20 25
Predfuk plynu, s 0,5-30 0,5-30
Svahovani dold, s 0,1-10 0,1-10
Dofuk plynu, s 0,5-30 0,5-30
Frekvence AC, Hz 20-200 20-200
AC vyvazeni, % 10-90 10-90
Frekvence pulzace DC, Hz 0,4-300 0,4-300
Frekvence pulzace AC, Hz 0,4-2 0,4-2
Pomérna délka pulzu % 30-65 30-65
Spodni proud, % horniho proudu 10-90 10-90
Svahovani dold, sec 0,1-10 0,1-10
Startovaci proud (4 takt) % 10-90 10-90
Nabéh proudu po predfuku, s 0,5-30 0,5-30
Napéti naprazdno, max. V 68 68
Uginik pfi 100%, svarovani TIG 0,75 0,8
Proudovy rozsah pfi MMA 4-280 4-350
Maximalni proud MMA, DC/AC

20% DZ, MMA, A - 350
40% DZ, MMA, A 280 -
Prikon TIG, max. kVA 1 14,5
Prikon MMA, max. kVA 14,2 19
Trida kryti IP21S IP21S
Rozméry v x § xd, mm 600x300x620 600x300x620
Hmotnost bez chlad. jedn., 50 50
Hmotnost chlad. jedn. bez tekutiny 15 15
Hmotnost voziku 35 35

Toto zafizeni pro obloukové svarovani je v souladu s pozadavky normy
IEC 60974-1, 3, 10

Pfi 456% DZ TIG, A - 350
Pfi 60% DZ TIG, A = 300
Pfi 100% DZ TIG, A 280 -

Y
ESAB
> 4

Oddéleni ve spodni ¢asti je mozné vyuzit k ulozeni naradi
nebo chladici jednotky Heliarc.

Objednaci informace

Heliarc™ 283i AC/DC 400V CE 0700 300 701
Heliarc™ 353i AC/DC 400V CE 0700 300 702
Vodni chlazeni Heliarc 0700 300 703
Nozni ovladani FC5 0558 004 234
TXH™ 401w, 4 m, OKC 5 0700 300 565
TXH™ 401w HD, 4 m, OKC 50 0700 300 566
TXH™ 401w, 8 m, OKC 50 0700 300 567
TXH™ 401w HD, 8 m, OKC 50 0700 300 568
TXH™ 251w 8 m 0700 300 569
TXH™ 401w 8 m 0700 300 660
TXH™ 251w Flex 8 m 0700 300 663

Tigové horéky, vice informaci, viz str. 84 - 85

83



Svarovaci horaky TIG TXH™
Svarovaci horaky
a spotrebni dily

Svarovaci hofaky TXH™ TIG pro naro¢né svarece

Hlavni charakteristikou vyrobniho programu horakd TXH™

je kvalita. Horaky a jejich vybaveni jsou navrzeny tak, aby é
poskytovaly maximalni pohodli, vSestrannost a ergonomii. =

oy . . L, S flexibilni hlavou a dalkovym ovladanim*
Muzete si vybrat mezi vzduchem a vodou chlazenymi i

) ) ) . TXH™ 121Fr, 4m OKC 50 0700 300 621
variantami, s nebo bez plynového ventilu, s nebo bez TXH™ 121Fr, 8m OKG 50 0700 300 623
ohebného krku. Ve zavisi na konkrétnim pouZiti. TXH™ 151Fr, 4m OKC 50 0700 300 625

TXH™ 151Fr, 8m OKC 50 0700 300 627
TXH™ 201Fr, 4m OKC 50 0700 300 629
Objednaci informace
Vzduchem chlazené svarovaci horaky
TXH™ 121, 4m OKC 50 0700 300 524 Objednaci informace
TXH™ 121, 8m OKC 50 0700 300 529 Vodou chlazené svarovaci horaky
TXH™ 151, 4m OKC 50 0700 300 538 TXH™ 251w, 4m OKG 50 0700 300 561
TXH™ 151, 8m OKC 50 0700 300 544 TXH™ 251w, 8m OKG 50 0700 300 563
TXH™ 201, 4m OKC 50 0700 300 552 TXH™ 401w, 4m OKG 50 0700 300 565
TXH™ 201, 8m OKC 50 0700 300 555 TXH™ 401w, 8m OKG 50 0700 300 567
TXH™121,4m OKC25C 0700 300 522** TXH™ 401w HD, 4m OKC 50 0700 300 566
TXH™ 121, 8m OKC 25 C 0700 300 527* TXH™ 401w HD, 8m OKG 50 0700 300 568
TXH™ 121, 4m OKC 25 0700 300 532*
TXH™ 121, 8m OKC 25 0700 300 534 S flexibilni hlavou
TXH™ 151, 4m OKC 25 0700 300 548*
TXH™ 151’ 8m OKC 25 0700 300 550* TXH™ 251WF, 4m OKC 50 0700 300 562
TXH™ 151, 4m OKG 25 G 0700 300 536** TXH™ 251wF, 4m OKC 50 0700 300 564
TXH™ 151, 8m OKC 25 C 0700 300 542*
TXH™ 201, 4m OKGC 25 0700 300 558 S dalkovym ovladanim*
TXH™ 201, 8m OKC 25 0700 300 560 TXH™ 251wr, 4m OKC 50 0700 300 632
+ jon pro Origo Tig 150 TXH™ 251wr, 8m OKC 50 0700 300 634
" ) ) TXH™ 401wr, 4m OKC 50 0700 300 636
Jen pro Caddy Tig 1501 TXH™ 401wr, 8m OKC 50 0700 300 638
TXH™ 401wr HD, 4m OKC 50 0700 300 637
S plynovym ventilem TXH™ 401wr HD, 8m OKC 50 0700 300 639
TXH™ 121V, 4m OKC 25 0700 300 523
TXH™ 121V, 8m OKC 25 0700 300 528 S flexibilnim hlavou a délkovym ovladanim*
TXH™ 151V, 4m OKC 25 0700 300 537 TXH™ 251wFr, 4m OKC 50 0700 300 633
TXH™ 151V, 8m OKC 25 0700 300 543 TXH™ 251wFr, 8m OKC 50 0700 300 635
TXH™ 151V, 4m OKC 50 0700 300 539
TXH™ 151V, 8m OKC 50 0700 300 545
TXH™ 201V, 4m OKC 50 0700 300 553 Prislusenstvi
TXH™ 201V, 8m OKC 50 0700 300 556
Adaptér pro dalkové ovladani svarovaciho horaku
S flexibilni hlavou 2p 0459 491 912
10 p pro svar. zdroj Origo™ Tig 3001i 0459 491 913
TXH™121F, 4m OKC 25 0700 300 525 Adaptér pro starsi svar. zdroje ESAB s centralnim konektorem 0466 807 880
TXH™ 121F, 8m OKC 25 0700 300 530 Chladici kapalina (101) 0007 810 012
TXH™ 121F, 4m OKC 50 0700 300 526 Kit pro svar. hofak TXH™ 121/251w 0368 846 880
TXH™ 121F, 8m OKC 50 0700 300 531 Kit pro svaf. hotak TXH™ 151/201 0368 846 881
TXH™ 151F, 4m OKC 25 0700 300 540
TXH™ 151F, 8m OKC 25 0700 300 546 Prodluzovaci kabely
TXH™ 151F, 4m OKC 50 0700 300 541 o o
TXH™ 151F, 8m OKG 50 0700 300 547 Prodluzovaci kabely, netyka se horaki s dalkovym ovladanim
TXH™ 201F, 4m OKC 25 0700 300 559 Délka 8m, 200 A, vzduchem chlazené 0466 705 880
TXH™ 201F, 4m OKC 50 0700 300 554 Délka 16 m, 200 A, vzduchem chlazené 0466 705 882
TXH™ 201F, 8m OKG 50 0700 300 557 Délka 16m, 400 A, vodou chlazené 0466 705 883

S dalkovym ovladanim* viz Prislusenstvi, str. 62

TXH™ 121r, 4m OKC 50 0700 300 620
TXH™ 121r, 8m OKC 50 0700 300 622
TXH™ 151r, 4m OKC 50 0700 300 624
TXH™ 151r, 8m OKC 50 0700 300 626
TXH™ 201r, 4m OKC 50 0700 300 628

TXH™ 201r, 8m OKC 50 0700 300 630



Horaky TXH™

Kryt elektrody (1)
Dlouhy

Stredni

Maly

Ochranny krouzek
@)
4)

(5) extra velka plyn. o¢ka

Klestina (3)
g1,0
J1,6
a2,4
33,2
J4,0

Domek, heavy duty
g2,4
33,2
a4,0
J4,8

Domek, standard (6)
21,0

J1,6

22,4

@32

J4,0-4,8

205-2,4

@3,2-4,0

Maximalni zatizeni pfi

35% DZ, A
60% DZ, A
100% DZ, A

121/251w

0365 310 051
0365 310 050
0365 310 049

0366 960 017

0365 310 028
0365 310 029
0365 310 030
0365 310 091

0365 310 037
0365 310 038
0365 310 039
0365 310 090

Priimér elektrody, @ mm

151/201

0157 123 029
0588 000 591
0157 123 028

0366 960 016
0366 960 020
0366 960 021

0157 123 010
0157 123 011
0157 123 012
0157 123 013
0157 123 014

0157 123 015
0157 123 016
0157 123 017
0157 123 018
0157 123 019

120
100

1,0-8,2

401w/401wHD

0157 123 029
0588 000 591
0157 123 028

0366 960 018

0157 123 010
0157 123 011

0157 123 077
0157 123 078
0157 123 079
0157 123 074

0157 123 081
0157 123 082

150
120
100

1,0-38,2

Svarovaci horaky TXH™

4
6
7
9
10
121/251w

Domek s plynovou éoékou (7)

21,0
21,6
@24
@32
24,0
04,8

0157 121 016
0157 121 017
0157 121 018
0157 121 041

151/201

0157 123 021
0157 123 022
0157 123 023
0157 123 024
0157 123 025

Domek s extra velkou plynovou éoékou (8)

21,6
@24
23,2
©4,0-48

Keramicka hubice, standard (9)

26,4
28,0
29,8
2112
@12,7
@15,9
@19,0

Ne. 4
Ne. 5
Ne. 6
Ne. 7
Ne. 8

A

Ne. 10

0365 310 044
0365 310 045
0365 310 046
0365 310 047
0365 310 048
0588 000 440

0157 123 084
0157 123 085
0157 123 086
0157 123 087

0157 123 052
0157 123 053
0157 123 054
0157 123 055
0157 123 056
0588 000 442
0588 000 441

5 - Keramicka hubice pro plynovou éoc¢ku (10)

26,4
28,0
29,8
2112
@12,7
@17,5

Ne. 4
Ne.
Ne.
Ne.
Ne.

o N O O,

0157 121 032
0157 121 033
0157 121 034
0157 121 039
0157 121 040

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061
0588 000 439

Velka keramika pro velkou plynovou ¢ocku (11)

29,8

@12,7
@ 15,9
@19,0
@24,0

-

Ne. 6
Ne. 8
Ne. 10

200
150
140

1,0-4,0

é jsou vyz

250
200

1,0-8,2

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

400
350
300

1,0-438

Y
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401w/401wHD

0157 123 091
0157 123 092
0157 123 093
0157 123 094
0157 123 095
0157 123 075

0157 123 103
0157 123 105

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061

0157 123 057
0157 123 058
0157 123 059
0157 123 060
0157 123 061
0588 000 439

0157 123 088
0157 123 089
0588 000 438
0157 123 098
0588 000 437

1y vyrobky, které jsou standardné skladem

430
400

1,0-4,8
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Technologie svarovani a rezani

Rezani plazmou

Rezani plazmou je univerzalni fezaci proces aplikovatelny takrka na véechny druhy kovil. P¥i fezani plazmou
elektricky oblouk pali sloupem vysoce ionizované plazmy mezi netavici se elektrodou a fezanym materialem.
Plazmovy tok je regulovan dyzou v hofaku, ktera zvysuje jeho hustotu a stabilitu.

Plazmovy oblouk ma teplotu az 25 000°C. Vysoka energeticka hustota plazmového toku tavi material a jeho
kineticka energie odstrani roztaveny material z prostoru fezu.

Vysoka rychlost je zarukou minimalnich objemovych zmén a €istého fezu. V pfenosnych zdrojich je jako
plazmovy plyn obvykle pouzivan stlaceny vzduch, coz cely proces zna¢né zjednodusuje. Tato technologie
umozfiuje také fezat vice plech(l na sobé&, coz neni mozno klasickym kysliko - acetylénovym plamenem. Rezani
plazmou také umoznuje ekonomické fezani vysocelegovanych a nerezavéjicich oceli, hliniku a médi. Dalsi

moznosti je drazkovani za pouziti drazkovaciho nastavce, které je lepsi nez drazkovani uhlikovou elektrodou.
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Plasma

Gouging

Drazkovani plazmou

Drazkovani plazmou je nejlepsi alternativou k drazkovani uhlikovou elektrodou. Produkuje méné dymd, je ti§si

a CistSi, coz redukuje ¢as potiebny k naslednému cisténi a uklidu.

Dostate¢na rezerva ve vykonu zdroje je spolu s jeho V/A chrakteristikou hlavnim faktorem rozhodujicim o
dobrém vysledku drazkovani. Plazmovy zdroj musi mit vysokou rezervu napéti pro udrzeni dlouhého stabilniho

oblouku béhem celé doby drazkovani.
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Cutmaster® 40, 60, 80,100 a 120

Cutmaster® TRUE vys$si vykon v pripadé potieby

Rada zafizeni ESAB Cutmaster® TRUE™ vychéz

z predpokladu, ze se doporuéena fezna kapacita rovna
skutecné fezné kapacité. S fadou TRUE uz nemusite
nakupovat vyssi tfidu a pofizovat si silngjsi stroj, nez

ve skute¢nosti potrebujete.

S fadou ESAB Cutmaster TRUE budete fezat pfi nastavené
doporucené kapacité stroje napf. 25 mm materidl o tloustce
25 mm bez problému tfeba cely den.

Nerezova ocel: Cutmaster poskytuji vynikajici vykon pfi fezani z
nerezoveé oceli.

Méné tloustky: Cutmaster poskytuje vynikajici kvalitu fezu u tencich
kovl (Mméné nez 3 mm).

Z4dna tvorba strusky: je-li pouzivan spravng, fez plazmou
CUTMASTER TRUE™ je uzky a nevznika struska.

Vlysoka fezna kapacita: CUTMASTER TRUE systémy poskytuje vysoky
fezaci vykon.

Ram TRUE GUARD ™ zagjistuje snadnou prepravu, chrani predni a
zadni panel zdroje a propUjcuje stroji nevidanou odolnost.

Prodlouzeni kabelll | ATC umozni pracovat az do 30,4 m od zdroje.

3 roky zaruka na zdroj a 1 rok zaruka na horak.

88

Maximalni vystupni proud 40 A 60 A 80 A

Vykon 3.8 kW 6.2 KW 9 kW

Rozméry d x v x § 470mm x 228mm x 117mm 610mm x 381mm x 305mm 610mm x 381mm x 305mm
Hmotnost 11,8 kg 19,6 kg 19,5 kg

Tlak vzduchu 5,2 bar 5,2 bar 5,2 bar

Pratok 190 I/m 190 I/m 190 I/m

Vstupni napéti
Dovolené zatizeni

230V, 1-fazové, 50/60 Hz
40 % pH 40 A

400V - 3-fazové, 50/60 Hz
40 % pH 60 A

400V - 3-fazové, 50/60 Hz
40 % pri 80 A

Odbér proudu 13,56 A 16 A 20A

Doporucéena tloustka fezu 12 mm 20 mm 25 mm
Maximalni tloustka fezu 20 mm 32 mm 38 mm
Pripal 9,5 mm 12 mm 15 mm
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Cutmaster® 60, 80,100 a 120 obsah dodavky

Cutmaster® je dodavan s ochrannym ramem, horaky Torch®, 6.1 m nebo
15 m, 1Torch kitem spottebnich dild, vzduchovym filtrem/regulatorem,
zemnicim kabelem se svorkou a napajecim kabelem se zastrckou.

Cutmaster® 40 obsah dodavky

Cutmaster® 40 je dodavan s hofakem Torch® 6,1m, 1Torch kitem
spottebnich dild, vzduchovym filtrem/reguldtorem, zemnicim kabelem se

svorkou a napajecim kabelem.

100 A
12 kW
762mm x 381mm x 305mm
28,1 kg
5,2 bar
212 1/m
400 V - 3-fazové, 50/60 Hz
80% pfi 100 A
27 A

35 mm
45 mm
20 mm

120 A
15,4kW
762mm x 381mm x 305mm
28,1 kg
4,8 bar
212 1/m
400V - 3-fazové, 50/60 Hz
40% pii 120 A
32 A

40 mm
55 mm
25 mm

Ordering information

Cutmaster® 40 CE spolu s 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster®60 spolu s 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster® 60 spolu s 1Torch SL60 15.2m
Cutmaster® 80 spolu s 1Torch SL60 6,1 m
Cutmaster® 80 spolu s 1Torch SL60 15.2m
Cutmaster® 100 spolu s 1Torch SL100 6,1 m
Cutmaster® 100 spolu s 1Torch SL100 15.2m
Cutmaster® 120 spolu s 1Torch SL100 6,1 m
Cutmaster® 120 spolu s 1Torch SL100 15.2m

Y
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0559 142 460
0559 111 304
0559 111 314
0559 113 304
0559 113 314
0559 117 304
0559 117 314
0559 119 304
0559 119 314
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Cutmaster® 40, 60, 80,100 a 120

POPIS

Sada nahradnich dild,*, 40A

Sada nahradnich dild,*, 60A

Sada nahradnich dild,*, 80A

Sada nahradnich dild,*, 100 A

Sada Fezacich voditek Deluxe 54-1054 mm
Sada pro fezani kruht 54-705 mm

Sada s koleCky pro fezani radiusd. 76-730 mm
Voditka pro fezani rovnych linif

Voditka pro fezani s odstupem 40A
Voditka pro fezani s odstupem 60-120A
Voditka krytu spousté 1Torch

Zavés délkového oviadani 6.1m

Prodluz. kabel s ru¢nim ovlada¢em 7,6 m
Sada jednostupriového vzduchového filtru
Dvoustupriovy vzduchovy filtr

Viceucelovy vozik

* Pozndmka: Veskeré sady néhradnich dilli obsahuiji deset (10) dyz,

pét (5) elektrod a jednu (1) startovaci kazetu.

Sada fezacich voditek
(Deluxe)

Voditka pro fezani rovnych linif

CR

Voditka pro fezani s odstupem

5-2551
5-2553
5-2555
5-2556
7-8910
7-3291
7-7501
7-8911
9-8251
9-8281
9-8420
7-3460
7-7744
7-7507
9-9387
7-8888

POPIS

Elektroda

Startovaci kazeta 1Torch
Startovaci kazeta Heavy-duty 1Torch (HF system)
Dyza, taZeni, (40A)

Dyza, tazeni, (60A)

Dyza odstup, (40A)

Dyza odstup, (60A)

Dyza odstup, (80A)

Dyza odstup, (90-100A)

Dyza odstup, (120A)

Dyza, dréazkovani, A (40A)
Dyza, dréazkovani, B (50-100A)
Dyza, drézkovani, C (60-120A)
Dyza, drézkovani, D (60-120A)
Dyza, drézkovani, E (120A)
Néstavec 1Torch

Nastavec, Maximum Life®
Ochranny kryt, tazeni, 50-60 A
Ochranny kryt, tazeni, 70-100 A
Ochranny kryt, tazeni, 120 A
Mech Ochranny kryt

Deflektor Ochranny kryt

9-8215
9-8213
9-8277
9-8207
9-8252
9-8208
9-8210
9-8211
9-8212
9-8253
9-8225
9-8226
9-8227
9-8228
9-8254
9-8218
9-8237
9-8235
9-8236
9-8258
9-8241
9-8243

Viceucelovy vozik

Sada jednostupriového

vzduchového filtru




Plazmové svarovaci horaky

ESAB °
Ay
® H 0 o
1Torch® vlastnosti Objednaci informace
. , . o Kozené kryty na kabely, 6.1m 9-1260
[\Ier{ez' ocel: Systgmy Cutmaster nabizeji vynikajici vykon pro Kozené kryty na kabely, 15.2m 801580
fezani nerez ocel. Kabelové nastavoe ATC 1Torch, 4.6m 7-7544
Mens tloustky: Systémy Cutmaster nabizeji prvotiidni kvalitu Kabelové nastavce ATC 1Torch, 7.6m 7-7545
M Y o Lox Kabelové nastavce ATC 1Torch, 15.2m 7-7552
fezu u tencich kovl (méné nez 3 mm). —
Spotfebni ATC 1Torch SL60 75°, 6.1m 7-5204
Bez okuiji: Pri spravném ovladani dokazou systémy Spottebni ATC 1Torch SL60 90°, 6.1m 7-5260
Cutmaster TRUE™ Fezat s minimalnim az nulovym Spotrebni ATC 1Torch SL100 75°, 6.1m 7-5206
mnozstvim okuii. Spotfebni ATC 1Torch SL100 90°, 6.1m 7-5263

\lysoké fezné kapacity: Systémy Cutmaster TRUE maiji
OPRAVDU vysokou feznou kapacitu.

1 rok zaruka na horak

Startovaci kazeta

Nastavec
1Torch

Mech 6
Ochranny

kryt

Ochranny kryt, =
tazeni

Deflektor %
Ochranny kryt

Nastavec

Dyza

Elektroda

MaximumlLife®

ATC® (Advanced Torch Connector)
Moznost rychlého odpojeni

Provedeni s rychlym odpojenim ATC pfinasi mimoradnou flexibilitu
témeér kazdého plazmového systému. Prepnuti na strojni horak,
vymeéna poskozené jednotky nebo jednoduse zména velikosti kabell
se provadi rychle a bez néastrojl.

Prodluzovaci kabely ATC nabizeji flexibilitu prace az 30,4 m od
napajeciho zdroje. Prodluzovaci kabely se nabizeji v délce 4,5 m, 7,6
m a 15,2 m. ATC umozriuje se zménou pozadavkl snadno zvysit
nebo snizit celkovou délku kabelu horaku.

PROFILY DRAZKOVANI

Rozsah Rozsah Sitka Profil
vykonu vykonu
Dyza A 40 A (MAX) M&lky Uzky :
Dyza B 50-100 A Uzky Uzky Q
Dyza C 60-120 A Mirny Mirny ;
Dyza D 60-120 A Mélky Mirny u
Dyza E 120 A Mirny Mirny =




92

Plazmové svarovaci horaky

Mechanizace zdroje

Plug&play kit — jednoducha adaptace zdroje z manualnich

aplikaci na mechanizované.

Mechanizace zdroje

CNC a interface kabel 15,2m
Plug-and-play mechanizovany kit
Dalkové ovladani

Plazmovy horak PT-37

hotak PT-37, kabel 7,6 m
horédk PT-37, 5,2m
Drzék horaku

Objednaci informace PT-38

Plazmovy horék PT-38, 7,6 m
Plazmovy hofak PT-38, 15,2m
bez nahradnich dild

Spotiebni dily

Sada spottebnich dild, 60 A

Sada spottebnich dild, 90 A

Sada vodicich nastrojd (@ 45-1060 mm)
Sada vodicich nastrojl (@ 45-750 mm)

0558 004 215
0558 007 885
0558 008 349

0558 004 862
0558 004 895
0558 005 926

0558 006 786
0558 006 787

0558 008 419
0558 007 640
0558 003 258
0558 002 675

Spotiebni dily pro hoFak pro svarovani zdrojem PowerCut™900

Tepelny stit

Plynova dyza 60 A

Plynova dyza pro fez tahem, 40 A

Elektroda

Izolator 30-70 A

Vymezovaci krouzek

Tepelny $tit pro drazkovani*

Drazkovaci dyza*

*pouze pro drazkovani zdrojem PowerCut™ 900

0558 008 094
0558 008 417
0558 007 682
0558 005 220
0558 005 217
0558 008 592
0558 008 591
0558 008 588

Spotiebni dily hoFfaku pro svafovani zdrojem PowerCut™1600

Tepelny stit

Plynova dyza 90 A

Plynova dyza 70 A

Plynova dyza pro fez tahem, 40 A
Elektroda

Izolator 30-70 A

Izolator 90 A**

Vymezovaci krouzek

Tepelny Stit pro drazkovani **
Drazkovaci dyza **

** pouze pro drazkovani se zdrojem PowerCut™ 1600

0558 008 094
0558 007 680
0558 005 219
0558 007 682
0558 005 220
0558 005 217
0558 004 870
0558 006 614
0558 008 186
0558 007 681

Plazmovy horak PT-38

Ergonomicka rukojet zajistuje pohodli pfi praci

Velky vypina¢ zlepsuje cit pro obsluhu i v pracovnich rukavicich
Blowback technologie

Jednoducha udrzba, minimalni pocet nahr. dild

Robustni drzak horaku

Rychla vyména hofaku bez nutnosti naradi

Plasma

Gouging
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Objednaci informace

PT-26
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Objednaci informace PT-26
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Vyménny hotak PT-39 PC400 4,5m *) 0558 010 576 Plazmovy hofak PT-26, 7,6 m - 70° 0558 002 208
Vyménny horak PT-39 PC700, 7,6 m *) 0558 011 580 Plazmovy hofak PT-26, 15,2m - 70° 0558 002 209
*) Nahradni dily je nutno objednat samostatné Plazmovy hofak PT-26, 7,6 m — 90° 0558 004 031

Plazmovy horak PT-26, 15,2m - 90° 0558 004 032
Prislu$enstvi PT-39 PT-26, 7,6 m- rovny pro mechanizaci 0558 002 320
Sada spotebnich dilt 50A 0558 010 585 PT-26, rovny pro mechanizaci — 15,2m 0558 002 321
Sada spotfebnich diléi 20-30A 0558 010 586

Prislusenstvi PT-26
Spotiebni dily PT-39 Sada spotiebnich dild 150 A 0558 002 864
Elektroda 0558 005 220 Sada spotiebnich dild 300 A 0558 004 030
Izolator 30-80A 0558 005 217 KoZena ochrana hadice hofaku, 7,6 m 0558 002 921
Plynovéa dyza 20-30A 0558 011 620 Kozena ochrana hadice hofaku, 15,2m 0558 002 922
Plynova dyza 50A 0558 004 878
Tepelny &tit, CE 0558 011 868 PFisluSenstvi pro drazkovani PT-26
Vymezovaci krouzek 0558 010 581 Drazkovaci dyza 200 A 0558 003 718

Drazkovaci dyza 300 A 0558 003 795

Tepelny §tit pro horak 0558 003 797

KoZzena ochrana, nahore

Spotiebni dily pro hoFak PT-26

Télo hofaku nad o-krouzkem 0558 003 721

Télo hordku nad o-krouzkem 0558 003 720

Drzak elektrody véetné o-krouzku 0558 003 707

Drzak elektrody nad o-krouzkem 0558 003 708

Drzék elektrody nad o-krouzkem 0558 003 709

Vifici krouzek 0558 003 710

Sada vodicich nastrojd Basic Insolator v&etn& o-krouzku 0558 003 711
pro PT-38 Insolator o-krouzek 0558 003 712

Elektroda, Air, N,, N,/H 0558 003 722

Elektroda, Ar/H 0558 003 723

Plynova dyza 50 A (s o-krouzkem) 0558 003 716

Plynova dyza 150 A (s o-krouzkem) 0558 003 717

Plynova dyza 250 A (s o-krouzkem) 0558 003 798

Plynova dyza 300 A (s o-krouzkem) 0558 003 794

Elektroda nad o-krouzkem 0558 003 724

Elektroda pod o-krouzkem 0558 003 725

Voditko 0558 003 713

= b
o s
— o & '
—— o .-._. ":'_':_., —— =
— e opam
- — — "-'{'\'
I oy, 35
R
|, i :# % \n
1 A‘ . ’. A \ _u_ e
ey - #"b‘_
k.

Sada vodicich nastrojd Deluxe pro kruhové fezy o prdméru b Sada spotrebnich
od 45 do 1060 mm. Stfed je fixovan kolikem, magnetem dilt PT-38

nebo pfisavkou. Mozno pouzit i pro pfimé rovné fezy.
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ESP 150 - ESP 150 Deuce Pack

Vysocevykonny 150 A plazmovy zdroj pro ruéni fezani a drazkovani

Mozné k pouziti jako samostatna jednotka nebo v paralelnim spojeni Deuce Pack
Volitelné komponenty mechanizace véetné rozhrani CNC

Prvotfidni vlastnosti pfi drazkovani

Vodou chlazeny horak PT-26, 70°, 90° nebo rovny pro mechanizované fezani
Dlouha zivotnost spotfebnich dild

Rezani vzduchem, dusikem, nebo za pouZiti smési Ar - H, N, - H,

Start pres pilotni oblouk, zaroven feze lakované a potazené materialy

Svarovaci hofaky maji bezpeénostni obvod, ktery umozriuje zacit operaci
pouze jsou-li spravné nainstalované spotfebni dily
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Technicka data

Napéjeni, V / faze 400/3
Maximalni vykon pfi 40°C, 90% DZ, A 150

Rozsah parametrl, A 25-150
Rozméry d x § x v, mm 1016 x 552 x 800
Hmotnost, kg 308

Trida kryti IP 21S
Plazmovy plyn, bar / I/min 6,9/113
Ochranny plyn, bar / I/min 5,9/95

ESP 150
Deuce Pack

400/3
300
30 - 300

IP 218
56/112
6,0/94

Kapacita rezani, kvalita/fez, mm

Nizkolegovana ocel 40/50
Nerezavéjici ocel 25/38

Hlinik 40/ 50
Objednaci informace - ESP 150

ESP 150, s hofakem PT-26, 70°, 7.6m 0558 003 472
ESP 150, bez hofaku 0558 002 713
Objednaci informace - ESP 150 Deuce Pack

DEUCE PACK 150, s hofakem PT-26, 15,2m 0588 001 011

ESP 150 je dodavan:

Plazmovy hotak PT-26 v koZzeném ochranném obalu, sada spotiebnich dilli,
napajeci kabel 7.6 nebo 15.2m, vozik TR-21 s plosinou pro dvé lahve, regulator
tlaku, vzduchova hadice a chladici kapalina.

--/100
--/75
--/100

PrisluSenstvi pro ESP 150 - ESP 150 Deuce Pack

Regulator tlaku 0558 004 781
Vozik TR-21 680 794
Chladici kapalina, 10 | 0007 810 012
MéFié pritoku

0558 000 739
Spotrebni dily pro hoFak PT-26 (150 A)
3 plynové dyzy 50 A, 3 plynové dyzy 150 A,
3 plynové dyzy 200 A, 1 dréazkovaci dyzy 200 A,
3 elektrody Ar/H, 3 dréazkovaci dyzy, N2, N2/H,
1 tepelny $tit - standard, 1 torch guide spacer 0558 002 864

Spotrebni dily pro hofak PT-26 (300 A)

3 plynové dyzy 50 A, 3 plynové dyzy, 150 A,

3 plynové dyzy 200 A, 3 plynové dyzy 300 A, 1 drazkovaci dyza 200 A,
1 drazkovaci dyza 300 A, 3 elektrody Ar/H, 3 elektrody vzduch,

N2, N2/H, 1 tepelny $§tit - standard, 1 torch guide spacer 0558 004 030

Dodavka ESP 150 Deuce Pack obsahuje:

2ks ESP 150, plazmovy hofék PT-26 v kozeném ochranném obalu, sada
spotiebnich dill, napajeci kabel 15,2m, regulator plynu & vodni hadice.
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PROHLASENI

Presto, Ze se snazime zajistit pfesnost informaci obsazenych v této broZure, v zajmu neustalého zlepSovani si spoleénost ESAB vyhrazuje pravo
na zménu uvedenych specifikaci nebo zménu vyrobkd bez pfedchoziho upozornéni. ESAB neposkytuje zadnou zaruku, vyslovné nebo implicitng,
pokud jde o presnost, spolehlivost a Uplnost informaci a nenese Zadnou odpovédnost za jakékoliv ztraty, at uz pfimé, nepfimé nebo nasledné,
které vyplyvaiji z informaci obsazenych v této brozure.



Y
ESAB
> 4

ESAB VAMBERK, s.r.o0., ¢len koncernu - Smetanovo nabr. 334, 517 54 Vamberk -Telefon: +420 494 501 289 - E-mail: info@esab.cz - www.esab.cz

99



BEZKONKURENCNI SLUZBY
A TECHNICKA PODPORA.

Kazdy vyrobek ESAB ma zajistén vynikajici zakaznicky servis a technickou podporu. Nas zkuseny
zakaznicky servis je pripraven odpoveédét na Vase otazky a problémy, pomoci pfi udrzbé a modernizaci
vaseho zafizeni.

S vyrobkem ESAB si mizete byt jisti, Ze jste si zakoupili zafizeni, které bude vyhovovat Vasim potfebam
dnes i v budoucnosti. Zeptejte se svého obchodniho zastupce nebo autorizovaného distributora ESAB na
kompletni feSeni problému.

Vice informaci naleznete na webovych strankach www.esab.cz
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