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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

+ Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gc¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ru€eni je uZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnoZzovani, i Easte€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpeénost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazlt nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostredné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

« Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu naveésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

I  Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

« Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do pfislusného protikusu a zajistéte.

6 099-007030-EW512
18.08.2020
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pFistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

\ B | B BBl

Vstup Nastavitelna €iselna hodnota
Navigace \"D/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup oo |Kontrolka blika zelené

()

3O || ©|®DO) 3

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

4
\

@

N
’

Kontrolka sviti ¢ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

(=)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

=e|o6| | |6

Nastroj je nutny/pouzit

099-007030-EW512
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Vysvétleni symbolud

2.2.1

Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Preététe si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrézek 2-1
Poz. |Dokumentace
A1 Navod k pfestavbé — volitelné pfisluSenstvi
A.2 |Proudovy zdroj
A.3 | Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.
A.4 | Transportni vozik
A.5 |Svafovaci hofak
A.6 |Dalkovy ovladac
A7 |Rizeni
A Kompletni dokumentace

099-007030-EW512
18.08.2020



E\A;"r) Pro Vasi bezpeénost
Bezpednostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

A VYSTRAHA
' Nebezpeci urazu pri nedodrzeni bezpe€nostnich pokynti!
° Nerespektovani bezpecnostnich predpisi miize byt Zivotu nebezpecné!
» Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
» Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisa!
6 Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zptlisobit Zivotu nebezpeéné trazy elektrickym prou-

L~ dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

» Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,

wolframové nebo dratové elektrody!

* Vzdy odkladejte svarovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomacky (zavisi na zplsobu pouziti)!

» Pristroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

M | Nebezpedci pri spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

0 Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdrojl, mize toto zapo-
C jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpis bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svafovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

« Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svarfovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

* Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miize dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

{;i Nebezpeci Grazu zarenim nebo vysokou teplotou!
%

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ PouzZivejte svareCsky &tit nebo svarecskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svareCsky §tit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpist platnych v dané zemil

* Nezudastnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou pfepazkou
proti zafeni a nebezpedi oslnéni!

099-007030-EW512 9
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Bezpeclnostni pfedpisy

—

A VYSTRAHA

Nebezpedci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomuckami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizik(im:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

« Svaredska prilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zareni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svarecCsky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi Uc€inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na sou¢astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti $kodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachi nebo plynd svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V duisledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky vzni-

kajici pfi svafovani muze dojit k tvorbé plamenti.

» V okruhu plisobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné prfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

» V okruhu plisobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pred zacatkem svafovani dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!
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ev\;"r) Pro Vasi bezpeénost
Bezpednostni pfedpisy

A POZOR

8 Kouf a plyny!
0 Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
» Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
* V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!

» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

Hlukova zatéz!
@ Hluk, pfesahujici 70dBA, miize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické

L udaje) > viz kapitola 8:

ﬁ Trida A Pfistroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-
lity u pfistrojli tfidy A mUze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z divodu spojenych
s vodici, tak i k problémim z ddvodu vzniku rusivych signald.

&, Trida B Pristroje splfiuji poZzadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit’ dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téZ CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signalni a telekomunikacéni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace a jina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

+ Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svareské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

« Udrzba elektrické svarecky

* Pouziti co nejkratSich svarovacich kabell a vedeni kabelt pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potencialll

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozniuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,

musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfedského zafizeni
Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristroji, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulatord.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

» Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

» Pristroje nebo zafizeni citliva na zareni pfislusné zastinit!

* Funkce kardiostimulatori mGze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
|ékare).

099-007030-EW512 11
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Pfeprava a instalace

A POZOR

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

» Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
ZlepSeni bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

» PredevsSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuacek zaméstnanci pfi praci.

+ Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» UZivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpe&nosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

' Povinnosti provozovatele!
[

I~V pfipadé skod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové oviadace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho doddavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroja. V tomto pFipadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

2.4 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
@ Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
» Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!
» Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

12 099-007030-EW512
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E\A;"r) Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

A POZOR
Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
:D- Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapric¢init nebezpedi, jako napf. prevraceni pripojenych pfristroji a poranéni osob!
+ Prfed transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpeci prevraceni!
Pri pfremist'ovani a instalaci pristroje se mlze pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpeénost proti pfevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostiedky!
@ Nebezpedi trazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
‘a O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) miizete zakopnout.
* Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrante vytvofeni smycek).
+ Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.
SSS Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pfipojkami!

Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pfipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostiredku
miuzZe unikajici chladici prostiedek zpusobit opareni.

* Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!

» Oteviené hadicové pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

Pfistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miiZe zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

V didsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.

e Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné c¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a

poskozenim.

* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
C¢epicka proti prachu.

eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepic¢ka proti prachu nahrazena!

099-007030-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3

3.1

3.2

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedci v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
L= v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé netucéelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Obloukova svarecka ke mikroplazmovému-svarovani stejnosmérnym proudem s HF zapalenim (bezdoty-
kovym). Vhodné pro provoz s ru¢né vedenymi svarfovacimi horaky.

Komponenty pfislu§enstvi mohou event. roz$ifit rozsah funkci (viz pfisluSnou dokumentaci ve
stejnojmenné kapitole).

Stav softwaru
Tento navod popisuje nasledujici verzi softwaru:

07.0400

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a maze byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.12!

14
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ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.

Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro
S prostiedi se zvySenym elektrickym nebezpecéim.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
% K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasahi zanika zaruka!
» PrFipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcU.
Kalibrace / validace

Timto se prohlasuje, Ze tento vyrobek byl odzkous$en dle platnych norem IEC/EN 60974, ISO/EN 17662
pomoci kalibrovanych méficich prostfedk(l a dodrzuje povolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace:
12 mésicu.

099-007030-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z levého boku
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4 Popis pristroje - rychly prehled
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=i

e—
@ -y wq—?r
D —
% m
|§]=
®

Ol
O]

Q)

©RERPRE® @ &

£)
<[

Obrazek 4-1

16 099-007030-EW512
18.08.2020



Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z levého boku

Pol. [Symbol ([Popis
1 ® Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji
2 Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.
3 = =4 |PFipojna zdifka pro smérovani obrobku
4 uﬂ * | Pfipojovaci zdifka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svafovaciho hofaku.
5 Zdirka pripoje 19 poélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfislusenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
hofaku, atd.)
6 Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na negistoty > viz kapitola 6.1.2
7 Piepravni drzadlo
8 Patky pristroje
9 Potrubni rychlospojka (¢ervena)
Red zpétny tok chladiva
10 Potrubni rychlospojka (modra
@Eﬁ pfivod chlziiva el )
11 Ll“JJ Rychlospojka plazmového plynu (nastréna vsuvka typu 20)
Y Spojeni se svafovacim horfakem
12 u“JJ Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)
u ( Spojeni se svafovacim hofakem
13 [ == | PFipojna zdifka svafovaciho proudu pro svafovaci horak
14 Pripojna zdirka (Fidici vedeni svarovaciho hofraku) > viz kapitola 5.1.9.3
15 Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.3
16 Ll“JJ Regulator pritoku plazmového plynu
Y Regulace a ukazatel pratoku plynu
17 Regulator pritoku ochranného plynu

Regulace a ukazatel pratoku plynu

099-007030-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Pohled zezadu / pohled z pravého boku

4.2 Pohled zezadu / pohled z pravého boku

Pri odliSném zobrazeni konfigurace pristroje se mize jednat bud’ o dodateénou vybavu z vyroby
nebo o volitelné dopliikové vybaveni > viz kapitola 9.
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z pravého boku

Pol. [Symbol ([Popis
1 ._O 19-pélové automatizaéni rozhrani (analogové)
analog > viz kapitola 5.10.1
2 7 pblova zasuvka (digitalni)
ATy UmoZzhuje pfipojeni digitalnich komponent
3 ' Tladitko, Automaticka pojistka
_8_ F Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
4 7-pdélova kabelova koncovka
PFipojka posuvu dratu
5 Pripojovaci zdirka 8podlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni
6 W) Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
Spojeni s redukénim ventilem
7 W Pfipojna vsuvka G1/4", pFipoj plazmového plynu
Spojeni s redukénim ventilem
8 Potrubni rychlospojka (¢ervena)
Red v . .
zpétny tok chladiva
9 _é ) Potrubni rychlospojka (modra)
Blue pfivod chladiva
10 Prepravni drzadlo
1 Patky pristroje
12 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
13 o" Sit'ovy pfivodni kabel > viz kapitola 5.1.6
14 Pripojovaci zdirka 5pélova
Zdroj napéti pro chladici zafizeni
15 Pfipojna zditka (9-pélova) — D-Sub
[ =]

Com

PC-rozhrani > viz kapitola 5.11
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18.08.2020

19



Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3 Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
4.3.1 Prehled rozsahil fizeni
Rizeni pristroje bylo rozdéleno pfi popisu do dvou diléich &asti (A, B), aby byla zajisténa co
nejvétsi prehlednost. Oblasti nastaveni hodnot parametrt jsou shrnuty v kapitole Prehled
parametra > viz kapitola 10.1.
|
|
|
I
I |
| I
l |
spotarc
LpormatcD) |
On i
| Pulse |
Auto, . nn
I O l | + Balance I |
sec Freq. 5
: w D V| 1O i ® |
|
| L\ 4 \ 6% | B / 4
| | 2s l
(Comfort20P Tl e - o O e '_ _AdEICE
Obrézek 4-3
Pol. [Symbol [Popis
1 Rozsah Fizeni A
> viz kapitola 4.3.1.1
2 Rozsah Fizeni B
> viz kapitola 4.3.1.2
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1.1 Rozsah fizeni A

SpotArc
woimatic)
Auto. () fatat
4 KHz v |
Comfort 2.0 P
EEOE®®WE® @
Obréazek 4-4
Pol. [Symbol |Popis
1 J00| |Zobrazeni svafovacich dat (tfimistné)
Zobrazeni parametrd svarovani a jejich hodnot > viz kapitola 4.4.6
2 ﬂ'ﬂ Tlagitko testovani plynu > viz kapitola 5.1.7.3
3 v Tlacitko Druh provozu > viz kapitola 5.3.6 | rezim uspory energie > viz kapitola 5.8

e 2-taktni

R 4-taktni

B — Proces bodového svarfovani spotArc - Kontrolka sviti zelené

R —— Proces bodového svafovani spotmatic - Kontrolka sviti Cervené

R Po dlouhém stisknuti tladitka pfejde pfistroj do rezimu Uspory energie.

K reaktivaci staci stisknuti libovolného ovlddaciho prvku.

Tlaéitko pulzniho svarovani
Auto.----WIG-pulsni automatika (frekvence a vyvazeni)

kHz ========= Kontrolka sviti zelené: Pulzovani (termické pulsovani)
IHz ========= Kontrolka sviti Cervené: pulsovani kHz (metalurgické pulzovani)

Kontrolka svarovani s pridavnym materialem
Vyhradné u pfistroju s pfidavnym materialem (AW)

6 B Kontrolka druhu zazehnuti WIG
Kontrolka sviti: Druh zazehnuti Liftarc aktivni / HF-zazeh vypnuty. Pfepinani druhu
zazehnuti se provadi v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.4

7 Kontrolka funkce [s-znaéka

Signalizuje, Ze v okoli se zvySenym elektrickym ohrozenim je mozné svarovat (napf.
v kotlich). Pokud kontrolka nesviti, je nutno bezpodmine¢né vyrozumét servis.

099-007030-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

Pol. [Symbol [Popis
8 Kontrolka, chyba chladiciho prostredku
Signalizuje ztratu tlaku, popf. nedostatek chladici kapaliny v chladicim okruhu.
9 Hold |Kontrolka stavové indikace
Po kazdém ukonéeném svarovani jsou na displeji zobrazeny hodnoty z posledniho
svarovani pro svafovaci proud a napéti, kontrolka sviti
10 I!. Signalni zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové &asti pfi nadmérné teploté vykonovou &ast odpoji a rozsviti se
kontrolka nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svafovat.
11 | @ |Kontrolka Rizeni pfistupu aktivni
Kontrolka sviti s aktivnim fizenim pfistupu v fizeni pfistroje > viz kapitola 5.9.
12 Prog Kontrolka programu (pouze pro pfistrojovou fadu "RC")
Zobrazeni aktualniho Cisla programu na displeji s daty svafovani.
13 | Tlacitko pomocného elektrického oblouku
O R T proces zapaleni spustén (kontrolka sviti zelené)
£ e pomocny elektricky oblouk hofi (kontrolka sviti Cervené)
(A plazmovy plyn proudi (kontrolka sviti zelené)
14 v Tlagitko vybéru metody svafovani
e plazmové-svarovani
g svafovani-WIG
15 v Tlagitko Pfepinani zobrazeni
kKW ------- Indikace svarovaciho vykonu
V e Indikace svafovaciho napéti
JOB------ Zobrazeni a nastaveni ¢isla JOB pomoci ovladaciho knofliku

4.3.1.2 Rozsah fizeni B

Pol.

B
O
@—o — AMPY% 01—@

&©

190 Fx T G—(4)

Symbol

L@ S [/

Obrazek 4-5
Popis

Tlacitko vybéru parametra vievo
Parametry svafovani priibéhu funkce se voli postupné proti sméru hodinovych rugicek.
PFi ovladani bez tohoto tlacitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.

Ovladaci knoflik
Centralni ovladaci knoflik k ovladani otacenim a stisknutim > viz kapitola 4.4.

\ ('O

Tlacitko vybéru parametra vpravo
Parametry svafovani priibéhu funkce se voli postupné po sméru hodinovych rugicek.
PFi ovladani bez tohoto tlacitka se nastaveni provadi vyhradné ovladacim knoflikem.
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ew"r) Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. [Symbol [Popis

4 [T LI |Kontrolka vyvazeni BAL
Vyvazeni pulsovani

5 &  |Kontrolka Pramér elektrod
-b'd— Optimalizace zazehnuti (WIG) / zakladni nastaveni pfi vytvareni kalot

6 @ |¢as doznivani toku plynu

7 | AMP% |Kontrolka, koncovy proud

8 sec Kontrolka Doba-dobé&hu

9 AMP% |Kontrolka, dvoubarevna
sec |Cervend: SniZeny proud resp. proud mezi pulsy (% z AMP)
zelena: Doba pauzy pulsu

10 AMP Kontrolka, dvoubarevna
sec |Cervena: Hlavni proud [ #/pulsni proudl PL]
zelena: Doba pulsu

11 sec Kontrolka Doba nabéhu

12 | AMP% |Kontrolka startovaciho proudu

13| O Kontrolka doby predfuku plynu

14 Freq. |signalni svitidlo F-£
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\;’r)

Obsluha Fidici jednotky pfistroje

44
4.4.1

44.2

443

444

445

Obsluha fidici jednotky pristroje

Hlavni nahled

Po zapnuti pfistroje nebo ukon&eni nastavovani prejde Fidici jednotka pfistroje na hlavni obrazovku. To
znamena, Ze se pfevezmou dfive zvolena nastaveni (pfipadné se zobrazi kontrolkami) a poZadovana
hodnota intenzity proudu (A) se zobrazi v levém zobrazeni dat svafovani. V pravém zobrazeni se podle
predvolby poZzadované hodnoty zobrazi svafovaci napéti (V) nebo skute€na hodnota svafovaciho vykonu
(kW). Rizeni pFejde po 4 s neginnosti vZdy zpét na hlavni obrazovku.

Nastaveni svarovaciho vykonu

Nastaveni svarovaciho vykonu se provadi pomoci ovladaciho knofliku. Navic Ize upravovat parametry v
pribéhu funkce nebo nastaveni v riiznych nabidkach pristroje.

Nastaveni parametril svarovani v priubéhu funkce

Nastaveni parametru svafovani se nastavi kratkym stisknutim ovladaciho knofliku (vybér pribéhu funkce)
a naslednym otocenim knofliku (navigace k pozadovanému parametru). DalSim stisknutim se vybere zvo-
leny parametr k nastaveni (blika hodnota parametru a odpovidajici kontrolka). Hodnota parametru se
nastavuje otaenim ovladaciho knofliku.

Béhem nastavovani parametrt svarovani blika hodnota parametru, kterou je tfeba nastavit, v levém dis-
pleji. V pravém displeji se symbolicky zobrazuje zkratka parametru resp. odchylka pfedem zadané ho-
dnoty parametru nahoru nebo dolu:

Zobrazeni Vyznam
Ta] 1t _ <1l | ZvySeni hodnoty parametru
Jj o K op&tovnému dosazeni tovarniho nastaveni.
arm = 1M _ | | Tovarni nastaveni (hodnota v pfikladu = 20)
(g X L Hodnota parametru nastavena optimalné.
M §_ ] | Snizeni hodnoty parametru
JUJ L~ U)K opstovnemu dosazeni tovamiho nastaveni.

Nastaveni rozsifrenych parametru svarovani (nabidka Expert)

V nabidce Expert jsou ulozeny funkce a parametry, které nelze nastavit pfimo pomoci fizeni pfistroje
resp. jejichz pravidelné nastavovani neni tfeba. PocCet a zobrazeni téchto parametri se provadi v zavis-
losti na dfive zvoleném procesu svarovani resp. na zvolenych funkcich.

Volba se provadi dlouhym stisknutim (> 2s) ovladaciho knofliku. Pfislusny parametr / bod nabidky zvolte
otagenim (navigaci) a stisknutim (potvrzenim) ovladaciho knofliku.

Navic resp. alternativné Ize pouzivat k navigaci tlaCitka vpravo a vlevo vedle ovladaciho knofliku.

Zména zakladniho nastaveni (nabidka konfigurace pristroje)

V nabidce konfigurace pfistroje Ize upravovat zakladni funkce svafovaciho systému. Nastaveni by méli
zdsadné ménit jen zkuSeni uZivatelé > viz kapitola 5.12.
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Obsluha Fidici jednotky pfistroje

4.4.6 Zobrazeni dat svarovani
Nasledujici parametry svarovani mohou byt zobrazeny pred (nastavené hodnoty), béhem (skute¢né ho-
dnoty) nebo po svarovani (uchované hodnoty):

Parametr Pred svafovanim Béhem svarovani Po svarovani
(nastavené hodnoty) | (skute¢né hodnoty) (uchované hodnoty)

Svarovaci proud

Q)

Parametry — Casy

Parametry — proudy

Kmito&et, vyvazeni

Cislo JOB

Svarovaci vykon

OB®OO®R®
QOO®®®®®

®
®
®
®
)
@

Svarovaci napéti

Jakmile dojde po svafovani pfi zobrazovani uchovanych hodnot ke zméné nastaveni (napf¥. svafovaciho
proudu), displej pfepne na pfislusné nastavené hodnoty.

Ve funkénim sledu nastavitelné parametry ovladani pfistroje zavisi na zvoleném ukolu svafovani. To zna-
mena, ze pokud nebyla zvolena napf. zadna pulsni varianta, nejsou ve funkénim sledu nastavitelné
Zadné pulsni doby.

4.4.7 Nastaveni svarovaciho proudu (absolutni / procentuaini)
Nastaveni startovného, snizeného, zavérného svarovaciho proudu a proudu Hotstartu Ize provadét pro-

centualné podle hlavniho proudu AMP nebo absolutné. Volba se provadi v nabidce konfigurace pfistroje
parametrem > viz kapitola 5.12.
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Pfeprava a instalace

5

5.1

IS5

5.1.1
=

51.1.1

5.1.1.2

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpecdi poranéni elektrickym napétim!

Dotknuti se dil proudového napajeni, napf. pfipojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-

zpecné!

» Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!

» Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroiji!

» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pristroje!

Pirectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpedi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroji, se kterymi nelze manipulovat
2 | pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

K provozu této plazmové svarecky je nezbytny pripojeny chladi¢ svarovaciho horaku, pFipra-
veny k pouziti!

Okolni podminky

Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném

a rovném podkiladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visté.

* Vzdy musi byt zajiSténa bezpeéna obsluha pfistroje.

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pristroj poskodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).

» Zabrarnite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —25°C az+40 °C (-13 °F az 104 °F) ["
relativni vlhkost vzduchu:

* az50 % pfi 40 °C (104 °F)

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70 °C (-22 °F az 158 °F) [1]
Relativni vihkost vzduchu

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

1 Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho hofaku!
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5.1.2 Chlazeni pristroje

5> Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.

Dodrzujte okolni podminky!
Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.1.3 Vedeni obrobku, vS§eobecné

514

A POZOR

Nebezpedi popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!
Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pfipojeni pristroje) nebo znecisténi

)

u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a

pfi dotyku zpUisobit popaleniny!

» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousSejte a pfipadné je zajistéte oto€enim dop-
rava.

» Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svarovaciho proudu!

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu muize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoSlo k vysokofrek-
venénim vybojim.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodi€u jinych zdroju svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel horaku).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA
220 cm
=
TIG/PLASMA
MIG/MAG
t 220 cm
1z20 cm
Obrézek 5-1
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+ Pouzijte pro kazdy svafeci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @ -

Obrézek 5-2
» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic tplné
odviite. Zabrarite vzniku smycek!
+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Piebyteénou délku kabelli pokladejte do oblouku.

® 1 |@

Obréazek 5-3
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5.1.5 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svafovacimi proudy!
Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
L~ zafizeni, zpUsobit pfehfivani souc¢asti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

* V3echny elektricky vodivé soucasti proudoveého zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouZivate vZdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-4
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5.1.6 Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI
Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!
% Nespravné pfipojeni na sit' mlize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych
L Skod!

» Pripojeni (sitova zastr¢ka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo predpisl pfislusné zemé!

+ Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

» Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisoveé pfipojenym ochrannym vodiCem.

« Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pFivodnich kabelU!

* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

5.1.6.1 Druh sité

Iz  Pristroj smite pfipojit a provozovat vyhradné na jednofézovém 2vodi¢ovém systému s uzem-
nénym neutralnim vodic¢em.

L

N
¢ — 00—
PE
r———
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

» Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.1.7 Napajeni ochrannym a plazmovym plynem
A VYSTRAHA

Nebezpedéi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné arazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

5> Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku
je zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany prfivod ochranného plynu
proto muze vést k posSkozeni svarovaciho horaku!
¢ Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!
e VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!
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5.1.7.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-6

Pol. [Symbol [Popis

Redukc¢ni ventil

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Lahev s ochrannym plynem

I WIN(=

Ventil lahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna nedistota.

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
» ZaSroubujte plynové hadicové pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

5.1.7.2 Pripojeni hadice na ochranny plyn

AT

wellwar
®L UV
@] T
F aill -
= —
1 L\l“){J Ochranny plyn
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5.1.7.3
=

5.1.7.4

Pol. [Symbol [Popis

2 Ll@ J Plazmovy plyn

3 W) Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
Spojeni s redukénim ventilem

4 () Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj plazmového plynu
Spojeni s redukénim ventilem

» Zkontrolujte fadny stav a tésnost hadic. Vyfouknéte plynové hadice.
» Pfipojte spojku plazmového vedeni k pfipojné vsuvce G1/4", pfipoj plazmového plynu.
» Nasroubujte spojku vedeni ochranného plynu k pFipojné vsuvce G1/4", pfipoj ochranného plynu.

Zkouska plynu

Na pripojenych plynovych vedenich musi byt pokazdé vstupni tlak 4,5 baru

(maximalni dovolena tolerance: plazmovy plyn 4 az 5 bart, ochranny plyn 4 az 5 bart).
Prubéh funkci pro testovani plynu je pro ochranny a plazmovy plyn stejny. Testovani plynu je
mozné pouze za téchto podminek:

* Pomocny elektricky oblouk neni zapaleny

* Neprobiha proces svarovani

Nastaveni ochranného a plazmového plynu miizete zkontrolovat bez protékajiciho svafovaciho proudu
(bez proudu) a podle potfeby provést nastaveni. Stisknutim tlagitka k testovani plynu potvrdite oba ply-
nové ventily sou¢asné a na pfisluSnych regulatorech pratoku mazete provést nastaveni plynu.

» Stisknéte tlacitko test ochranného nebo plazmového plynu a podrzte je stisknuté.

» Uvolnéte tlaCitko (test bude ukonéen).

» Stisknéte tlacitko hofaku a nastavte mnozstvi ochranného plynu na priitokoméru redukéniho ventilu.
Pratokové mnozstvi neni mozné nastavit na prdtokoméru plynu pro jemnou regulaci pritoku plynu vyse
nez je nastaveno na reduk&nim ventilu lahve s ochrannym plynem.

Automatika dofuku plynu

U zapnuté funkce se zada doba dofuku plynu v zavislosti na vykonu fidici jednotky pfistroje. Zadana doba
dofuku plynu maze byt v pfipadé potreby také pfizplsobena. Tato hodnota je poté uloZena pro aktualni
svarovaci Ukol. Funkce automatiky dofuku plynu maze byt zapnuta nebo vypnuta v nabidce konfigurace
pristroje > viz kapitola 5.12.
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5.1.8 Chlazeni svarovaciho horaku
5.1.8.1 Pripoj chladiciho modulu

®@

QQO000O0OO00000QOQ0O00

I

Obrazek 5-8

Pol. |Symbol |Popis

1 Chladi¢ svarovaciho horaku

Potrubni rychlospojka (Cervena)

*ed | zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modrd)
pFivod chladiva

Pripojovaci zdifrka 5pélova
Zdroj napéti pro chladici zafizeni

Pripojovaci zdirka 8pdlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

OO ¥

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

+ 5podlovou zastréku napéjeciho vedeni chladiciho modulu zastréte do 5polové zasuvky svafovaciho
pfistroje a zde ji zajistéte.

» 8podlovou zastréku Fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 8pdlové zasuvky svarovaciho
pfistroje a zde ji zajistéte.
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5.1.8.2 Pripojka externiho cirkulaéniho chladiciho zarizeni

f —
ﬁ
N
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Obréazek 5-9
Pol. [Symbol [Popis
1 Chladi¢ svarovaciho horaku
2 Potrubni rychlospojka (€ervena)

Fed | zp&tny tok chladiva

3 _6 ) Potrubni rychlospojka (modra)
Blue ptivod chladiva

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
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5.1.9 Pripojeni svarovaciho horaku a smérovani obrobku

5.1.9.1 Plazmové svarovani

> Plazmovy svarovaci horfak je nutno pred uvedenim do provozu pro svarovaci ukol prislusné osa-
dit a nastavit resp. seridit!

Obrazek 5-10

Popis

Svarovaci horak

Svazek hadic - ze strany horaku

Pripojovaci zdifka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svafovaciho horaku.

Kabel pro pripojeni obrobku

Pripojna zdirka (Fidici vedeni svarovaciho horaku) > viz kapitola 5.1.9.3

Potrubni rychlospojka (¢ervena)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Rychlospojka plazmového plynu (nastréna vsuvka typu 20)
Spojeni se svarfovacim hofakem

Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)
Spojeni se svarfovacim hofakem

10

Zasuvka pro pripojeni svarovaciho proudu, svarovaciho horaku

11

Obrobek nebo obrabény predmét
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5.1.9.2

Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "-" a
zajistéte ji.

Zastréte zastréku pilotniho proudu hofaku do "zasuvky pro pfipoj, pilotni proud".

Zastreku fidiciho vedeni hofaku zastréte a zajistéte v "5pdlové zasuvce, fidici vedeni svafovaciho
horaku".

Pripojte rychlospojku potrubi plazmového plynu k rychlouzavéru typu 20.

Pfipojte rychlouzavér potrubi ochranného plynu k rychlospojce typu 20.

Zajistéte pFipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

TIG svarovani

@@ Q@

Obrazek 5-11

Pol. [Symbol [Popis

1 g= Svarovaci horak

2 Svazek hadic - ze strany horaku

3 Kabel pro pripojeni obrobku

4 Pripojna zdirka (Fidici vedeni svarovaciho hofraku) > viz kapitola 5.1.9.3
5 Potrubni rychlospojka (€ervena)

zpétny tok chladiva

6 (9_> Potrubni rychlospojka (modrd)
BlUe | pFivod chladiva

J Rychlospojka ochranného plynu (spojka typu 20)
Spojeni se svafovacim hofakem

8 mmmm |Zasuvka pro pripojeni svarovaciho proudu, svarovaciho hoiraku

9 — | Obrobek nebo obrabény predmét
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Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "-" a
zajistéte ji.

Zastreku fidiciho vedeni hofaku zastréte a zajistéte v "5pdlové zasuvce, fidici vedeni svafovaciho
hofaku".

Pfipojte rychlouzavér potrubi ochranného plynu k rychlospojce typu 20.

Zajistéte pFipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

5.1.9.3 Pripojka fidiciho kabelu

-
S |4
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BT 12
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Obrazek 5-12
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5.2
5.2.1

Plazmové svarovani
Volba svarovaciho ukolu

x>  Zakladnim predpokladem pro spusténi procesu plazmy je pripojeny a funkéni chladici okruh ke

chlazeni svarovaciho horaku.

5.2.2 Nastavte spravny svarovaci postup

5.2.3

=

Pomocny elektricky oblouk
Zapalte pomocny elektricky oblouk

Obrazek 5-13

Obrazek 5-14

Zhaseni pomocného elektrického oblouku

Pred vypnutim svarecky musite vypnout pomocny elektricky oblouk a vyckat po dobu zbyt-
kového proudéni (plazmoveého) plynu. Nasledkem prfedéasného vypnuti svarecky ztraci horka

wolframova elektroda svtij obal z ochranného plynu a nasledné oxiduje.

* Vypnéte pomocny elektricky oblouk pred vypnutim svarecky!
* Vyckejte, dokud svarovaci hofak nevychladne.

N

-

Obrazek 5-15
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5.2.3.1 Nastaveni proudu pomocného elektrického oblouku
Proud pomocného elektrického oblouku Ize nastavit na proces svarovani ve ¢tyfech pracovnich bodech:

1. Proud pfi pohotovostnim rezimu pomocného elektrického oblouku (b&hem preruseni svafovani)
2. Zapalovaci proud pomocného elektrického oblouku (pfed svafovanim)

3. Procesni proud pomocného elektrického oblouku (b&hem svarovani)
4,

Zaveérny proud pomocného elektrického oblouku (na konci svarovani béhem doby dofuku plynu
[G7r)

Nastaveni proudu se provadi v nabidce Expert > viz kapitola 5.2.4.
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5.2.4 Nabidka Expert (plazma)

V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrd mize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Obrazek 5-17

Indikace Nastaveni / Volba

E'Ci& Expertni menu

b qt Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

b q 'l Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

b qg Doba zvyseni (dobéhovy proud na hlavni proud)

b Ed Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

] "_ 5 Proud pfii pohotovostnim rezimu pomocného elektrického oblouku
' Zadny proces svarovani neni aktivni

] Zapalovaci proud pomocného elektrického oblouku
Faze spousténi procesu svarfovani (doba pfedfuku plynu, startovaci proud)

] ’L P Procesni proud pomocného elektrického oblouku
' 1 Faze hlavniho proudu procesu svafovani

] ’L E Zavérny proud pomocného elektrického oblouku
' 1 Faze zavérného proudu procesu svafovani (zavérny proud, doba dofuku plynu)

099-007030-EW512
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5.3 TIG svarovani
5.3.1 Volba svarovaciho ukolu
Nastaveni priméru wolframovych elektrod ma pfimy vliv na funkce pfistroje, na chovani pfi zapalovani
WIG a na meze minimalniho proudu. V zavislosti na nastaveném prdméru elektrod se reguluje energie
zapaleni. U malych priimérd elektrod je tfeba menSi zapalovaci proud resp. kratSi doba zapalovaciho
proudu nez u vétSich praméru elektrod. Nastavena hodnota ma odpovidat priméru wolframové elektrody.
Hodnotu Ize samozfejmé podle potfeby pFizpUsobit riznym potfebam — napfiklad v oblasti tenkych plech
se doporucuje zmensit primér a tim udrzet snizenou energii pfi zapalovani.
Vybér praméru elektrod stanovi hranice minimalniho proudu, které maji opét vliv na pocatecni, hlavni a
snizeny proud. Prostfednictvim téchto mezi minimalniho proudu je pfi pouzitém praméru elektrod
zajisténa velmi vysoka stabilita svafovaciho oblouku a vylepSené chovani pfi zapalovani oblouku. Funkce
omezeni minimalniho proudu je zapnuta z vyroby, avSak Ize ji deaktivovat v nabidce konfigurace pfistroje
v parametru > viz kapitola 5.12.
V patkovém dalkovém ovladaci jsou zasadné deaktivované minimalni proudové hranice.
Nasledujici svafovaci ukol je pfikladem pouziti:
N
_:‘P:_
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Obréazek 5-18
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5.3.2
5.3.2.1

5.3.2.2

5.3.2.3

5.3.3

Zapaleni elektrického oblouku

Vysokofrekvencéni zapaleni

a) b) C)

Obrazek 5-19

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svarovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spicky elektrody a obrobku
cca. 2-3 mm).

b) Stisknéte tladitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).
c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zplsobu provozu pokracuje svarovani.

Ukonéeni svarovani: Uvolnéte tlacitko hofaku popr. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného
zpusobu provozu.

Liftarc

a) b) c)

Obrazek 5-20

Elektricky oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:
a) Dotknéte se opatrné plynovou tryskou hofaku a Spic¢kou wolframové elektrody obrobku a stisknéte
tlaCitko hofaku (Liftarc proud tece nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku €inil cca 2-3
mm. Elektricky oblouk se zapali a svafovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu
na nastaveny rozbéhovy resp. hlavni proud.

c) Horak nadzvednéte a nastavte jej do normailni polohy.

Ukonceni svafovani: Uvolnéte tlacitko hofaku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a

uvolnéte.

Nucené vypinani

Nucené vypnuti ukonci svafovaci proces po uplynuti doby chyby a Ize ho inicializovat dvéma stavy:

» Béhem faze zapalovani
3 s po spusténi svarovani neprotéka zadny svarovaci proud (chyba zapalovani).

» Béhem faze svarovani
Svarovaci oblouk je pferusen na déle nez 3 s (chyba oblouku). V nabidce konfigurace
pristroje > viz kapitola 5.12 muze byt ¢as pro opétovné zapaleni po chybé oblouku vypnut nebo
¢asové nastaven (parametr [F£A]).

WIG - Antistick

Funkce brani nekontrolovanému opé&tovnému zapalovani po pfilepeni wolframové elektrody v tavné 1azni
pomoci vypnuti svafovaciho proudu. Navic se snizi opotfebeni wolframové elektrody.

Po vyvolani funkce pfistroj okamzité prejde do faze procesu dofuku plynu. Svare€ znovu za¢ne novy pro-
ces s 1. taktem. Funkce m(Ze byt uZzivatelem zapnuta nebo vypnuta (parametry [£A5)) > viz kapitola 5.12.
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5.3.4 Expertni menu (WIG)
V nabidce Expert jsou uloZzeny nastavitelné parametry, u nichZ neni potfebné pravidelné nastavovani.
Pocet zobrazenych parametrl miize byt omezen napf. deaktivovanou funkci.

Indikace

-
o
‘|~| ,

Obrazek 5-21

Nastaveni / Volba

EPE

Expertni menu

Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

e

('
(M || W]
Ny

Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

r"‘
L™
My

Doba zvyseni (dobéhovy proud na hlavni proud)

D

Doba snizeni (hlavni proud na dobéhovy proud)

el (O
]

Zpusob zazehnuti (WIG)
------ HF-zazeh aktivni (z vyroby)
------ Druh zazehnuti Liftarc aktivni
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5.3.5 Nulovani odporu vodice
Elektricky odpor vodi¢l musite znovu nastavit po kazdé vymeéné pfisluSenstvi jako je napf. svafovaci
hofak nebo svazek propojovacich hadic (AW) k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani. Odpor vodi¢t mize
nastavit pfimo nebo mlzete provést vynulovani pomoci proudového zdroje. Pfi dodani je odpor vodicu
optimalné pfednastaven. Pfi zméné délky kabell je potfebné nastaveni (korekce napéti na oblouku) k op-
timalizaci vlastnosti pfi svafovani.
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1 Priprava

* Vypnéte svarovaci pfistroj.

+ OdSroubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
+ Uvolnéte a vytahnéte wolframovou elektrodu.

2 Konfigurace

» Pouzijte oto¢ny pfepinac C:‘E a souCasné zapnéte svarovaci pfistroj.
» Otocny pfepinac uvolnéte.

+  Otoénym pfepinatem Q (otoCit a stisknout) Ize nyni volit parametr > viz kapitola 5.12.
3 Vynulovani/méreni

+ Svafovaci hofak s klestinou umistéte na Cisté, ocisténé misto na obrobku, stisknéte klavesu hofaku a
podrzZte cca 2 s stisknutou. Chvili protéka zkratovy proud, jehoZ pomoci je stanoven a zobrazen novy
odpor vedeni. Hodnota mize byt 0 mQ az 60 mQ. Nova hodnota se okamzité ulozi a nevyzaduje
Zadné dalSi potvrzeni. Pokud se na displeji vpravo nezobrazi Zadna hodnota, méfeni se nezdafilo.
Mé&Feni musite opakovat.

4 Obnova rezimu pripravenosti ke svarovani
* Vypnéte svafovaci pfistroj.
»  Wolframovou elektrodu zase upnéte do klestiny.
+ Opét nadroubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.
» Zapnéte svarovaci pfistroj.
5.3.6 Provozni rezimy (sledy funkci)
5.3.6.1 Vysvétlivky znacek

Symbol |Vyznam
Stisknout tlagitko 1 horaku

Uvolnit tlagitko 1 horaku

Proud
Cas
Predfuk plynu

20l

=
0
B

Startovni proud
Doba startu
ELP Doba nabéhu proudu
Doba bodovani
T Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)
AMP
Snizeny proud
AMP%

Doba impulsu

Doba pauzy impulsu

Pulsni proud

Pulsovani WIG: Doba nabéhu hlavniho proudu (AMP) na snizeny proud (AMP%)
Pulsovani WIG: Doba nabéhu ze snizeného proudu (AMP%) na hlavni proud (AMP)
Doba dobé&hu proudu

Konec&na intenzita proudu kratert

Doba konecné svarovaci tvorby krater(
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Symbol

Vyznam

Dx @

Dofuk plynu

LPE
Vyvazeni
FrE Frekvence

5.3.6.2 2-doby provoz

Volba

Postup

| A

Obrazek 5-23
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1. cyklus:

» Stisknéte a pfidrzte tladitko hofaku 1.

« Probiha doba predfuku plynu [GA-].
* Impulzy vysokofrekvenéniho zapaleni (HF) pfeskoci z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se

zazehne.

+ Svafovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu [ St].

* Vysokofrekvenéni systém se vypina.

+ Svarovaci proud se zvy3uje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud (AMP).
Je-li béhem faze hlavniho proudu stisknuto kromé tlacitka hofaku 1 i tlaCitko hofaku 2, klesne svarovaci

proud za nastavenou dobu na snizeny proud (AMP%).

Po uvolnéni tlaCitka hofaku 2 vzroste svafovaci proud za nastaveny ¢as opét na hlavni proud AMP.
Parametry a Ize pFizplsobit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.4

2. cyklus:

* Uvolnéte tlacitko horaku 1.
+ Hlavni proud klesa podle nastavené doby poklesu na proud koncového krateru (minimalni

proud).

Jestlize je 1. tlacitko hofaku béhem doby poklesu proudu stisknuto,
svarovaci proud opét stoupne na nastaveny hlavni proud AMP

+ Hlavni proud dosahuje hodnoty proudu koncového krateru [ £d], svafovaci oblouk zhasina.

+ Bé&zi nastaveny ¢as dofuku plynu GPE].

Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladag, pfepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svafovaciho proudu je vypnut.

5.3.6.3 4-doby provoz

Volba

Postup

AA

1.—'«7 2.

Obrazek 5-25
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5.3.6.4

1.Takt

- Stisknéte tlacitko hotaku 1, doba predfuku plynu bézi.

* Impulsy vysokofrekven&niho zapaleni (HF)-pfeskoci z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zapali.

» Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovniho proudu (vyhle-
davani napéti elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se vypina.

» Startovni proud protéka alespori po dobu startu nebo po dobu, kdy je tladitko hofaku stisknuto.

2.Takt

+ Uvolnéte tlagitko hofaku 1.

» Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou -dobu nabéhu proudu na hlavni proud [_1 (AMP).

Prepnuti z hlavniho proudu AMP na snizeny proud (AMP%):

» Stisknéte tlaCitko hofaku 2 nebo

» klepnéte na tlagitko hoféku 1 (rezimy hofaku 1-6).

Je-li béhem faze hlavniho proudu stisknuto kromé tlacitka hofaku 1 i tlaCitko hofaku 2, klesne svafovaci

proud za nastavenou dobu dobéhu na snizeny proud (AMP%)).

Po uvolnéni tlacitka hofaku 2 vzroste svarovaci proud za nastavenou dobu nabé&hu opét na hlavni
proud AMP. Parametry a Ize pfizplsobit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.4.

3.Takt
» Stisknéte tlaCitko hofaku 1.
» Hlavni proud klesa podle nastavené -doby dobéhu proudu na konecnou intenzitu proudu

krater(i Ed].
Existuje také moznost zkratit pribéh svafovani po dosazeni faze hlavniho proudu AMP klepnutim na
tlaCitko horaku 1 (3. doba odpada).
4.Takt
» Uvolnéni tlaCitka hofaku 1, svafovaci oblouk zhasina.
« Bézi nastavena doba dofuku plynu GPE].
Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladag, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svafovaciho proudu je vypnut.
Alternativni start svafovani (start klepnutim):
PFi alternativnim startu svafovani bude trvani prvni a druhé doby uréované vyhradné nastavenymi ¢asy
procesu (klepnout na tlagitko hofaku ve fazi pfedfuku plynu [GPr]).
K aktivaci této funkce se musi na fidici jednotce pfistroje nastavit dvoumistny rezim hofaku (11-1x). Tuto
funkci Ize v pfipadé potfeby téz deaktivovat (konec svarfovani klepnutim zdstava zachovan). K tomu je
tfeba zapnout parametr v nabidce konfigurace pfistroje na > viz kapitola 5.12.

spotArc

Metodu mlzete pouzit k bodovani nebo ke spojovani plecht z oceli a slitin CrNi o tloustce az 2,5 mm.
Muzete také pfes sebe navarovat plechy o rizné tloustce. Jednostrannym pouzitim také muzete
pfivarfovat plechy k dutym profilim, jako jsou trubky o kruhovém nebo Etyfhranném prafezu. Pfi bodovém
svarovani elektrickym obloukem elektricky oblouk protavi horni plech a spodni plech natavi. Vznikaji
ploché bodové svary s jemnou strukturou, které nevyzaduji Zadné nebo téméF Zadné upravy ani v pohle-
dovych oblastech.

2

Obrazek 5-27

K dosazeni u€inného vysledku maji byt doby naristu a poklesu nastaveny na "0".

48
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Obrazek 5-28

Postup:

» Stisknéte a pfidrzte tlacitko hofaku.

» Probiha doba predfuku plynu.

» Svarovaci oblouk se zapali (zapaleni hlavniho elektrického oblouku pfi zazehu plazmového plynu /
HF-zazehu pfi svafovani WIG)

» Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu

» Vysokofrekvenéni systém se vypina.

- Svarovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud 1 (AMP) .

Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po pfed€asném pusténi tladitka hofaku ukondi. Pfi
aktivaci funkce spotArc se sou€asné zapne varianta pulsovani Automatic puls. V pfipadé potfeby Ize stis-
knutim tlacitka pulsniho svarfovani funkci také deaktivovat.

5.3.7 spotmatic (Plazma)

Na rozdil od provozniho rezimu spotArc Ize navolit rizné ¢asové Useky doby bodovani.

Nastaveni ¢asového rozsahu se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim para-
metru > viz kapitola 5.12

099-007030-EW512
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5.3.8

spotmatic (WIG)

Na rozdil od rezimu spotArc neni svafovaci oblouk jako u b&Znych metod zapalen stisknutim tlacitka
hofaku, ale kratkym nasazenim wolframové elektrody na obrobek. Tlagitko hofaku slouzi k uvolnéni pro-
cesu svarovani. Schvaleni se signalizuje blikanim kontrolky spotArc/spotmatic. Schvaleni muze byt pro-
vedeno pro kazdy bod svafovani samostatné nebo také trvale. Nastaveni se fidi pomoci parametru Povo-
leni procesu v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.12:

+ Schvaleni procesu samostatné (557 > [an_J):
Proces svarfovani musi byt znovu uvolnén pfed kazdym zapalenim svafovaciho oblouku stisknutim
tlaCitka hofaku. Schvaleni procesu se po 30sek. necinnosti ukon&i automaticky.

 Schvaleni procesu permanentni (557 > [aFFJ):
Proces svafovani je uvolnén jednim stisknutim tlacitka hofaku. DalSi zapaleni svafovaciho oblouku
bude zahajeno kratkym nasazenim wolframové elektrody. Schvaleni procesu se ukonéi bud' jesté jed-
nim stisknutim tlacitka hofaku, nebo se po 30sek. necinnosti ukon&i automaticky.

Standardné se pfi spotmatic aktivuje samostatné povoleni procesu a aktivuje se kratky rozsah nastaveni

doby bodovani.

Zapaleni nasazenim wolframové elektrody Ize v nabidce konfigurace pfistroje deaktivovat v para-

metru [577). V tomto pFipadé je funkce shodna jako pfi spotArc, aviak dobu bodovani Ize volit v rozsahu

nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje.

Nastaveni ¢asového rozsahu se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim para-

metru > viz kapitola 5.12

2

@
v

Obrazek 5-30
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Jako priklad je zobrazen postup se zplsobem zapaleni vysokofrekvenénim zapalenim oblouku. Zapaleni
svafovaciho oblouku pomoci Liftarc je také mozné > viz kapitola 5.3.2.

Volba zplsobu povoleni procesu svarovani > viz kapitola 5.12.
Doby nabéhu a dobéhu proudu jsou mozné vyhradné pfi dlouhém rozsahu nastaveni doby
bodovani (0,01 s - 20,0 s).

® Stisknéte tlacitko na svafovacim hofaku a uvolnéte je (klepnéte na tlacitko) k potvrzeni procesu sva-
fovani.

@ Plynovou hubici hofaku a $picku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek.

® Svarovaci hofak naklofte pfes plynovou hubici, az vznikne mezi Spickou elektrody a obrobkem me-
zera asi 2-3 mm. Ochranny plyn proudi s nastavenou dobou piedfuku plynu [GP-]. Zapali se svafovaci
oblouk a protéka pfedem nastaveny startovni proud [ 5&],

@ Faze hlavniho proudu se ukonéi po uplynuti nastavené doby bodovani .

® Vyhradné u dlouhych dob pro bodovani (parametr = [aFFl):
Svarovaci proud poklesne s nastavenou dobou dobé&hu proudu na konecnou intenzitu proudu
kraterd [ £d).
® Uplyne doba dofuku plynu a proces svarovani se ukongi.
Stisknéte a uvolnéte tlacitko na horaku (klepnéte na tlacitko), abyste znovu potvrdili proces
svarovani (potfebné pouze pfi samostatném potvrzovani procest). Opétovné nasazeni
svarovaciho horaku spi¢kou wolframové elektrody zahaji nasledné procesy svarovani.

099-007030-EW512 51
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5.3.8.1 2-taktni provoz verze C

AT E .
P> LR Eda}— — | t

' Obrazek 5-31

1. cyklus

+ Stisknéte tlacitko hofaku 1, doba pfedfuku plynu b&Zi.

» Impulzy vysokofrekvencniho zapaleni (HF) pfeskoli z elektrody na obrobek, svafovaci oblouk se
zazehne.

» Svarovaci proud protéka a dosahuje okamzité nastavené hodnoty startovaciho proudu (vyhle-
davani napéti elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se vypina.

2. cyklus

Uvolnéte tlacitko hofaku 1.

+ Svafovaci proud vzrlsta s nastavenym ¢asem na hlavni proud AMP.

Stisknutim klavesy hofaku 1 zagina pokles z hlavniho proudu AMP na sniZeny proud AMP%.

Uvolnénim tladitka hofaku zacina narust ze snizeného proudu AMP% zpét na hlavni proud AMP.

Tento postup Ize libovolné €asto opakovat.

Proces svarfovani se ukon¢i chybou oblouku za snizeného proudu (oddalenim hofaku od obrobku, az
svarovaci oblouk zhasne, zadné opétovné zapalovani svafovaciho oblouku).

V nabidce Expert Ize nastavit doby nab&hu a dob&hu a > viz kapitola 5.3.4.
Tento rezim provozu musi byt povolen (parametr Ctcl) > viz kapitola 5.12.

099-007030-EW512
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5.4 Opakované svarovaci ukoly
Aby bylo mozné trvale ukladat opakované resp. rozdilné svafovaci Ukoly, ma uzivatel k dispozici dalSi
pamétova mista (101 Ukoll pro svafovani plazmou / 8 ukoll pro svafovani WIG). K tomu se jednoduse
zvoli pozadované pamétové misto a svafovaci Ukol se nastavi podle popisu uvedeného dfive.
JOB Ize pfepnout pouze tehdy, pokud netece zadny svafovaci proud. Doby zvySeni a snizeni hodnot jsou
oddélené nastavitelné pro 2taktni a 4taktni provoz.
Volba

=R
Obrazek 5-32

PFi volbé nebo pfi opakovanych svafovacich ukolech sviti kontrolka JOB.

5.5 Pulzni svarovani
Zvolit Ize nasledujici varianty pulsu:
* Automatické pulsovani
» Termické pulsovani
* Metalurgické pulsovani
* Pulsovani primérné hodnoty

5.5.1 Intervalova automatika
Variantu pulst pulsni automatiky Ize aktivovat vyhradné ve spojeni s provoznim rezimem spotArc pfi sva-
fovani stejnosmérnym proudem. Diky proudoveé zavislé frekvenci a vyvazeni pulsovani dochazi v tavné
lazni k oscilaci, kterd ma pozitivni vliv na schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné parametry
pulsovani jsou zavadény automaticky fidici jednotkou pfistroje. V pfipadé potfeby Ize stisknutim tlagitka
pulsniho svafovani funkci také deaktivovat.
Volba

Obrazek 5-33
099-007030-EW512 53
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5.5.2 Termické pulzovani

Sledy funkci se v zasadé chovaji stejné jako pfi standardnim svafovani, navic se v8ak v nastavenych
Casech pfepind sem a tam mezi hlavnim proudem AMP (pulznim proudem) a sniZzenym proudem AMP%
(pfestavkovym proudem). Doby pulz(i a pauz a také nab&hy a dobé&hy pulzd (57 a [£52)) se zadavaji na
fidici jednotce v sekundach.

A
DC-Puls
v p P P i R t;
kS [ 2 ks I

Obrazek 5-34
Volba

Obrazek 5-35

Nastaveni doby impulzu

(HE )

QR \

(& J (& J

Obrazek 5-36
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Nastaveni pauzy mezi impulzy

\ (<D 2

O 0

—

- J - J

Obrazek 5-37

Nastaveni bokt pulzu
Nabéhy pulzl a Ize nastavit v nabidce Expert (WIG) > viz kapitola 5.3.4

5.5.3 Pulsni svarovani ve fazi nabéhu a dobéhu proudu

Funkci pulzovani Ize béhem faze nabéhu a dobéhu proudu v pripadé potieby téz deaktivovat
(parametr [P5L)) > viz kapitola 5.12.

I A
P5L]=[oFF]

P5i)=lon ]

Y

Obrazek 5-38

5.5.4 Metalurgické pulzovani (pulzovani kHz)
Metalurgické pulzovani (kHz pulzovani) vyuziva plazmového tlaku (tlaku svafovaciho oblouku), vznika-
jiciho pfi vysokych proudech, jimz Ize docilit svazaného svarovaciho oblouku s koncentrovanym vne-
senim tepla. Na rozdil od termického pulzovani se nenastavuji doby, ale frekvence a vyvazeni [6AL],
Pulzovani pokracuje také béhem faze nardstu a poklesu!

|A

(A
AMP

AMP%

-~Y

<{bAL] [%]}>

O [kHz————>

Obrazek 5-39
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Pulzni svarovani

Volba

Nastaveni vyvazeni

S

Obrazek 5-40

oy

)
———
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-
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J (&

Nastaveni frekvence

Obrazek 5-41

IR

5 g [SDEE
1 i

Obrazek 5-42
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5.5.5 Pulsovani primérné hodnoty
Zvlastnosti u pulsovani primérné hodnoty je, Ze nejdfive zadanou priimérnou hodnotu vzdy dodrzuje
zdroj svafovaciho proudu. Proto je tato funkce zvlasté vhodné ke svafovani podle postupu ke svafovani.
K aktivaci pulsovani primérné hodnoty ve spojeni s variantou metalurgického pulsovani musi byt para-
metr v nabidce konfigurace pfistroje pfepnut na lea 1.
K aktivaci pulsovani priimérné hodnoty ve spojeni s variantou termického pulsovani musi byt parametr
v nabidce konfigurace pfistroje pfepnut na len ],
Po aktivaci funkce sviti ¢ervené kontrolky hlavniho proudu AMP a snizeného proudu AMP% soucasné.
PFi pulsovani primérné hodnoty probiha periodicky pfepinani mezi dvéma proudy, pficemz je tfeba zadat
primérnou hodnotu proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (&AL)) a frekvenci (F-£]). Rozhoduijici je
nastavena priimérna hodnota proudu v ampérech, pulsni proud (lpuls) se pomoci parametru pro-
centualné zada k primérné hodnoté proudu (AMP). Nastaveni parametru se provadi v nabidce Ex-
pert > viz kapitola 5.3.4..
Proud pauzy impulsu (IPP) se nenastavuje, ale tato hodnota se vypocitava v fidici jednotce pfistroje,
takze stfedni hodnota svarovaciho proudu (AMP) se dodrzi.
AL
[PUIS -~ pr— e o o - p— e
> 100%
AMP -}t
PP oot f——
>I( Tpuls 'i'puls s
Obrazek 5-43
AMP = hlavni proud (primérna hodnota); napf. 100 A
Ipuls = pulzni proud = x AMP; napf. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = Proud pauzy pfi pulzovani
Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/£-E]; napf. 1/100 Hz= 10 s
= vyvazeni
5.6 Svarovaci horak (varianty ovladani)
S timto pfistrojem Ize vyuzit rizné varianty horaka.
Funkce ovladacich prvki, jako jsou tlagitka horfaku (BRT), kolébkové prepinace nebo potenciometry, Ize
individualné pfizpUsobit pomoci rezimu horaku.
Vysvétlivky znacek ovladacich prvku:
Symbol Popis
®--BRT 1 Stisknout tlacitko hofaku
i
®-BRT 1 Prerusované stisknuti tlacitka horaku
Mt
®®/ BRT 2 PreruSované stisknuti tladitka hofaku a nasledné stisknuti
[ i
5.6.1 Funkce klepnuti (klepnout na tla€itko horaku)
Funkce klepnutim: Kratkym klepnutim na tla€itko hofaku provedete pfepnuti funkce. Nastaveny rezim
hofaku uréuje funkci.
5.6.2 Nastaveni rezimu horaku
UZivatel ma k dispozici rezimy 1 az 6 a rezimy 11 az 16. Rezimy 11 aZ 16 obsahuiji stejné funkeni
moznosti jako 1 az 6, avSak bez funkce klepnutim > viz kapitola 5.6.1 pro sniZeny proud.
Funkéni moznosti jednotlivych rezim( naleznete v tabulkach pro pfislusné typy horaku.
Nastaveni rezimu hofaku se provadi v nabidce konfigurace pfistroje prostfednictvim parametrd konfigu-
race hofaku ,e-dl > ReZim hofaku ,[tod > viz kapitola 5.12.
Pro prislusné typy horaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
099-007030-EW512 57
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5.6.3

5.6.4

5.6.5

Rychlost narastu/poklesu
Zpusob funkce

Stisknout a pfidrzet tlaCitko Up:
Zvyseni proudu az k dosazeni maximalni hodnoty nastavené na proudovém zdroji (hlavni proud).

Stisknout a pridrzet tlacitko Down:
Snizeni proudu az k dosazeni minimalni hodnoty.

Nastaveni parametr( rychlosti Up/Down se provadi v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapi-
tola 5.12 a uréuje se tak rychlost, se kterou bude provedena zména proudu.
Proudovy skok

Stisknutim pfislusnych tlacitek hofaku muze byt svarfovaci proud zadan s nastavitelnou délkou skoku. Po
kazdém stisknuti tlaCitka skoci svafovaci proud o nastavenou hodnotu nahoru nebo dolU.

Parametr proudového skoku se nastavuje v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.12.

Standardni horak TIG (5pdélovy)

Standardni horak s jednim tlacitkem

Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symboli
45ON BRT1 = tlaCitko hofaku 1 (svafovaci proud zap/vyp; snizeny
proud prostfednictvim funkce klepnutim)
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. 0
1 A%
(z vyroby) BRT 1
Snizeny proud (4taktni provoz) i

Standardni horak s dvéma tlacitky

Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolt
5oON BRT1 = tlacitko horaku 1
BRT2 = tlagitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1{0@|
Svafovaci proud zap/vyp 0
L 1 BHT72
Snizeny proud (z vyroby) 4
BRT 1{0e®|
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) i
BRT1 00|
Svarfovaci proud zap./vyp. 0
BRT 1/@0|
Snizeny proud (funkce klepnutim) / (4taktni provoz) i
3 BRT 2
Funkce Up? 000
BRT 2
Funkce Down? 0

' > viz kapitola 5.6.1
2 > viz kapitola 5.6.3
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Dalkovy ovladaé

Standardni horak s kolébkovym spinaéem (kolébkovy spinaé€, dvé tlacditka horaku)

Obrazek | Ovladaci prvky | Vysvétlivky symbolt
45ON BRT 1 = tlagitko horaku 1
BRT 2 = tlagitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
,,_@BRT1
Svarovaci proud zap./vyp. 2
Snizeny proud 1 BRT 2
(z vyroby) 4
’@ﬁ BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim?) / (4taktni provoz) =
_BRT1
Svarovaci proud zap./vyp. @f@ +
BRT 2
~_ _BRT1
Snizeny proud (funkce klepnutim) %@ﬁ +
2 —  BRT2
BRT 1
Funkce Up? = gl
2 [ |
Funkce Down .W@BRT 2
: BRT 1
Svarovaci proud zap./vyp. = d
. , , :,@ﬁ BRT 1
Snizeny proud (funkce klepnutim) / (4taktni provoz) |
3
Funkce Up? EJFW 0 BRT 2
Funkce Down? @@BRT 2

5.7

1 > viz kapitola 5.6.1
2 > viz kapitola 5.6.3

Dalkovy ovladaé

Funkce a moznosti nastaveni dalkového ovladace pfimo zaviseji na konfiguraci pfislusné svarecky nebo
zafizeni k posuvu dratu. Pomoci pfepinact nebo nastaveni zvlastnich parametr( (v zavislosti na fizeni)

jsou definovany moznosti nastaveni.

PFimy vliv na funkci pfislusného dalkového ovladaCe ma také poloha klic¢ového spinace, chranéného proti

neopravné&nému pouZziti.

Dalkové ovladace pouzivejte na 19pdlové pripojovaci zdifce pro dalkovy ovlada¢ (analogova).

5.71

RTF1 19POL

Funkce

* Funkce start/ stop (WIG)

* Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném
hlavnim proudu na svarovacim zdroji

099-007030-EW512
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5.7.1.1 RTF-startovaci rampa

Funkce RTF-startovaci rampy zabrani pfili§ rychlému a vysokému pfivodu energie pfimo po spusténi
svarovani, jestlize uzivatel pfili$ rychle a hluboce seslapne pedal dalkového ovladace.

Priklad:

UZivatel na svafovacim pfistroji nastavi hlavni proud 200 A. UZivatel velmi rychle seSlapne pedal
dalkového ovladace na asi 50 % drahy pedalu.

* RTF zapnuta: Svarovaci proud v linearni (pomalé) rampé stoupne na asi 100 A
* RTF vypnuta: Svafovaci proud okamzité skoc¢i na asi 100 A

Funkce RTF-startovaci rampy se zapne nebo vypne parametrem v nabidce konfigurace
pfistroje > viz kapitola 5.12.

Ny Ny

?

-y

HE

Obréazek 5-44
Symbol Vyznam

‘§ Stisknéte patkovy dalkovy ovladac (zahajte proces svarovani)

H§ Obsluha patkového dalkového ovladace (nastavte svarovaci proud podle aplikace)

'§ Uvolnéte patkovy dalkovy ovlada¢ (ukoncete proces svarovani)

Indikace Nastaveni/ Volba
| F ’C P RTF-startovaci rampa > viz kapitola 5.7.1.1
------- Svarovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud (z
vyroby)
------- Svarovaci proud okamzité skoci na predvoleny hlavni proud

I~ Doba predfuku plynu
UP ~ P Py

Startovni proud (procentualné, v zavislosti na hlavnim proudu)

L
m

|

Proud koncového krateru
Procentualni rozsah nastaveni: v zavislosti na hlavnim proudu
Absolutni rozsah nastaveni: Imin az Imax.

e
Q_

Doba zbytkového proudéni plynu

iy
Q
e
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Dalkovy ovladaé

5.7.1.2 RTF-chovani pfi reakci
Touto funkci se fidi chovani svafovaciho proudu pfi reakci b&éhem faze hlavniho proudu. Uzivatel muze
volit mezi linearnim a logaritmickym chovanim pfi reakci. Logaritmické nastaveni je vhodné zejména ke
svarovani s menSimi intenzitami proudu, napf. v oblasti tenkych plechl. Toto chovani umozriuje lepsi

5.7.2

5.7.3

davkovani svafovaciho proudu.

Funkce RTF-chovani pfi reakci muze byt v nabidce Konfigurace pfistroju pfepinana mezi parametry
linearniho chovani pfi reakci a logaritmickym chovanim pfi reakci (z vyroby) > viz kapitola 5.12.

50

X §
100%

T T T > [0/0]
20 40 60 80 100
Obrazek 5-45

RTF1 -, RT1 -, RTG1 19POL

+ Predvolba max. svafovaciho proudu na svarecce.

» Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu pfedvoleném na

svarecce.
* Nastaveni pracovniho bodu pfimo na pracovisti.

RTP1 19POL

+ Predvolba max. svafovaciho proudu na svarecce.

» Pripojeni dalkového ovladace ke svarecce (viz standardni navod k pouziti svarecky).
+ Nastaveni metody svaifovani WIG nebo MMA.

* Nastaveni pulzovani, bodovani nebo standardniho rezimu.

Rezim pulzovani

* Nastaveni pulzniho proudu a pulzniho pfestavkového proudu na dalkovém ovladadi.
Priklad s t&émito nastavenimi:

Max. svafovaci proud na svare¢ce: 120 A

Pulzni proud na dalkovém ovladadi: 50 %

Pulzni pfestavkovy proud na dalkovém ovladaci: 25 %

Vysledek:

Pulzni proud =60 A (120 A x 50 %)

Pulzni pfestavkovy proud =15 A (120 A x 50 % % 25 %)

+ Nastaveni doby pulzu t1 a doby prestavky pulzu t2.

099-007030-EW512
18.08.2020

61



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Rezim uspory energie (Standby)

5.8

5.9

Rezim bodovani

» Nastaveni bodového proudu na dalkovém ovladagi.

* Nastaveni doby bodovani (oto€nému ovladadi je pfidélena dvoji funkce, proto musi
byt nastavena hodnota vynasobena deseti).

Priklad s t&émito nastavenimi:

Doba bodovani: 1,5s

Vysledek:

1,5sx10 = doba bodovani 15 s.

Standardni provoz
» Nastaveni svafovaciho proudu 1
(0 az 100 % otocného ovladace (AMP) na svarecCce)
» Nastaveni sniZzeného proudu 12 (0 az 100 % oto¢ného ovladace), Ize vyvolat druhym tlagitkem hofaku.

Rezim uspory energie (Standby)

Rezim uspory energie mize byt voliteIné aktivovan delSim stiskem tlagitka > viz kapitola 4.3 nebo
nastavitelnym parametrem v nabidce konfigurace pfistroje (rezim Uspory energie zavisly na
¢asu ) > viz kapitola 5.12.

| - PFi aktivnim rezimu Uspory energie bude na obou displejich pFistroje zobrazen pouze stfedni
pFicny segment displeje.

Pouzitim libovolného ovladaciho prvku (napf. otocenim oto¢ného knofliku) se deaktivuje funkce Uspory
energie a pfistroj se znovu pfepne do pohotovostniho reZimu ke svafovani.

Rizeni pfistupu
K zabezpedleni proti neopravnéné zméné nastaveni nebo zméné nastaveni nedopatienim Ize fizeni
pristroje zabezpecit. Blokovani pFistupu plsobi takto:

» Parametry a jejich nastaveni v nabidce konfigurace pfistroje, v nabidce Expert a v pribéhu funkci Ize
pouze sledovat, ale nelze je ménit.

* Proces svafovani a polaritu svafovaciho proudu nelze pfepinat.

Parametry k nastaveni blokovani pfistupu se nachazeji v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapi-
tola 5.12.

Aktivace blokovani pristupu

» Zadejte pfistupovy kod blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte Ciselny kéd (0-999).

» Aktivace blokovani pfistupu Parametr nastavte na aktivaci blokovani pfistupu leaJ.

Aktivace blokovani pfistupu se zobrazuje kontrolkou "Blokovani pfistupu aktivni" > viz kapitola 4.3.

ZrusSeni blokovani pristupu

» Zadejte pfistupovy kdéd blokovani pfistupu: Zvolte parametr a zvolte dfive nastaveny €iselny kod
(0-999).

+ Deaktivace blokovani pfistupu Parametr nastavte na deaktivaci blokovani pfistupu FFl. Blokovani
pfistupu Ize také deaktivovat vyluéné zadanim dfive zvoleného Ciselného kodu.

62

099-007030-EW512
18.08.2020



ev\;’-r’ Konstrukce a funkce
Rozhrani pro automatizaci

5.10 Rozhrani pro automatizaci

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni Graziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» PFipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycvi€eny servisni personal)!

Poskozeni pristroje v disledku neodborného pripojeni!

Nevhodné ridici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalii mohou zpusobit

poskozeni pristroje.

* Pouzivejte vyhradné stinéné Fidici kabely!

* Pracuje-li pristroj s ridicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pres vhodny izolacni zesi-
lovac!

* Pro fizeni hlavniho resp. sniZzeného proudu prostrednictvim Fidicich napéti, musi byt
uvolnény odpovidajici vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).
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5.10.1 Automatizacni rozhrani
Tato soucéast prislusenstvi je k dispozici pouze jako "volitelné prislusenstvi z vyroby".

@

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac) bez funkce!
Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostred-
nictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pri nedodrzeni

bude proudovy zdroj externi vypinaci zarizeni ignorovat a neodpoji se!
* Vyjméte zasuvny mistek 1 (Jumper 1) na pfislusné Ffidici desce (provede vyhradné kvalifik-
ovany servisni personal)!

Pin |Forma Oznaceni Vykres
signalu
A Vystup PE Pfipojeni pro kabelové stinéni X6
B Vystup REGaus Vyluéné pro servisni ucely PE A
C Vstup SYN_E Synchronizace pro provoz Master-Slave REGaus B -
D Vstup IGRO  Signal toku proudu I>0 (maximalni zatizeni C
(0.c.) 20mA / 15V) SYNE| C -
OV = Pritok svafovaciho proudu GrRo| D >
E Vstup Not/Aus NOUZOVE VYPNUTI k nadfazenému Not/Aus E ~
+ odpojeni proudového zdroje. (_
R | Vystup K umoznéni vyuziti této funkce, musi byt ve svafovacim ov F -
zdroji na vodicové desce T320/1 vytazen jumper 1! NC G ~
Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen - (
F Vystup ov Referenéni potencial Uist i (
G |- NC Neobsazeno VSchweiss J -
H Vystup Uist Svafovaci napéti, méfené vadi pinu F, 0-10V SYN_A| K >
(OV =0V, 10V = 100V) Str./Stp. L >
J Vschweiss Rezervovano pro specialni pouZiti +15v M -
K Vstup SYN_A Synchronizace pro provoz Master-Slave C
L Vstup Str/Stp  Svarovaci proud Start / Stop, odpovida -15v N C
tlagitku hofaku. NC P -
) . . , + ¢
Egzp;tozoli:/l ZyéL:gge v 2-taktnim zpUsobu provozu. +15V Not/Aus R (_
M Vystup +15V Napajeni napétim ov S (
+15V, max. 75mA list T -
N | Vystup -15V  Napajeni napétim nel u s
-15V, max. 25mA C
P - NC Neobsazeno SYNAOM ¥ (
S Vystup ov Referenéni potencial
T Vystup list Svarovaci napéti, mérené vuci pinu F, 0-10V
(OV = 0A, 10V =1 000A)
U NC
Vv Vystup SYN_A 0V Synchronizace pro provoz Master-

Slave
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5.10.2 Pripojovaci zdifka dalkového ovladace 19pdlova

2=
Blo—(2)
\ |_< :2 1>0
wW—Fe= G F—— ,
=@ 0-10V ,' '
D: : I10-1OOK rl 10-100K
E"E'_® o-1ov T
—=C i i
T ] :
oV —¢ J(E.—@ ------ N,
e
+15Y (max. 75mA)4K(::8
-15V . 25mA) —Y(=(3) - -
(e 2emA) R O | START/ STOP AMP | AMP%
5. (PULS)
—_  S=
He=)
M,
™ —1|®
P(.— ’I\J
Obrazek 5-46
Pol. |Vyvod |Forma Oznaceni
signalu
1 A Vystup Pfipoj pro kabelové stinéni (PE)
2 B/L Vystup Proud tece, signal 1>0, bez potencialu (max. +/- 15V / 100 mA)
3 F Vystup Referencni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)
4 C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V =
|max)
5 D Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro snizeny proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V =
|max)
6 J/IU Vystup Referenéni potencial OV
7 K Vystup Napajeni napétim +15V, max. 75mA
8 V Vystup Napajeni napétim -15V, max. 25mA
9 R Vstup Svarovaci proud start / stop
10 H Vstup Pfepinani svafovaci proud hlavni nebo snizeny proud (pulsovani)
11 M/N/P | Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti
VSechny 3 signaly pfilozit na referenéni potencial 0V, aby se aktivovalo
nastaveni hlavniho napéti pro hlavni a sniZzeny proud
12 G Vystup Méfena hodnota Inast (1V = 100A)

5.10.3 Rozhrani robota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace
(volitelné, dodatecné vybaveni pfistroje nebo externé zajisténo zakaznikem)

Funkce a signaly:

» Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svéafeci ulohy a programu, zavedeni dratu, testo-
vani plynu

+ Analogové vstupy: Ridici napéti napf. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.
* Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svarfovani, souhrnna chyba zafizeni apod.
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5.10.4 Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11

5.1

Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé naptiklad se
+ siti Profinet / Profibus

+ siti EnthernetIP / DeviceNet

+ siti EtherCAT

+ atd.

PC-rozhrani

Poskozeni pFistroje, popF. poruchy v disledku neodborného pripojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pristroje, popf. k porucham pfenosu
signalu. Vysokofrekvencnimi zapalovacimi impulzy mizZe byt zni¢eno PC.

* Mezi PC a svarecim pristrojem musi byt pripojen interface SECINT X10USB!
¢ Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabelu, které jsou soucasti dodavky
(nepouzivejte zadné prodluzovaci kabely)!
Programové vybaveni PC300.Net se svaifovacimi parametry

V8echny svarovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednoduse je pfenaset k jedné nebo vice
svareCkam (pfisluSenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

+ Sprava az 510 JOBs (svarovacich ukoll)

» Vymeéna JOBs (svafovacich Ukol(l) ze svareciho pfistroje a do svareciho pfistroje

* Online vyména dat

» Predvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat

» Aktualnost prostfednictvim standardni funkce aktualizace pro nové parametry svafovani
» Zalohovani dat diky snadné vyméné mezi proudovym zdrojem a PC

5.11.1.1 Pripojka

Obrazek 5-47

Pol. [Symbol [Popis

1 Pfipojna zditka (9-pélova) — D-Sub
|_=| [PC-rozhrani > viz kapitola 5.11

2 Pripojovaci kabel 9pélovy, sériovy
3 SECINT X10 USB
4 Pripojka USB
Pfipojeni PC s Windows k SECINT X10 USB
5 Pocita¢ s Windows
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5.12 Konfigura¢ni menu pristroje
V nabidce konfigurace pfistroje se provadeéji zakladni nastaveni pfistroje.

5.12.1 Vybér, zména a ukladani parametru
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Obrazek 5-48
Indikace Nastaveni / Volba
/ Opusténi menu
End] |ox
‘1: P { Menu Konfigurace horaku
o Nastavte funkce svarovaciho horaku
‘1: { Rezim hofraku (z vyroby 1) > viz kapitola 5.6.2
oo
099-007030-EW512 67

18.08.2020



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace Nastaveni / Volba
L P S Alternativni start svarovani — start klepnutim
L ) |Plati od rezimu 11 vySe (konec svarovani klepnutim zGstava zachovan).
------- Funkce zapnuta (z vyroby)
------- Funkce vypnuta
11 Rychlost nahoru/doll > viz kapitola 5.6.3
CLCR=) Zvyseni hodnoty > rychlé zmény proudu
Snizeni hodnoty > pomalé zmény proudu
D’ ,l Proudovy skok > viz kapitola 5.6.4
=" _ J |Nastaveni proudového skoku v ampérech
! Vyvolani ¢isla ukolu (JOB)
g Nastavit maximalné volitelné ukoly (nastaveni: 1 aZ 128, z vyroby 10).
Pfidavné parametry po aktivaci funkce BLOCK-JOB.
T Start JOB
L L | Nastavit prvni volitelny JOB (nastaveni: 129 az 256, z vyroby 129).
ﬁ Konfigurace pfistroje
=" = |Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(
nb S Nastaven_i abso_lutni hodnoty (poc¢atecni, snizeny, kone¢ny a proud pro horky
Urr =g start) > viz kapitola 4.4.7

------- nastaveni svafovaciho proudu, absolutni
------- nastaveni svafovaciho proudu, procentualné zavislé na hlavnim proudu
(z vyroby)

2taktni provoz (verze C) > viz kapitola 5.3.8.1
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

RINT X12, JOB fizeni pro automatiza€ni reSeni

______ vyp. (z vyroby)

PL’IB Pulsovani WIG (termické)
------- Funkce zapnuta (z vyroby)
------- Vyhradné jen pro specialni pouziti
) l’j WIG - pulsovani stfedni priimérné hodnoty
UL e pulsovani prdmérné hodnoty aktivni
------- pulsovani prdmérné hodnoty neaktivni (z vyroby)
th WIG - pulsovani stfedni prGimérné hodnoty
! L= N e N pulsovani primérné hodnoty aktivni
------- pulsovani prdmérné hodnoty neaktivni (z vyroby)
'!J ,l Pulsovani WIG (termické) ve fazi nabéhu a dobéhu proudu > viz kapitola 5.5.3

------- Funkce zapnuta (z vyroby).
------- Funkce vypnuta

WIG-Antistick > viz kapitola 5.3.3
------- funkce zapnuta (z vyroby).
------- funkce vypnuta.

Zobrazeni varovnych hlaseni > viz kapitola 7.1
------ Funkce vypnuta (z vyroby)

------- Funkce zapnuta

! E P Nastaveni mérné soustavy

LSS |17 - délkové jednotky v mm, m/min (metricky systém)
——————— délkové jednotky v palcich, ipm (imperialni systém)
Konfigurace pfistroje (druhy dil

cFZ g p je (druhy dil)

Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(

68

099-007030-EW512
18.08.2020



ewn

Konstrukce a funkce

Konfiguraéni menu pfistroje

Indikace

Nastaveni / Volba

FE-

RTF-startovaci rampa > viz kapitola 5.7.1.1

------ Svarovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud (z
vyroby)
------ Svarovaci proud okamzité sko¢i na pfedvoleny hlavni proud
F P t RTF-chovani pfi reakci > viz kapitola 5.7.1.2
S R | I - Linearni chovani pfi reakci
Lol --mm-- Logaritmické chovani pfi reakci (z vyroby)

rr
[ |

Provozni rezim spotmatic > viz kapitola 5.3.8
Zapaleni dotykem obrobku

------ Funkce zapnuta (z vyroby)

------ Funkce vypnuta

55

Nastaveni doby bodovani > viz kapitola 5.3.8

------ kratka doba bodovani, rozsah nastaveni 5 ms - 999 ms, kroky po 1 ms- (z
vyroby)
------ dlouha doba bodovani, rozsah nastaveni 0,01 s - 20,0 s, kroky po 10 ms- (z
vyroby)
S 5 FD Nastaveni potvrzeni procesu > viz kapitola 5.3.8
== ) |l |- Potvrzeni procesu samostatné (z vyroby)
—————— Permanentni potvrzeni procesu
] Rezim chlazeni svarovaciho horaku
cu [T J— automaticky provoz (z vyroby)
------ trvale zapnuto
------ trvale vypnuto

Chlazeni svarovaciho horaku, doba dobéhu
Nastaveni 1-60 min. (z vyroby 5 min)

Funkce uspory energie v zavislosti na dobé > viz kapitola 5.8
Doba nepouzivani do aktivace rezimu uspory energie.
Nastaveni = vypnuté, popf. &iselna hodnota 5 min — 60 min.

i Prepinani druhu provozu rozhranim automatu
LD I - . Dtaktni
&5 -mmme- 2taktni specialni

Opétovné zapalovani po chybé oblouku > viz kapitola 5.3.2.3
------ Cas zavisly na JOB-u (z vyroby 5 s).
------ Funkce vypnuta nebo ¢iselna hodnota 0,1 s — 5,0 s.

Expertni menu

Automatika dofuku plynu > viz kapitola 5.1.7.4
------ Funkce zapnuta
------ Funkce vypnuta (z vyroby)

Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
------ Synchronizace AC nebo horky drat (z vyroby)
------ Chybovy signal, zaporna logika

F5P ammmen Chybovy signal, kladna logika

------ Napojeni AVC (Arc voltage control)
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Indikace

Nastaveni / Volba

LAS

Kontrola plynu

V zavislosti na poloze snimace plynu, pouziti difuzoru plynu a kontrolni fazi v procesu
svarovani.

------- Funkce vypnuta (z vyroby).

(I Kontrolovano v procesu svarovani. Snimac plynu mezi plynovym ventilem a
svafovacim hofakem (s difuzorem plynu).

——————— Kontrolovano pfed procesem svarfovani. Snimac plynu mezi plynovym ventilem
a svafovacim hofakem (bez difuzoru plynu).

------- Kontrolovano stale. Snimac plynu mezi lahvi ochranného plynu a plynovym

ventilem (s tryskou naporu plynu).

_1 ) Omezeni minimalniho proudu (WIG) > viz kapitola 5.3.1

Lo V zavislosti na nastaveném praméru wolframovych elektrod
------- Funkce vypnuta
------- Funkce zapnuta (z vyroby)

_ Ovladani pristupu — pristupovy kod

C OO |Nastaveni: 000 az 999 (z vyroby 000)

] Ovladani pristupu > viz kapitola 5.9

LOC) | Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

F‘) 11 Nabidka Automatizace 3

[

By
0
(g

Rychlé pfevzeti Fidiciho napéti (automatizace) 3
------- Funkce zapnuta
------- Funkce vypnuta (z vyroby)

L
3
c

e L Orbitalni svafovani 3

Or o) | Funkce vypnuta (z vyroby)
------- Funkce zapnuta
Orbitalni svafovani *

oCcC

Korek¢ni hodnota orbitalniho proudu

Servisni menu
Zmeény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym servis-
nim personalem!

- E 5 Reset (obnoveni tovarniho nastaveni)
------- vypnuto (z vyroby)
------- obnoveni hodnot v nabidce konfigurace pfistroje
------- kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni
Obnoveni (reset) se provede pfi opusténi menu (Exd)).
noir Dotaz na stav softwaru (pfiklad)
Loy 07.=---—-- ID systémové sbérnice
3[ g 03c0= ---¢islo verze
ID systémové sbérnice a Cislo verze se oddéluji teCkou.
- !'_ Nastaveni odporu vodi¢e > viz kapitola 5.3.5
U O Zmény parametri smi provést vyhradné odborny servisni personal!

L
0

Prepinani HF zapaleni WIG (tvrdé/mékké)
——————— mékké zapaleni (z vyroby).
------- tvrdé zapaleni.

——

-
Qo

Casové omezeni zapalovaciho impulzu
Nastaveni 0 ms-15 ms (kroky po 1 ms)

..l
e
[y

Stav zakladni desky — vyhradné jen pro odborny servisni personal!
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T vyhradné u pfistrojli ke svafovani stfidavym proudem (AC).
2 vyhradné u pfistroji s pfidavnym materialem (AW).
3 vyhradné u komponent automatizace (RC).
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
% Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA
e Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.

Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi

kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné

nasledné Skody a u€init nutna bezpecénostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.

* Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pristroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou
naroc¢néjsi udrzbu a vyZzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).
Cisténi

* VnéjSi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostredky).

» Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlac¢eny vzduch muze pretodit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat zne€idténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
Lapac necistot
Snizenim prichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatizeni svafovaciho pfistroje. Filtr na necistoty

se musi pravidelné demontovat a o istit vyfoukanim stlaéenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu
necistot).
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Udrzbové préace, intervaly

6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
Vizualni kontrola
+ Sitovy pfivod a jeho odlehCeni tahu
« ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
» Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!
* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.
» Transportni valeCky a jejich zajistovaci prvky
» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
» Ostatni, vS8eobecny stav
Funkéni zkouska
» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
» Zajistovaci prvky lahvi na plyn
» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.
» Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.
» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).
6.2.2 Mésicni udrzba
Vizualni kontrola
» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)
» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky
» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
Funké&ni zkouska
+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signélni Zzaro-
vky a kontrolky
» Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (uloZzeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména ulozeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotfebitelné soucasti).
« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
» Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!
6.2.3 Kazdoroé¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.
Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucéasti, které
je tireba zlikvidovat.

¢ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

¢ Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdim EWM.
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Vystrazna hlaseni

7
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Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Vystrazna hlaseni
Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

A

Dvé 7-segmentova zobrazeni

REL

Jedno 7-segmentové zobrazeni ’C'i

Mozna pfFic¢ina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).

Zobrazovani moznych €isel vystrah zavisi na provedeni pristroje (rozhrani/funkce).
» Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
+ Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Cislo vystrahy

Mozna pficina

Odstranéni

1

PFilis vysoka teplota pfistroje

Nechejte pfistroj vychladnout

2 Selhani pllviny Zkontrolujte parametry procesu
3 Vystraha, chlazeni svafovaciho hofaku | Prekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
podle potfeby jej doplrite
4 Plynova vystraha Pfekontrolujte pfivod plynu
5 Viz ¢islo vystrahy 3 -
6 Porucha, pokud jde o pfidavny material | Zkontrolujte posuv dratu (u pfistrojl s pfida-
(dratova elektroda) vnym materialem)
7 Sbérnice CAN vypadla Informujte servis.
16 Varovani ochranného plynu. Pfekontrolujte pfivod plynu
17 Varovani plazmového plynu Pfekontrolujte pfivod plynu
18 Varovani formovaciho plynu Prekontrolujte pfivod plynu
20 Varovani teploty chladici kapaliny Pfrekontrolujte stav chladiciho prostfedku a
podle potfeby jej doplrite
24 Varovani prutoku chladiciho prostfedku | Zkontrolujte pfivod chladiva; pfekontrolujte
stav chladiva a podle potieby jej dopliite
28 Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuv dratu (u pfistroju s pfida-
vnym materialem)
32 Chybna funkce kédovaciho zafizeni, Informujte servis.
pohon
33 Pohon se pouziva v pretizeni Pfizplsobte mechanické zatizeni
34 JOB neznamo Vyberte alternativni JOB
HlaSeni mohou byt resetovana stisknutim tlacitka (viz tabulku):
Ridici jednotka pristroje Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Tlaéitko e
AMP VoLT

© | ©

JoB

6 1713
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7.2

Hlaseni chyb

Hlaseni o poruse se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

Jedno 7-segmentové zobrazeni

ml::n—l_
[}
S

MozZna pfi¢ina poruchy je signalizovana pfislusnym ¢€islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.
Zobrazovani moznych &isel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).
» Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chyba Mozna pfric¢ina Odstranéni
3 Chyba rychloméru Prekontrolujte vedeni dratu/svazek hadic.
Posuv dratu neni pfipojen V nabidce konfigurace pfistroje vypnéte provoz se stu-
denym dratem (stav off). Pfipojte posuv dratu.
4 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout.
Chyba obvodu nouzového vypinani | Kontrola externich vypinacich zafizeni. Kontrola
(rozhrani automatu) mustku JP 1 (jumper) na zakladni desce T320/1.
5 Prepéti Vypnéte pfistroj a pfezkousejte sitové napéti.
6 Podpéti
7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipo- | Pfekontrolujte stav chladiciho prostfedku a podle
jen chladici modul). potfeby jej doplrite.
8 Chyba plynu Pfekontrolujte pfivod plynu.
9 Sekundarni prepéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Pokud chyba
10 PE-chyba pretrvava, informujte servis.
1 FastStop-poloha Signal ,Potvrdit chybu" pfes rozhrani robota (pokud je
k dispozici) (0 zu 1).
12 VRD-chyba Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte. Pokud chyba
pFetrvava, informujte servis.
16 I((:):iza pomocného elekirickeho ob- Zkontrolujte svafovaci horak.
17 Chyba pfidavného materialu Kontrola systému posuvu dratu (zkontrolujte, popf. up-
Nadproud, popf. odchylka mezi ravte pohony, svazky hadic, hofaky, dopravni rychlost
Zadanou a skute¢nou hodnotou procesniho dratu a pojezdovou rychlost robota).
dréatu.
18 Chyba plazmového plynu Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem (t€snost,
PoZadovana hodnota se znaéné li§i | mista zlomu, vedeni, spojky, zavieni).
od skute¢né hodnoty.
19 Chyba - ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani plazmovym plynem (t&snost,
Pozadovana hodnota se znaéné li§i | mista zlomu, vedeni, spojky, zavieni).
od skutec¢né hodnoty
20 Pritok chladiciho prostfedku Zkontrolujte chladici okruh (stav chladiva, tésnost,
Pratoéného mnozstvi chladiva ne- mista zlomu, vedeni, spojky, zamek).
dosazeno
22 Nadmérna teplota chladiciho obvodu | Zkontrolujte chladici okruh (hladina chladiva,

pozadovana teplota).
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Reset svafovacich parametr(i na plvodni nastaveni z vyroby

Chyba Mozna pri¢ina Odstranéni
23 Nadmeérna teplota HF-tlumivka Nechejte pfistroj vychladnout. Pfipadné pfizpUsobit
pracovni intervaly.
24 Chyba zapaleni pomocného oblouku | Zkontrolujte opotfebitelné dily plazmového svafovaciho
horaku.
32 Chyba elektroniky (I>0-chyba)
33 Chyba elektroniky (Uist-chyba)
34 (kD:g/:li)elektromky (A/D-chyba Pvﬁ’stro’j v’ypnéte a znovu z_apnéte. Pokud chyba
pretrvava, informujte servis.
35 Chyba elektroniky (chyba bokl im-
pulsu)
36 Chyba elektroniky (S-oznaceni)
37 Chyba elektroniky (chyba teploty) Nechejte pfistroj vychladnout.
38 S . .
39 thybva’elektroniky (sekundarni E(r)lliggjc\;ls;%r:ae[t;eatrig(\)/\a{?ii?grrrflﬁé servis.
prepéti)
40 Chyba elektroniky (I>0-chyba) Informuijte servis.
48 Chyba zapalovani Zkontrolujte proces svarovani.
49 PferuSeni svafovaciho oblouku Informujte servis.
51 Chyba obvodu nouzového vypinani |Kontrola externich vypinacich zafizeni. Kontrola
(rozhrani automatu) mustku JP 1 (jumper) na zakladni desce T320/1.
57 Chyba pfidavného pohonu, chyba Zkontrolujte pfidavny pohon (tachogenerator bez
rychloméru signalu, M3.51 poSkozeny > servis).
59 Nekompatibilni komponenta Vyména komponenty.

7.3 Reset svarovacich parametril na puvodni nastaveni z vyroby
Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim
nastavenim.

Chcete-li parametry svafovani nebo nastaveni pfistroje vratit zpét na tovarni nastaveni, Ize v nabidce
Servis zvolit parametr > viz kapitola 5.12.
7.4 Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a mize byt
dotazovan v nabidce konfigurace pfistroje > viz kapitola 5.12!
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7.5

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
x Naprava

Poruchy funkce
Sit'ova pojistka vypne
» Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka

X Nastavit doporuc¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
» VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti zadné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zé&dny svafovaci vykon

X Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
» Problemy se spojenim

X Pfipojte fidici vedeni, popF. pfezkousejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku

Chyba chladiciho prostiedku/chladici prostiedek neprotéka
~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
# Vzduch v chladicim okruhu

%  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Tvorba pori
» Nedostate€na nebo chybéjici plynova ochrana
~® Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite lahev ochranného plynu
X Zaclonte svafovaci pracovisté ochrannymi st€énami (pravan ovliviiuje vysledek svafovani)
® U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte plynovou ¢ocku
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
® Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
~ Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
® Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vymérite
Prehraty svarovaci horak
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
~ Pretizeni
% Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
% Pouzijte vykonngjsi svafovaci hofak
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Pomocny oblouk se zapali, ale hlavni svarovaci oblouk zistane vypnuty
~ Vzdalenost mezi svafovacim hofakem a obrobkem je pfilis velka
*® Zkratit vzdalenost k obrobku
~ Povrch obrobku je znecistény
~ Spatny prechod proudu pfi zapalovani
X Zkontrolujte nastaveni na oto¢ném ovladaci ,Primeér wolframové elektrody/optimalizace zapalo-
vani“ a pfipadné zvyste (vice energie pro zapaleni).
® Nastaveni wolframové elektrody
~ Nekompatibilni nastaveni parametr
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
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8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotiebitelnymi dily!

8.1 Microplasma 25

Plazma WIG
Svarovaci proud (I2) 03Aaz20A 2Aaz20A
svafovaci napéti podle normy (Uz) 25,0V az 258V 10,1V az10,8V
Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [
100 % 20 A
Napéti naprazdno (Uo) 95V
Zapalovaci napéti (Up) 12 kV
Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 2! 1x10 A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Pfikon (S1) 1,2 kVA 0,6 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 2 kVA
Cos Phi 0,99
TFida ochrany / TFida prepéti [ /1I
Stupen znedisténi 3
T¥ida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporuceno)
Hladina hluku B! <70 dB(A)
Okolni teplota ™! -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.
Vedeni obrobku (min.) 16 mm?
Tfida EMC A
Bezpeénostni oznadeni [s/Ce/HI
Uplatnéné normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozméry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce

Hmotnost 36,2 kg

79.8 b

' ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)

21 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automatd aplikujte ty, které
maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-
malnim pracovnim bodu.

4l QOkolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!

099-007030-EW512
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Microplasma 55

Microplasma 55

Plazma WIG

Svarovaci proud (I2)

0,3Aaz50A 2Aaz50A

svarovaci napéti podle normy (U2)

250Vaz270V 10,1Vaz 12,0V

Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [

100 % 50 A

Napéti naprazdno (Uo) 95V

Zapalovaci napéti (Up) 12 kV

Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka 2 1x16 A | 1x10 A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5

maks. Prikon (S1) 2,8 kVA | 1,3 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 4 kVA

Cos Phi 0,99

Ttida ochrany / Tfida prepéti [ /100

Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chrani¢ Typ B (doporuceno)

Hladina hluku &I <70 dB(A)

Okolni teplota ™

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.

Vedeni obrobku (min.) 16 mm?
Trida EMC A
Bezpeénostni oznadeni (s /C€/HI

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce
Hmotnost 36,2 kg
79.81b

[ ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
1 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouZiti pojistkovych automatd aplikujte ty, které

maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

4l QOkolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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Microplasma 105
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8.3

Microplasma 105

Plazma WIG
Svarovaci proud (I2) 0,3Aaz100 A 2Aaz100 A
svarovaci napéti podle normy (Uz2) 250V az29,0V 10,1Vaz 14,0V
Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C !l
100 % 70 A 100 A
60 % 100 A -
Napéti naprazdno (Uo) 95V
Zapalovaci napéti (Up) 12 kV
Sitové napéti (Tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 2 1x20A | 1x16 A
Sitovy pfivod HO7RN-F3G2,5
maks. Pfikon (S1) 5,8 kVA | 2,9 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 8 kVA
Cos Phi 0,99
Ttida ochrany / Tfida prepéti [ /100
Stupen znedisténi 3
TFida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporuceno)
Hiladina hluku B! <70 dB(A)

Okolni teplota ™

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / Chladici zafizeni, har.

Vedeni obrobku (min.) 16 mm?
Tfida EMC A
Bezpecénostni oznageni [5/ce/HI

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry 625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 palce
Hmotnost 36,2 kg
79.81b

[ ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
1 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouZiti pojistkovych automatd aplikujte ty, které

maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

4 Qkolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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Prislusenstvi

Chlazeni svarovaciho horaku

9

9.1

9.2

9.3

9.3.1

9.4

9.5

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Chlazeni svarovaciho horaku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

Cool 50 MPW50 Chladici modul s rotaénim cerpadlem 090-008818-00502
RK1 Zarizeni zpétného chlazeni 094-002283-00000
KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litrd 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkousecCka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mistek 092-007843-00000
UKV4SET 4M Souprava hadicovych pfipojek 092-000587-00000

Transportni systémy
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

Trolly 55-6 DF

Transportni vozik, smontovany

Dalkovy ovlada¢ a prislusenstvi

Typ

Oznaceni

090-008826-00000

Artikl. Nr.

RTF119POL 5 M

Dalkovy pedalovy ovladac proudu s pfivodnim ka-
belem

094-006680-00000

RT1 19POL

Délkovy ovladag - proud

090-008097-00000

RTG1 19p06ld 5m

Dalkovy ovladag¢, proud

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Délkovy ovladag, proud

Propojovaci a prodluzovaci kabel

Typ

Oznaceni

090-008106-00010

Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M

Pfivodni kabel napt. pro dalkovy ovladac

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladag

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladad

092-001470-00020

Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON Filter Filtr na necistoty 092-002698-00000
TG.0004/TG.0009/K.0002

ON WAK TG.0003/TG.0004/
TG.0009/ K.0002

Montazni sada kol

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

092-001356-00000

Artikl. Nr.

Maxex AR/MIX 200bar 30m?
G1/4"

Redukéni ventil

096-000000-00000

Maxex Hydrogen 200bar 30m?
G3/8"L

Redukéni ventil

096-000001-00000

2M-G1/4"+G3/8"/DIN EN 559

Plynova hadice, 2 m

092-000525-00001

GH 2X1/4" 2M

Plynova hadice

094-000010-00001
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10

10.1

Pfehled parametrd — rozsahy nastaveni e ‘
Dodatek
Prehled parametri — rozsahy nastaveni
Nazev Zobrazeni Rozsah nasta-
veni
2|

o 2 2 c X

S| 3|8 F g
Hlavni proud AMP, zavisly na zdroji proudu [ - A - - -
Doba predfuku plynu 0,5 s 0O - 20
Startovni proud, procentualné AMP T GE 20 % 1 - 200
Startovni proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba startu 0,01 s (0,00 - 20,0
Doba-nabéhu proudu ELP 1,0 s 0,0 - 20,0
Pulzni proud 140 | % 1 200
Doba impulsu 0,01 s (0,00 - 20,0
Doba-nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni 0,00 s |0,00 - 20,0
snizeného proudu AMP%)
Snizeny proud, procentualné z AMP 50 % 1 200
Snizeny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - -
Doba pauzy impulsu 0,01 s |0,00 - 20,0
Doba-nabéhu (doba od hlavniho proudu AMP pro dosazeni 0,00 0,00 - 20,0
shizeného proudu AMP%)
Doba dobé&hu proudu 1,0 S 0,0 - 20,0
Zavérny proud, procentualné AMP T Ed 20 % 1 - 200
Zaveérny proud, absolutni, zavisly na zdroji proudu - A - - -
Doba zavérného proudu 0,01 s (0,01 - 20,0
Doba dofuku plynu GPE 8 s 0,0 - 40,0
Priimér elektrod, metricky 24 |[mm| 10 - 40
Priimér elektrod, britské jednotky 92 | mil | 40 - 160
Doba-spotArc 2 s (0,01 - 20,0
Doba-spotmatic (5£5] > [an ) 200 | ms | 5 - 999
Doba-spotmatic (5£5] > [2FF)) 2 s [0,01 - 20,0
Vyvazeni pulzovani 50 % 1 - 99
Frekvence pulsu FrE 50 Hz 5 - 15000
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10.2 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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